STEB 65 Quick

meiabo

PROFESSIONAL POWER TOOL SOLUTIONS

de
en
fr
nl
it
es
pt
sv
fi
no
da
pl
hu

Originalbetriebsanleitung 5
Original Instructions 9

Notice originale 13

Originele gebruiksaanwijzing 17
Istruzioni per I'uso originali 21
Manual original 25

Manual de instrugdes original 29
Originalbruksanvisning 33
Alkuperainen kayttdohje 37
Original bruksanvisning 41
Original brugsanvisning 45
Oryginalna instrukcja obstugi 49
Eredeti hasznélati utasitas 53

www.metabo.com

ru

hy
kk

OpurMHanbHoe pyKoBOACTBO MO
sKcnayataumm 57

qumqnpéﬁmﬁ uhqpﬁmhmﬁ mql:gm]_q 62
ManganaHy HyckaynblfFbIHbIH
TYNHyckacbl 66

ManganaHyy 60t0HYa HyckamaHbIH
HyKypacbl 71

OpwvriHanbHa IHCTPYKLiA 3 ekcnayaTalii 76
Puvodni navod k pouzivani 80
Alguparane kasutusjuhend 84
Originali instrukcija 88
Instrukcijas originalvaloda 92

96 Llo¥l Juizall olalss



12 13 14 15 16 17 18




i STEB 65 Quick
13. *1) Serial-Number: 01030..
M Nm (inlbs) 4,4 (39)
T1$3£ mm (in) 65 (2%/,)
T, mm (in) 18 (%)
Ts mm (in) 6 ('y)
ng min! (rpm) 600 - 3000
Py W 450
P> W 230
m kg (Ibs) 1,9 (4.2)
apcw/Knem |  m/s? 8/15
aphcw/Kncw| m/s? 11/1,5
Loa/Kpa dB(A) 85/3
Lwa/Kwa dB(A) 98/3
- %
0-11 y 6 y
0-1u W 6 M
0 3

c € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841:2015, EN 62841-2-11:2016, EN 50581:2012

Rz
2020-03-25, Bernd Fleischmann f/“ : g
V

Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese
Stichsagen, identifiziert durch Type und
Seriennummer *1), entsprechen allen
einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2)
und Normen *3). Technische Unterlagen bei *4) -
siehe Seite 3.

2. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine ist geeignet zum S&gen von NE-
Metallen und Stahlblech, von Holz und
holzéhnlichen Werkstoffen, von Kunststoffen und
ahnlichen Werkstoffen. Jede andere Verwendung
ist unzulassig.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgeméaBen
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhtungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise mussen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz lhres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG - Lesen Sie alle

Sicherheitshinweise, Anweisungen,
Bebilderungen und technischen Daten, mit
denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der
nachfolgenden Anweisungen kénnen elektrischen
Schlag, Brand und/oder schwere Verletzungen
verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Halten Sie das Geréat an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen oder die eigene
Anschlussleitung treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfiihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen und
zu einem elektrischen Schlag flhren.

Uberzeugen Sie sich, dass sich an der Stelle, die
bearbeitet werden soll, keine Strom-, Wasser- oder
Gasleitungen befinden (z.B. mit Hilfe eines
Metallsuchgerates).

Beim Bearbeiten muss das Werksttick fest
aufliegen und gegen Verschieben gesichert sein,
z.B. mit Hilfe von Spannvorrichtungen.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstiicke zu
sagen.

Die FuBplatte muss beim Sagen sicher auf dem
Werkstuck aufliegen.

Falls Sie die Arbeit unterbrechen, schalten Sie die
Sé&ge aus und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis
das Ségeblatt zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die Sédge aus dem Werkstlick zu
entfernen, solange das Sageblatt sich bewegt,
sonst kann ein Ruckschlag erfolgen.

Schalten Sie die Maschine nicht ein, wahrend das
Ségeblatt das Werkstiick beriihrt. Lassen Sie das
Sé&geblatt erst seine volle Hubzahl erreichen, bevor
Sie den Schnitt ausfiihren.

Wenn Sie eine Sage, die im Werkstlick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das Sageblatt
im S&gespalt und Uberprifen Sie, ob die
Ségezahne nicht im Werkstlick verhakt sind.
Klemmt das Ségeblatt kann es einen Rickschlag
verursachen, wenn die Sage erneut gestartet wird.

Kommen Sie mit Ihren Handen nicht in den
Séagebereich und an das Sageblatt. Greifen Sie
nicht unter das Werksttick.

Spane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Verletzungsgefahr durch scharfes Stichsageblatt.
Das Stichsageblatt kann nach dem Sagen heil3
sein. Schutzhandschuhe tragen.

Staubbelastung reduzieren:

WARNUNG - Einige Staube, die durch
Sandpapierschleifen, Sédgen, Schleifen,
Bohren und andere Arbeiten erzeugt werden,
enthalten Chemikalien, von denen bekannt ist, dass
sie Krebs, Geburtsfehler oder andere
Fortpflanzungsschaden verursachen. Einige
Beispiele fur diese Chemikalien sind:
- Blei aus bleihaltigem Anstrich,
- mineralischer Staub aus Mauersteinen, Zement
und anderen Mauerwerkstoffen, und
- Arsen und Chrom aus chemisch behandeltem
Holz.
Ihr Risiko durch diese Belastung variiert, je
nachdem, wie oft Sie diese Art von Arbeit
ausfuhren. Um Ihre Belastung mit diesen
Chemikalien zu reduzieren: Arbeiten Sie in einem
gut bellfteten Bereich und arbeiten Sie mit
zugelassener Schutzausristung, wie z. B. solche
Staubmasken, die speziell zum Herausfiltern von
mikroskopisch kleinen Partikeln entwickelt wurden.

Dies gilt ebenso fur Staube von weiteren
Werkstoffen, wie z. B. einige Holzarten (wie Eichen-
oder Buchenstaub), Metalle, Asbest. Weitere
bekannte Krankheiten sind z. B. allergische
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Reaktionen, Atemwegserkrankungen. Lassen Sie

Staub nicht in den Korper gelangen.

Beachten Sie die fur Ihr Material, Personal,

Anwendungsfall und Einsatzort geltenden

Richtlinien und nationale Vorschriften (z.B.

Arbeitsschutzbestimmungen, Entsorgung).

Erfassen Sie die entstehenden Partikel am

Entstehungsort, vermeiden Sie Ablagerungen im

Umfeld.

Verwenden Sie fiir spezielle Arbeiten geeignetes

Zubehdr. Dadurch gelangen weniger Partikel

unkontrolliert in die Umgebung.

Verwenden Sie eine geeignete Staubabsaugung.

Verringern Sie die Staubbelastung indem Sie:

- die austretenden Partikel und den Abluftstrom der
Maschine nicht auf sich, oder in der Nahe
befindliche Personen oder auf abgelagerten
Staub richten,

- eine Absauganlage und/oder einen Luftreiniger
einsetzen,

- den Arbeitsplatz gut luften und durch saugen
sauber halten. Fegen oder blasen wirbelt Staub
auf.

- Saugen oder waschen Sie Schutzkleidung. Nicht
ausblasen, schlagen oder birsten.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.
1 Spannhebel zur Sageblattbefestigung
2 Sageblatt-Stitzrolle
3 Sageblatt (mit Einnockenschaft (T-Schaft))*
4 Schraube zum Verstellen der FuBplatte
5 FuBplatte
6 Einstellhebel fur Pendelbewegung
7 SpanreiBBschutz-Plattchen *
8 Séageblatt-Spanneinrichtung
9 Schutzbugel zum Schutz gegen
unbeabsichtigtes Berihren des Sageblattes
10 Schutzkappe
11 Stellrad zur Hubzahleinstellung
12 Schalterdriicker
13 Feststellknopf flr Dauereinschaltung
14 Handgriff
15 Absaugstutzen
16 Schllsseldepot
17 Sechskantschlussel
18 Sockel mit Angabe des eingestellten
Schnittwinkels

* ausstattungsabhangig / nicht im Lieferumfang

6. Inbetriebnahme

Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die

auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
lhres Stromnetzes Ubereinstimmen.

m Schalten sie immer einen FI-Schutzschalter
(RCD) mit einem max. Auslésestrom von
30 mA vor.

m Maschine nicht ohne Sageblatt laufen lassen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umrustung, Wartung
oder Reinigung vorgenommen wird.

6.1 SpanreiBschutz-Plattchen einsetzen

Verletzungsgefahr durch scharfes

Stichségeblatt. Beim Einsetzen des
SpanreiBschutz-Plattchens (7) muss das Séageblatt
entfernt sein.

Maschine umdrehen, die FuBplatte zeigt nach
oben. Das Spanrei3schutz-Plattchen von vorn
einschieben, dabei die folgenden 2 Punkte beachten:
* Die glatte Seite des Plattchens zeigt nach oben.

* Der Schlitz zeigt nach hinten (in Richtung Netzkabel).

Wenn sie mit angebrachter Schutzplatte arbeiten,
dann setzen sie das Spanrei3schutz-Plattchen in die
Schutzplatte ein.

6.2 Ségeblatt einsetzen

Verletzungsgefahr durch scharfes
Stichségeblatt. Das Stichsageblatt kann nach
dem Sé&gen heil3 sein. Schutzhandschuhe tragen.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fur das zu
ségende Material geeignet ist.

- Schutzkappe (10) ggf. nach oben schieben.

- Spannhebel (1) bis zum Anschlag nach vorne
drehen und halten.

- Séageblatt (3) bis zum Anschlag einsetzen. Dabei
darauf achten, dass die Sadgezahne nach vorne
zeigen und es richtig in der Nut der Sageblatt-
Stutzrolle (2) liegt.

- Spannhebel (1) loslassen. (Er dreht sich
selbststandig in seine Ausgangsposition zurick.
Das Ségeblatt ist nun fest gespannt).

6.3 S&agen mit Staubabsaugung

- An den Absaugstutzen (15) ein geeignetes
Absauggerét anschlieBen.

- Fur optimale Staubabsaugleistung die
Schutzkappe (10) nach unten schieben.

6.4 Sigen ohne Staubabsaugung

- Mit nach oben geschobener Schutzkappe (10)
arbeiten.

6.5 Schragschnitte
Schutzkappe (10) nach oben schieben.

SpanreiB3schutz-Plattchen (7) und Absaugschlauch
entfernen. Diese Teile kénnen bei Schragschnitten
nicht verwendet werden.

- Schraube (4) l16sen.

- FuBplatte (5) verdrehen.

- Der jeweils eingestellte Winkel kann am Sockel
(18) der FuBplatte abgelesen werden. Andere
Winkel mit Hilfe eines Winkelmessers einstellen.

- Schraube (4) wieder festziehen.

6.6 Wandnahes Ségen

Schutzkappe (10), SpanreiBschutz-Plattchen (7)
und Kreis- und Parallelfihrung entfernen. Diese



Teile kdnnen beim wandnahen Ségen nicht
verwendet werden.

- Schraube (4) so weit I6sen, dass sich die
FuBplatte (5) etwas anheben lasst.

- FuBplatte (5) etwas anheben und bis zum
Anschlag nach hinten schieben.

- Schraube (4) wieder festziehen.

7. Benutzung

7.1 Pendelbewegung einstellen
Am Einstellhebel (6) die gewlinschte
Pendelbewegung einstellen.

Stellung ,,0“ = Pendelbewegung ist ausgeschaltet

.S.téllung »I11“ = maximale Pendelbewegung
Empfohlene Einstellwerte siehe Seite 3.

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

7.2 Maximale Hubzahl einstellen

Die maximale Hubzahl am Stellrad (11) einstellen.
Dies ist auch wahrend des Laufes méglich.

Empfohlene Einstellwerte siehe Seite 3.

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

7.3 Ein-/Ausschalten, Dauereinschaltung
Ein: Schalterdriicker (12) driicken.
Aus: Schalterdricker (12) loslassen.

Dauereinschaltung:Fir Dauereinschaltung kann
der gedriickte Schalterdriicker (12) mit dem
Feststellknopf (13) arretiert werden. Zum
Ausschalten Schalterdricker (12) erneut driicken.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Handen am
vorgesehenen Handgriff festhalten, einen sicheren
Stand einnehmen und konzentriert arbeiten.

8. Reinigung, Wartung

Die Maschine regelméBig reinigen. Dabei die
Laftungsschlitze am Motor mit einem Staubsauger
aussaugen.

Die Sageblatt-Spanneinrichtung regelméaBig und
grundlich mit Druckluft ausblasen.

Bei Bedarf die Offnungen hinter der Sageblatt-
Stitzrolle (2) reinigen.

Von Zeit zu Zeit einen Tropfen Ol auf die Sageblatt-
Stitzrolle (2) geben.

9. Tipps und Tricks

Einstechen

Bei diinnen, weichen Werkstoffen kann man mit
dem Stichsageblatt in das Werkstiick einstechen,
ohne vorher ein Loch zu bohren. Nur kurze
Sé&geblatter verwenden. Nur bei
Winkeleinstellung 0°.
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Siehe Abbildung auf Seite 2. Einstellhebel (6) auf
Stellung ,,0“ einstellen (Pendelbewegung ist
ausgeschaltet). Stichsage mit der vorderen Kante
der FuBplatte (5) auf das Werkstlick aufsetzen. Die
laufende Stichsage gut festhalten und langsam
nach unten fiihren. Wenn sich das Ségeblatt
freigeschnitten hat, kann die Pendelbewegung
zugeschaltet werden.

Bei dickeren Werkstlicken muss zunéchst ein Loch
gebohrt werden, in das das Sageblatt eingesetzt
werden kann.

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erflillt.

Zubehér sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fihren.

Siehe Seite 4.

A Kreis- und Parallelfiihrung
B Schutzplatte (verhindert das Zerkratzen von
empfindlichen Werksttickoberflachen)

10.1 Kreis- und Parallelfiihrung anbringen

Zum Séagen von Kreisen (& 100 - 360 mm) und fir
Schnitte parallel zu einer Kante (max. 210 mm).

Kreisfiihrung anbringen (siehe Abb. [)

- Stange der Kreis- und Parallelfiihrung seitlich in
die FuBplatte einschieben (Die Zentrierspitze (c)
zeigt nach unten).

- Gewunschten Radius (d) einstellen.

- Schraube (b) festziehen.

Parallelfiihrung anbringen (siehe Abb. II)
- Stange der Kreis- und Parallelfiihrung seitlich in
die FuBplatte einschieben
(Die Zentrierspitze (c) zeigt nach oben).
- MaB (e) einstellen
- Schraube (b) festziehen.
Um ein Verlaufen des Sageblatts zu minimieren,
empfehlen wir die Verwendung extradicker
Ségeblatter: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Zubehoér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Katalog.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefuihrt
werden!

Eine defekte Netzanschlussleitung darf nur durch
eine spezielle, originale Netzanschlussleitung von
Metabo ersetzt werden, die Uber den Metabo
Service erhéltlich ist.

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an lhre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.
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Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehor.

Nur fur EU-Lander: Werfen Sie
E Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdll!

GemaB Européischer Richtlinie 2012/19/EU
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht mussen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefihrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts

vorbehalten.

M =Drehmoment

T4 =GroBte Materialdicke in Holz

To =GréBte Materialdicke in NE-Metalle
T3 =GroBte Materialdicke in Stahlblech
Ng =Hubzahl bei Leerlauf

P4 =Nennaufnahmeleistung

Py =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 62841.
[O] Maschine der Schutzklasse I
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
glltigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschétzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlcksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fur den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier

Richtungen) ermittelt entsprechend EN 62841:

apcm =Schwingungsemissionswert
(Metallblech sagen)

aphcw =Schwingungsemissionswert

' (Holz sagen)

Kp, . = Unsicherheit (Schwingung)

Typische A-bewertete Schallpegel:

Loa =Schalldruckpegel

Lwa  =Schallleistungspegel

Kpa, Kwa= Unsicherheit

m Gehérschutz tragen!



Original Instructions

1. Declaration of Conformity

We, being solely responsible: Hereby declare that
these jigsaws, identified by type and serial number
*1), meet all relevant requirements of directives *2)
and standards *3). Technical documents for *4) -
see page 3.

2. Specified Use

The machine is suitable for sawing non-ferrous
metals and sheet steel, wood and similar materials,
plastics and similar materials. Any other use is not
permitted.

The user bears sole responsibility for any damage
caused by inappropriate use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING - Read all safety warnings,

instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future
reference. Pass on your electrical tool only
together with these documents.

4. Special Safety Instructions

Hold the power tool by the insulated gripping
surfaces when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden
wiring or its own cord. Contact with a live lead
may also make metal power tool parts "live" and
lead to an electric shock.

Using clamps or other means, fasten and
secure the workpiece to a stable base. If you
hold the workpiece only with your hand or against
your body, it will remain unstable and this could lead
to a loss of control.

Ensure that the place where you wish to work is free
of power cables, gas lines or water pipes (e.g.
check using a metal detector).

During work, the workpiece must lay flat and be
secured against moving, e.g. using clamps.

Do not try to saw extremely small workpieces.

When sawing, the footplate must make secure
contact with the workpiece.

ENGLISH en

When interrupting a cut for any reason, release the
trigger and hold the saw motionless in the material
until the saw blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the workpiece while
the saw blade is in motion or kickback may occur.

Do not switch the machine on while the saw blade is
touching the workpiece. Let the saw blade reach full
speed before making a cut.

When restarting a saw in the workpiece, centre the
saw blade in the kerf and check that saw teeth are
not engaged into the material. If the saw blade
seizes, it may kickback from the workpiece when
the saw is restarted.

Keep hands well away from the sawing area and the
saw blade. Do not reach underneath the workpiece.

Remove chips and similar material only with the
machine at a standstill.

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade. After
stopping work, the jigsaw blade may still be hot.
Wear protective gloves.

Reducing dust exposure:

WARNING - Some dust created by power
sanding, sawing, grinding, drilling, and other
construction activities contains chemicals known to
cause cancer, birth defects or other reproductive
harm. Some examples of these chemicals are:
- Lead from lead-based paints,
- Crystalline silica from bricks and cement and
other masonry products, and
- Arsenic and chromium from chemically treated
lumber.
Your risk from these exposures varies, depending
on how often you do this type of work. To reduce
your exposure to these chemicals: work in a well
ventilated area, and work with approved safety
equipment, such as those dust masks that are
specially designed to filter out microscopic
particles.

This also applies to dust from other materials such
as some timber types (like oak or beech dust),
metals, asbestos. Other known diseases are e.g.
allergic reactions, respiratory diseases. Do not let
dust enter the body.

Observe the relevant guidelines and national
regulations for your material, staff, application and
place of application (e.g. occupational health and
safety regulations, disposal).

Collect the particles generated at the source, avoid
deposits in the surrounding area.

Use suitable accessories for special work. In this
way, fewer particles enter the environment in an
uncontrolled manner.

Use a suitable extraction unit.

Reduce dust exposure with the following measures:

- do not direct the escaping particles and the
exhaust air stream at yourself or nearby persons
or on dust deposits,
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- use an extraction unit and/or air purifiers,

- ensure good ventilation of the workplace and keep
clean using a vacuum cleaner. Sweeping or
blowing stirs up dust.

- Vacuum or wash the protective clothing. Do not
blow, beat or brush.

5. Overview

See page 2.
1 Clamping lever for securing the saw blade
2 Saw blade support roller
3 Saw blade (with lock-in shank (T-shank))*
4 Screw for adjusting the footplate
5 Footplate
6 Adjustment lever for pendulum motion
7 Anti-splintering footplate insert *
8 Saw blade clamping fixture
9 Protective rod for preventing unintentional
contact with the saw blade
10 Protective cap
11 Setting wheel for speed adjustment
12 Trigger switch
13 Locking button for continuous activation
14 Handle
15 Extractor connection piece
16 Wrench depot
17 Hexagon spanner
18 Cur\I/ed support plate indicating preset cutting
angle

* depending on equipment/not in scope of delivery

6. Commissioning

Before plugging in, check that the rated mains
voltage and mains frequency, as stated on the
type plate match your power supply.

Always install an RCD with a maximum trip
current of 30 mA upstream.

Never operate the machine without a saw
blade.

Pull the plug out of the socket before making
any adjustments, changing tools, carrying out
maintenance or cleaning.
6.1 Fitting the anti-splintering footplate
insert

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade.
Remove the saw blade before fitting the anti-
splintering footplate insert (7).
Turn the machine over so that the footplate faces
upwards. Insert the anti-splintering footplate from
the front, while noting the following 2 items:
* The smooth side of the footplate points upward.
* The slot is facing to the rear (towards the mains
cable).
If you are working with the protective plate attached, fit
the anti-splintering footplate insert in the protective
plate.

6.2 Inserting the saw blade

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade.
After stopping work, the jigsaw blade may still
be hot. Wear protective gloves.

Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

- Push the protective cap (10) upward.

- Turn the clamping lever (1) forwards to the stop
and hold in place.

- Insert the saw blade (3) up to the stop. Ensure that
the saw teeth are facing forwards and the blade is
seated correctly in the groove on the saw blade
support roller (2).

- Release the clamping lever (1). (It returns to its
initial position by itself. The saw blade is now
securely tightened).

6.3 Sawing with dust extraction

- Connect a suitable extraction device to the
extractor connection piece (15).

- For optimum dust extraction performance, push
the protective cap (10) downward.

6.4 Sawing without dust extraction
- Work with the protective cap (10) pushed up.

6.5 Diagonal cuts
Push protective cap (10) upward.

Remove anti-splintering footplate (7) and extraction
hose. These parts cannot be used for diagonal cuts.

- Slacken the screw (4).

- Rotate footplate (5).

- The preset angle is indicated on the curved
support plate (18) on the footplate. Adjust to
different angles using an angle gage.

- Tighten the screw (4) again.

6.6 Sawing close to the wall

Remove the protective cap (10), anti-splintering
footplate insert (7), circular-cutting and parallel
guide. These parts cannot be used when sawing
close to the wall.

- Slacken the screw (4) until the footplate (5) can be
raised slightly.

- Raise the footplate (5) slightly and slide
backwards up to the stop.

- Tighten the screw (4) again.

7. Use

7.1 Adjusting the pendulum motion

Set the required pendulum motion using the
adjustment lever (6).

Position "0" = pendulum motion is switched off

.P.dsition "III" = maximum pendulum motion
See page 3 for recommend setting values.

The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.



7.2 Setting maximum speed

Set the machine to maximum speed using the
setting wheel (11). This can also be done during
operation.

See page 3 for recommend setting values.

The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.

7.3 On/Off switch, continuous activation
On: Press the trigger switch (12).
Off: Release the trigger switch (12).

Continuous operation:The trigger switch (12) can
be locked using the lock button (13) for continuous
operation. Press the trigger switch (12) again to
stop the machine.

In continuous operation, the machine

continues running if it is forced out of your
hands. Therefore always hold the machine with
both hands using the handle provided, stand
securely and concentrate.

8. Cleaning, Maintenance

Clean the machine regularly. This includes
vacuum cleaning the ventilation louvres on the
motor.

Clean the saw blade clamping fixture regularly and
thoroughly by blowing with compressed air.

If necessary, clean the openings behind the saw
blade support roller (2).

Apply a drop of oil to the saw blade support roller (2)
from time to time.

9. Tips and Tricks

Plunging

The jigsaw blade can plunge into workpieces made
from thin, soft materials without the necessity of
drilling a hole beforehand. Only use short saw
blades. Only at 0° angle setting.

See illustration on page 2. Set the adjustment lever
(6) to the "0" position (pendulum motion is
deactivated). Position the jigsaw with the front edge
of the footplate (5) on the workpiece. Hold the
operating jigsaw firmly and guide slowly
downwards. Once the saw blade has penetrated
the workpiece, the pendulum motion can be
activated.

In thicker workpieces, a hole for inserting the saw
blade must be drilled first.

10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating
instructions.

Fit accessories securely. If the machine is operated
in a holder: Secure the machine well. Loss of control
can cause personal injury.

See page 4.
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A Circular-cutting and parallel guide
B Protective plate (prevents workpieces with
sensitive surfaces from becoming scratched)

10.1 Attaching the circular-cutting and
parallel guide

For sawing circles (dia. 100 - 360 mm) and making

cuts parallel with edges (max. 210 mm).

Attach circular guide (see Fig. I)

- Slide the rod on the circular-cutting and parallel
guide sideways into the footplate (centre point (c)
faces downwards).

- Set the desired radius (d).

- Tighten screw (b).

Attach parallel guide (see Fig. Il)
- Slide the rod on the circular cutting and parallel
guide sideways into the footplate
(the centre point (c) faces upwards).
- Set the dimension (e)
- Tighten screw (b).
In order to minimise saw blade drifting, we
recommend using extra-thick saw blades: 6.23694,
6.23679, 6.23685

See www.metabo.com or the catalogue for a
complete range of accessories.

11. Repairs

Repairs to electrical tools must ONLY be
carried out by qualified electricians!

A defective mains cable must only be replaced with
a special, original mains cable from metabo, which
is available only from the Metabo service.

Contact your local Metabo representative if you
have Metabo power tools requiring repairs. See
www.metabo.com for addresses.

You can download a list of spare parts from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Directive 2012/
19/EU on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and

handed in for environmentally compatible recycling.

13. Technical Data

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

M =Torque

Ty =Maximum material thickness in wood

To =Maximum material thickness in non-
ferrous metals

T3 =Maximum material thickness in sheet
steel

11
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No = Stroke rate at idle speed

P4 =Rated input power

P> =Power output

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class I
~ AC Power

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).

Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. The actual load may be higher
or lower depending on the operating conditions, the
condition of the power tool or the accessories.
Please allow for breaks and periods when the load
is lower for assessment purposes. Arrange
protective measures for the user e.g. organisational
measures based on the adjusted estimates.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:
apcm = Vibration emission value
(Sawing sheet metal)
apcw = Vibration emission value
(Sawing wood)

K. .. = Uncertainty (vibration)
Typical A-effective perceived sound levels:
Loa =sound-pressure level

Lwa  =Acoustic power level

Kpa, Kwa=Uncertainty

m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que cette scie sauteuse, identifiée par le type et le
numeéro de série *1), est conforme a toutes les
prescriptions applicables des directives *2) et
normes *3). Documents techniques pour *4) - voir
page 3.

2. Utilisation conforme

L'outil est congu pour le sciage des métaux non-
ferreux et de la tole, du bois et d'autres matériaux
similaires, des plastiques et autres matériaux
similaires. Toute autre utilisation est interdite.

L'utilisateur est entiérement responsable de tous
les dommages résultant d'une utilisation non
conforme.

Il est impératif de respecter les consignes o
générales de prévention contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les
passages de texte marqués de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT - Lire tous les

avertissements de sécurité, les
instructions, les illustrations et les
spécifications fournis avec cet outil électrique.
Ne pas suivre les instructions énumérées ci-
dessous peut provoquer un choc électrique, un
incendie et/ou une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s'y reporter
ultérieurement. Remettre I'outil électrique unique-
ment accompagné de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particulieres

Lors de travaux ou la machine risque de
rencontrer des cables électriques non
apparents ou son propre cordon
d'alimentation, tenir I'appareil par les cotés
isolés des poignées. Le contact avec un cable
électrique sous tension peut également mettre les
parties métalliques de I'outil sous tension et
provoquer un choc électrique.

Fixer et bloquer la piéce a I'aide de serre-joints
ou d'un moyen similaire sur un support stable.
Si la piece est tenue uniquement par la main ou
contre son corps, celle-ci reste instable, ce qui peut
conduire a une perte de contréle.

FRANCAIS

Vérifiez que I'endroit ou vous allez intervenir ne
comporte aucune conduite électrique, d'eau ou de
gaz (par ex. a l'aide d'un détecteur de métal).

Afin de ne pas glisser, la piéce a usiner doit étre
fermement fixée, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage.

N'essayez pas de découper des pieces de trop
petite taille.

Lors de I'opération de sciage, la plaque de base doit
étre fermement appliquée contre la piéce.

En cas d'interruption du travail, arréter la scie et la
maintenir a l'arrét dans le matériau jusqu'a ce que la
lame de scie s'immobilise. Ne jamais essayer de
sortir la scie de la piéce tant que la lame est en
mouvement car un rebond est susceptible de se
produire.

Ne pas mettre I'outil en marche lorsque la lame est
en contact avec la piéce. Attendre que la lame
atteigne sa vitesse maximale avant de commencer
la coupe.

Pour redémarrer une scie plongée dans une piéce,
centrer la lame dans la fente de sciage et contréler
que les dents de la lame ne sont pas accrochées
dans la piéce. Si la lame reste bloquée, il peut y
avoir un rebond au redémarrage de la scie.

Ne jamais introduire les mains dans la zone de
sciage et ne pas toucher la lame de scie. Ne pas
placer la main sous la piece a scier.

Eliminez uniquement les sciures de bois et autres
lorsque la machine est a I'arrét.

Débrancher la fiche de la prise de courant avant
toute opération de réglage, de changement
d'acessoire ou de maintenance.

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. La scie sauteuse peut étre chaude a la
fin du sciage. Porter des gants de protection.

Réduction de la pollution aux particules fines :

AVERTISSEMENT - Certaines poussieres

produites par le pongage électrique, le sciage,
le meulage, le percage et d’autres activités de
construction contiennent des agents chimiques qui
causent des cancers, des anomalies congeénitales
ou d’autres dangers pour la reproduction. Voici
quelques exemples de tels agents chimiques :
- Le plomb des peintures a base de plomb,
- La silice cristalline des briques, du ciment et

d’autres produits de magonnerie, et
- L’arsenic et le chrome du bois d'ceuvre traité
chimiquement.

Les conséquences de telles expositions varient en
fonction de la fréquence a laquelle vous faites ce
type de travail. Pour réduire votre exposition a ces
agents chimiques, travaillez dans un endroit bien
ventilé et utilisez des équipements de protection
agréés, tels que les masques de protection contre
la poussiére qui sont congus spécialement pour
filtrer les particules microscopiques.

Cela vaut également pour les poussiéres d’autres
matériaux, comme par exemple certains types de
bois (comme la poussiére de chéne ou de hétre), de

fr
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métaux et 'amiante. D’autres maladies connues

incluent par exemple les réactions allergiques et les

affections des voies respiratoires. Il est souhaitable
que le corps n’absorbe pas ces poussiéres.

Respectez les directives et les dispositions locales

applicables au matériau, au personnel, a

I'application et au lieu d'utilisation (par exemple

directives en matiere de sécurité au travail,

élimination des déchets).

Collecter les particules émises sur le lieu

d’émission et éviter les dépots dans

I'environnement.

Utiliser des accessoires adaptés pour les travaux

spécifiques. Cela permet d’éviter 'émission

incontrolée de particules dans I'environnement.

Utiliser un systéme d'aspiration des poussieres

adapté.

Réduire I'’émission de poussiéres en :

- évitant d'orienter les particules sortantes et l'air
d'échappement de la machine vers vous ou vers
des personnes se trouvant a proximité ou vers des
dépots de poussiere,

- utilisant un systéme d’aspiration et/ou un
purificateur d’air,

- aérant convenablement le lieu de travail et en
I'aspirant pour le maintenir propre. Balayer ou
souffler les poussiéres les fait tourbillonner.

- Aspirer ou laver les vétements de protection. Ne
pas les souffler, les battre, ni les brosser.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.

Levier de serrage pour fixer la lame de scie

Rouleau de support de la lame

_IF%Te de scie (avec emmanchement simple (en

Vis de réglage de la plaque de base

Plaque de base

Levier de réglage du mouvement pendulaire

Plaquette anti-éclats *

Serre-lame

Etrier de protection contre tout contact

accidentel avec la lame

10 Capot de protection

11 Molette de réglage de la vitesse

12 Gachette

13 Bouton de blocage pour le fonctionnement en
continu

14 Poignée

15 Manchon d'aspiration

16 Logement pour clé

17 Clé a six pans

18 Embase graduée indiquant I'angle de coupe

* suivant version/non compris dans la fourniture

© oo~ O A W=

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparez si la
tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent

14 auxcaractéristiques du réseau de courant.

Montez toujours un interrupteur de protection

contre les courants de court-circuit (RCD)
avec un courant de déclenchement max. de 30 mA
en amont.

m Ne pas mettre I'outil en marche sans lame.

Débranchez le cordon d'alimentation de la

prise de courant avant toute opération de
réglage, de changement d'accessoire, de
maintenance ou de nettoyage.

6.1 Mise en place de la plaquette anti-éclats

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. Pour insérer la plaquette anti-
éclats (7), il faut retirer la lame de la scie.

Retourner I'outil, la plaque de base est orientée vers.
le haut. Insérer la plaquette anti-éclats par I'avanten
respectant les 2 points suivants :

¢ La partie lisse de la plaquette est orientée vers le
haut.

* La fente est orientée vers l'arriere (vers le cable
d'alimentation).

Si vous travaillez avec la plaque de protection fixée,
insérez la plaquette anti-eclats dans la plaque de
protection.

6.2 Installer la lame de scie

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. La scie sauteuse peut étre chaude
a la fin du sciage. Porter des gants de protection.

Utiliser une lame adaptée au matériau a scier.

- Le cas échéant, pousser le capot de protection
(10) vers le haut.

- Tournerle levier de serrage (1) vers |'avant jusqu'a
la butée et le maintenir dans cette position.

- Insérer la lame de scie (3) jusqu'a la butée. Ce
faisant, veiller a ce que les dents de la lame soient
orientées vers l'avant et a ce que la lame soit
correctement placée dans la rainure du rouleau
de support (2).

- Relacher le levier de serrage (1). (Il retourne
automatiquement dans sa position d'origine. La
lame est maintenant serrée).

6.3 Scier avec un aspirateur

- Brancher un aspirateur adéquat au manchon
d'aspiration (15).

- Pour une aspiration optimale, pousser le capot de
protection (10) vers le bas.

6.4 Scier sans aspirateur

- Travailler avec le capot de protection (10) poussé
vers le haut.

6.5 Coupes biaises

Pousser le capot de protection (10) vers le haut.
Retirer la plaquette anti-éclats (7) et le flexible
d'aspiration. Ces pieces ne peuvent pas étre
utilisées pour les coupes biaises.

- Desserrer la vis (4).
- Faire tourner la plaque de base (5).



- L'angle réglé est indiqué sur I'embase (18) de la
plaque de base. Changer l'angle a I'aide d'un
rapporteur.

- Resserrer la vis (4).

6.6 Sciage prés du mur

Retirer le capot de protection (10), la plaquette anti-

éclats (7) et les guides circulaire et paralléle. Ces

piéces ne peuvent pas étre utilisées pour les

coupes pres du mur.

- Desserrer la vis (4) jusqu'a ce que la plaque de
base (5) se souléve légerement.

- Soulever légérement la plaque de base (5) et la
glisser vers l'arriére jusqu'a la butée.

- Resserrer la vis (4).

7. Utilisation

7.1 Régler le mouvement pendulaire

Régler le mouvement pendulaire souhaité a l'aide
du levier de réglage (6).

Position « 0 » = Mouvement pendulaire arrété

Position « Il » = Mouvement pendulaire maximal
Voir les valeurs de réglage recommandées page 3.

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

7.2 Régler la vitesse maximale

Régler la vitesse maximale sur la molette (11). Ceci
est également possible pendant le fonctionnement.

Voir les valeurs de réglage recommandées page 3.

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

7.3 Marche/arrét, fonctionnement en continu
Marche :appuyer sur la gachette (12).
Arrét :relacher la gachette (12).

Fonctionnement en continu :pour permettre le
fonctionnement en continu, la gachette (12) peut
étre bloquée avec le bouton de blocage (13) pour le
fonctionnement en continu. Pour arréter I'outil,
appuyer a nouveau sur la gachette (12).

Lorsque I'outil est en position de

fonctionnement en continu, il continuera de
tourner s'il vous échappe des mains. Toujours tenir
I'outil avec les deux mains au niveau de la poignée,
veiller a un bon équilibre et travailler de maniere
concentrée.

8. Nettoyage, maintenance

Nettoyer régulierement I'outil. Aspirer en méme
temps les trous d'aération du moteur a I'aide d'un
aspirateur.

Soulffler réguliérement et en profondeur le serre-
lame a l'air comprimé.

Le cas échéant, nettoyer les ouvertures derriére le
rouleau de support de la lame (2).

De temps en temps, verser une goutte d'huile sur le
rouleau de support de la lame (2).

FRANCAIS

9. Trucs et astuces

Piquer

Avec les matériaux fins et souples, il est possible de
piquer la lame de la scie sauteuse dans la piece
sans percer de trou au préalable. Utiliser
exclusivement des lames de scie courtes. Toujours
régler I'angle sur 0°.

Voir l'illustration page 2. Régler le levier de réglage
(6) sur la position « 0 » (le mouvement pendulaire
est désactivé). Placer la scie sauteuse avec le bord
avant de la plaque de base (5) sur la piece.
Maintenir fermement la scie en marche et la guider
lentement vers le bas. Lorsque la lame est sortie, le
mouvement pendulaire peut étre activé.

Avec les matériaux plus épais, il faut préalablement
percer un trou dans lequel introduire la lame de la
scie.

10. Accessoires

Utiliser uniguement des accessoires originaux
Metabo

Utilisez uniquement des accessoires qui sont
conformes aux exigences et aux données
caractéristiques indiquées dans la présente notice
d'utilisation.

Montez correctement les accessoires. Si la
machine est utilisée dans un support : Fixer la
machine de maniere sire. En cas de perte de
contrdle, il y a un risque de blessures.

Voir page 4.
A Guide circulaire et paralléle
B Plaque de protection (empéche que les

surfaces sensibles de la piece ne soient
rayées)

10.1 Installer le guide circulaire et paralléle

Pour scier des cercles (@ 100 - 360 mm) et
effectuer des coupes paralléles sur un bord (max.
210 mm).

Installer le guide circulaire (voir fig. I)

- Insérer la tige du guide circulaire et paralléle
latéralement dans la plaque de base (la pointe de
centrage (c) est orientée vers le bas).

- Régler le rayon souhaité (d).

- Serrer la vis (b).

Installer le guide paralléle (voir fig. II)
- Insérer la tige du guide circulaire et paralléle
latéralement dans la plaque de base
(la pointe de centrage (c) est orientée vers le bas).
- Régler la mesure (e)
- Serrer la vis (b).
Afin de minimiser le gauchissement de la lame de
scie, nous recommandons d'utiliser une lame de
scie trés épaisse : 6.23694, 6.23679, 6.23685

Gamme d'accessoires compléte, voir
www.metabo.com ou le catalogue.

fr
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11. Réparations

Les travaux de reparation sur les outils
électriques peuvent uniquement étre
effectués par un électricien !

Un cable d’alimentation défectueux peut
uniquement étre remplacé par un cable
d’alimentation spécial de la marque Metabo
disponible aupres du service aprés-vente Metabo.

Pour toute réparation sur un outil Metabo, contactez
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre
téléchargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

Suivez les réglementations nationales concernant
I'élimination ecologique et le recyclage des
machines, des emballages et des accessoires.

Pour les pays européens uniquement : ne
E pas jeter les appareils électriques avec les

ordures ménageres ! Conformément a la
directive européenne 2012/19/EU relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
|égislation nationale, les appareils electriques
doivent étre collectés a part et soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications résultant de progrés
techniques.

M =couple de rotation

T4 =épaisseur de matériau max. dans le bois

To =épaisseur de matériau max. dans les
métaux non-ferreux

T3 =épaisseur de matériau max. dans la tole
d'acier

ng =vitesse a vide

P4 =puissance absorbée

P> =puissance débitée

m =poids sans céable d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Machine de classe de protection Il
~ courant alternatif

Les caractéristiques techniques indiquées sont
soumises a tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des
émissions de I'outil électrique et la comparaison
entre différents outils électriques. Selon les
conditions d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou
les accessoires utilisés, la sollicitation réelle peut
plus ou moins varier. Pour |'estimation, tenez
compte des pauses de travail et des phases de
sollicitation moindres. Définissez des mesures de
protection pour l'utilisateur sur la base des valeurs

estimatives adaptées en conséquence, p. ex.
mesures organisationnelles.

Valeur totale des vibrations (somme vectorielle de
trois directions) calculée selon EN 60745 :

a,cm =Vvaleur d'émission vibratoire
(sciage de tole d'acier)

apcw =Vvaleur d'émission vibratoire
(sciage du bois)

Kh.... = incertitude (vibration)

Niveaux sonor A évalués :

Loa =niveau de pression acoustique

Lwa  =niveau de puissance acoustique

Kpa, Kwa=incertitude
m Portez des protege-oreilles !
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Originele gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende
verantwoording dat: deze decoupeerzagen,
geidentificeerd door type en serienummer *1),
voldoen aan alle relevante bepalingen van de
richtlijnen *2) en normen *3). technische
documentatie bij *4) - zie pagina 3.

2. Beoogd gebruik

De machine is geschikt voor het zagen van non-
ferrometaal en plaatstaal, van hout en op hout
gelijkende materialen, van kunststof en
gelijksoortige materialen. ledere andere toepassing
is niet toelaatbaar.

Alleen de gebruiker is aansprakelijk voor schade
door oneigenlijk gebruik.

De algemeen erkende
ongevallenpreventievoorschriften en de
bijgevoegde veiligheidsinstructies moeten in acht
worden genomen.

3. Algemene
veiligheidsinstructies

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING - Lees alle

veiligheidswaarschuwingen,
aanwijzingen, afbeeldingen en specificaties
die bij dit elektrische gereedschap worden
geleverd. Als de hieronder vermelde aanwijzingen
niet worden opgevolgd, kan dit een elektrische
schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle waarschuwingen en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik. Geef uw elektrisch
gereedschap alleen met deze documenten aan
anderen door.

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

Houd het apparaat alleen vast aan de
geisoleerde greepvlakken wanneer u
werkzaamheden uitvoert waarbij het
inzetgereedschap verborgen stroomleidingen
of het eigen netsnoer kan raken. Door het
contact met een spanningsgeleidende draad
kunnen ook metalen onderdelen van de machine
onder spanning worden gezet, met een elektrische
schok als gevolg.

Bevestig het werkstuk en zet het met klemmen
of op andere wijze vast op een stabiele
ondergrond. Wanneer u het werkstuk alleen met

de hand vasthoudt of tegen uw lichaam houdt, blijft
hetinstabiel, hetgeen verlies van controle tot gevolg
kan hebben.

Zorg er (bijv. met behulp van een metaaldetector)
voor dat zich op de plaats die bewerkt moet worden,
geen stroom-, water- of gasleidingen bevinden.

Bij de bewerking dient het werkstuk stevig te liggen
en beveiligd te zijn tegen wegglijden, bijv. met
behulp van spaninrichtingen.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

De voetplaat moet bij het zagen stevig op het
werkstuk liggen.

Wanneer u het werk onderbreekt, schakel de zaag
dan uit en houd hem rustig in het materiaal totdat
hetzaagblad tot stilstand gekomen is. Probeer nooit
om de zaag uit het werkstuk te halen zolang het
zaagblad beweegt, anders kan er een terugslag
plaatsvinden.

Schakel de machine niet in terwijl het zaagblad het
werkstuk raakt. Laat het zaagblad eerst de volle
slagfrequentie bereiken voordat u de snede
uitvoert.

Wanneer u een zaag die in het werkstuk steekt weer
wilt starten, centreert u het zaagblad in de
zaagvoeg en controleert u of de zaagtanden niet in
het werkstuk zijn blijven haken. Klemt het zaagblad,
dan kan het een terugslag veroorzaken op het
moment dat de zaag opnieuw wordt gestart.

Kom met uw handen niet binnen het zaagbereik of
aan het zaagblad. Kom met uw handen niet onder
het werkstuk.

Verwijder spaanders en dergelijke uitsluitend bij
een uitgeschakelde en stilstaande machine.

De stekker uit het stopcontact halen voordat er
instellings-, ombouw- of
onderhoudswerkzaamheden worden uitgevoerd.

Gevaar voor letsel door scherp
decoupeerzaagblad. Het decoupeerzaagblad kan
na het zagen warm zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

De stofbelasting verminderen:

WAARSCHUWING - Sommige stofdeeltjes
die worden geproduceerd bij het schuren,
zagen, slijpen, boren en ander werk bevatten
chemicalién waarvan bekend is dat ze kanker,
geboorteafwijkingen of andere reproductieve
schade kunnen veroorzaken. Enkele voorbeelden
van deze chemicalién zijn:
- lood van gelode verf,
- mineraalstof van bakstenen, cement en andere
metselwerkmaterialen, en
- arseen en chroom uit chemisch behandeld hout.
Het risico dat u hierbij loopt varieert, afhankelijk van
hoe vaak u met dit soort werk bezig bent. Om de
blootstelling aan deze chemicalién te verminderen:
Werk in een goed geventileerde ruimte en werk met
goedgekeurde persoonlijke
beschermingsmiddelen zoals stofmaskers die
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speciaal zijn ontwikkeld voor het filteren van
microscopische deeltjes.

Dit geldt ook voor stof van andere materialen, zoals
sommige houtsoorten (zoals eiken- of beukenstof),
metalen, asbest. Andere bekende ziekten zijn
bijvoorbeeld allergische reacties, aandoeningen
van de luchtwegen. Laat geen stof in uw lichaam
komen.

Neem de richtlijnen en nationale voorschriften in

acht die van toepassing zijn op uw materiaal,

personeel, toepassing en locatie (bijv.
gezondheids- en veiligheidsvoorschriften,
verwijdering).

Verzamel de ontstane deeltjes op de plaats waar

deze ontstaan, voorkom dat deze neerslaan in de

omgeving.

Gebruik voor speciale werkzaamheden geschikt

toebehoor. Daardoor komen slechts weinig deeltjes

ongecontroleerd in de omgeving terecht.

Gebruik een geschikte stofafzuiging.

Verminder de stofbelasting door:

- de vrijkomende deeltjes en de af te voeren
luchtstroom van de machine niet op de gebruiker
zelf of in de buurt aanwezige personen of op
neergeslagen stof te richten,

- een afzuiginstallatie en/of een luchffilter te
gebruiken,

- de werkplek goed te ventileren en door te
stofzuigen schoon te houden. Vegen of blazen
wervelt het stof op.

- Zuig of was de beschermende kleding. Niet
uitblazen, uitslaan of uitborstelen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.

Spanhendel voor bevestiging van het zaagblad
Zaagblad-steunrol

Zaagblad (met enkelnokkenschacht (T-
schacht))*

Schroef voor het verstellen van de voetplaat
Voetplaat

Instelhendel voor pendelbeweging
Beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk *
Zaagblad-spaninrichting

Veiligheidsbeugel ter bescherming van
onbedoeld contact met het zaagblad
Beschermkap

11 Stelknop voor instelling van de slagfrequentie
12 Drukschakelaar

Vergrendelknop voor continue inschakeling
Handgreep

15 Afzuigaansluitstuk

16 Sleutelvak

Inbussleutel

Sokkel met indicatie van de ingestelde
zaaghoek

* afhankelijk van de uitrusting/niet in de omvang van
de levering
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6. Ingebruikname

Vergelijk voor de ingebruikname, of de op het

typeplaatje aangegeven spanning en
frequentie overeenkomen met de gegevens van uw
stroomnet.

Schakel altijd een aardlekschakelaar (RCD)
met een max. aanspreekstroom van 30 mA
voor de machine.

m Machine niet zonder zaagblad laten lopen.

Trek de stekker uit het stopcontact voordat u
het apparaat instelt, ombouwt, reinigt of er
onderhoud aan pleegt.
6.1 Beveiligingsplaatjes tegen spaanders en
spanen inbrengen

Gevaar voor letsel door scherp

decoupeerzaagblad. Bij het inzetten van het
beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk (7) dient het
zaagblad te zijn verwijderd.

Machine omdraaien, de voetplaat wijst naar boven.
Het beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk van
voren uit erin schuiven, hierbij rekening houden met
de volgende 2 punten:

* De gladde kant van het plaatje wijst naar boven.
 De uitsparing wijst naar achteren (in richting
netsnoer).

Wanneer u met een aangebrachte beschermingsplaat
werkt, plaats dan het beveiligingsplaatje tegen
spaanbreuk in de beschermingsplaat.

6.2 Zaagblad plaatsen

Gevaar voor letsel door scherp

decoupeerzaagblad. Het decoupeerzaagblad
kan na het zagen warm zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het te
zagen materiaal.

- Beschermkap (10) indien nodig naar boven
schuiven.

- Spanhendel (1) tot aan de aanslag naar voren
draaien en vasthouden.

- Zaagblad (3) tot aan de aanslag inbrengen. Let er
hierbij op dat de zaagtanden naar voren wijzen en
het zaagblad goed in de groef van de zaagblad-
steunrol (2) ligt.

- Spanhendel (1) loslaten. (Hij draait automatisch in
zijn uitgangspositie terug. Het zaagblad is nu
stevig gespannen).

6.3 Zagen met stofafzuiging

- Op het uitblaasstuk (15) een passend
afzuigapparaat aansluiten.

- Voor een optimaal stofzuig-vermogen schuift u de
beschermkap (10) naar beneden.

6.4 Zagen zonder stofafzuiging

- Met naar boven geschoven beschermkap (10)
werken.



6.5 Schuine zaagsnede

Beschermkap (10) naar boven schuiven.
Beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk (7) en
afzuigslang verwijderen. Deze onderdelen kunnen
bij schuine zaagsnedes niet gebruikt worden.

- Schroef (4) losdraaien.

- Voetplaat (5) verdraaien.

- De ingestelde hoek kan op de sokkel (18) van de
voetplaat afgelezen worden. Een andere hoek
m.b.v. een hoekmeter instellen.

- De schroef (4) weer aantrekken.

6.6 Zagen nabij de wand

Beschermkap (10), beveiligingsplaatje tegen

spaanbreuk (7) en cirkel- en parallelgeleiding

verwijderen. Deze onderdelen kunnen bij het zagen

nabij wanden niet gebruikt worden.

- Schroef (4) zo ver losdraaien dat de voetplaat (5)
een beetje opgetild kan worden.

- Voetplaat (5) een beetje optillen en tot aan de
aanslag naar achteren schuiven.

- De schroef (4) weer aantrekken.

7. Gebruik

7.1 Pendelbeweging instellen
Met de instelhendel (6) de gewenste
pendelbeweging instellen.

Stand ,,0“ = pendelbeweging is uitgeschakeld

Stand »III“ = maximale pendelbeweging
Aanbevolen instelwaarden, zie pag. 3.

De optimale instelling is het beste vast te stellen
door deze in de praktijk uit te proberen.

7.2 Maximale slagfrequentie instellen

De maximale slagfrequentie met de stelknop (11)
instellen. Dit is ook tijdens het gebruik mogelijk.

Aanbevolen instelwaarden, zie pag. 3.

De optimale instelling is het beste vast te stellen
door deze in de praktijk uit te proberen.

7.3 In-/uitschakelen, continue inschakeling
In: Drukschakelaar (12) drukken.
Uit: Laat de drukschakelaar (12) los.

Continue inschakeling:Voor de continue
inschakeling kan de ingedrukte drukschakelaar (12)
met de vergrendelknop (13) worden vastgezet. Om
de machine uit te schakelen, de drukschakelaar
(12) opnieuw indrukken.

Bij continue inschakeling draait de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de handgreep vast, zorg ervoor
dat u stevig staat en werk geconcentreerd.

8. Reiniging, onderhoud

De machine regelmatig reinigen. Daarbij de
ventilatiesleuven van de motor met een stofzuiger
uitzuigen.

NEDERLANDS

De zaagblad-spaninrichting regelmatig en grondig
met perslucht uitblazen.

Zo nodig de openingen achter de zaagblad-
steunrol (2) reinigen.

Van tijd tot tijd een druppel olie op de zaagblad-
steunrol (2) geven.

9. Handige tips

Insteken

Bij dun, zacht materiaal kan met het
decoupeerzaagblad in het werkstuk worden
gestoken zonder eerst een gat te boren. Gebruik
alleen korte zaagbladen. Alleen bij

hoekinstelling 0°.

Zie de afbeelding op pag. 2. Instelhendel (6) op
stand ,,0“ instellen (pendelbeweging is
uitgeschakeld). Decoupeerzaag met de voorkant
van de voetplaat (5) op het werkstuk zetten. De
lopende decoupeerzaag goed vasthouden en
langzaam naar beneden leiden. Wanneer het
zaagblad vrijgekomen is, kan de pendelbeweging
worden ingeschakeld.

Bij dikkere werkstukken moet eerst een gat geboord
worden waar het zaagblad in kan worden gestoken.

10. Toebehoren

Gebruik alleen origineel Metabo toebehoor.

Gebruik alleen toebehoor dat voldoet aan de in
deze gebruikershandleiding genoemde eisen en
kenmerken.

Toebehoor veilig aanbrengen. Als de machine
wordt gebruikt in een houder: De machine veilig
bevestigen. Verlies van controle kan tot letsel
leiden.

Zie pagina 4.
A Cirkel- en parallelgeleiding

B Beschermingsplaat (voorkomt dat gevoelige
werkstukoppervlakken bekrast worden)

10.1 Cirkel- en parallelgeleiding aanbrengen

Voor het zagen van cirkelvormen (& 100 - 360 mm)
en voor zaagsnedes parallel aan een rand (max.
210 mm).

Cirkelgeleiding aanbrengen (zie afb. )

- De stangen van de cirkel- en parallelgeleiding
zijdelings in de voetplaat schuiven. (De
centreerpunt (c) wijst naar beneden.)

- Gewenste radius (d) instellen.

- Schroef (b) aantrekken.

Parallelgeleiding aanbrengen (zie afb. II)
- Stang van de cirkel- en parallelgeleiding zijdelings
in de voetplaat schuiven
(De centreerpunt (c) wijst naar boven).
- Maat (e) instellen
- Schroef (b) aantrekken.
Om verloop van het zaagblad zo goed mogelijk te
voorkomen, raden wij u het gebruik van extra dikke
zaagbladen aan. 6.23694, 6.23679, 6.23685

nl
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Compleet toebehorenprogramma, zie
www.metabo.com of de catalogus.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkende
elektricien worden uitgevoerd!

Een defecte stroomkabel mag alleen worden
vervangen door een speciale, orginele beschermde
stroomkabel van Metabo. Dit is verkrijgbaar via de
Metabo Service.

Neem voor elektrisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u via
www.metabo.com downloaden.

12. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en
toebehoren.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrisch
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2012/19/EU
inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektrische apparaten
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting op de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

M =draaimoment

T4 =grootste materiaaldikte in hout

Ts =grootste materiaaldikte in non-
ferrometaal

T3 =grootste materiaaldikte in plaatstaal

Ng =aantal slagen bij nullast

Py =nominaal vermogen

P> =afgegeven vermogen

m =gewicht zonder netsnoer

Meetgegevens volgens de norm EN 60745.
[O] Machine van beveiligingsklasse I
~ wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de betreffende
geldige norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling van de
emissie van het elektrisch gereedschap en een
vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen mogelijk. Afhankelijk van het
gebruik, de toestand van het elektrisch
gereedschap of het inzetgereedschap kan de
daadwerkelijke belasting hoger of lager uitvallen.

Neem voor de beoordeling pauzes en fasen met
een lagere belasting in aanmerking. Bepaal op
basis van de overeenkomstig aangepaste
taxatiewaarden maatregelen ter bescherming van
de gebruiker, bijv. organisatorische maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) vastgesteld conform EN 60745:

apcm =trillingsemissiewaarde
(Metaalplaat zagen)
apcw =trillingsemissiewaarde
(Hout zagen)
Kh.... = onzekerheid (trilling)
Typisch A-gekwalificeerd geluidsniveau:
Loa =geluidsdrukniveau
Lwa  =geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa= onzekerheid
m Draag gehoorbescherming!
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Istruzioni per l'uso originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che questi seghetti alternativi, identificati dai
modelli e numeri di serie *1), sono conformi a tutte
le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle
norme *3). Documentazione tecnica presso *4) -
vedere pagina 3.

2. Utilizzo conforme

Il dispositivo € adatto per il taglio di metalli non
ferrosi e di lamiera d'acciaio, legno e materiali in
"simil-legno”, plastiche e materiali simili. Qualsiasi
utilizzo diverso da questo non & consentito.

Per eventuali danni derivanti da un uso improprio
del dispositivo € responsabile esclusivamente
I'utilizzatore.

E obbligatorio rispettare le prescrizioni generali per
la prevenzione degli infortuni nonché le avvertenze
di sicurezza allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
@ lesioni leggere le Istruzioni per l'uso.

AVVERTENZA - Leggere tutte le

avvertenze di pericolo, le istruzioni
operative, le figure e le specifiche accluse al
presente elettroutensile. /| mancato rispetto di
tutte le istruzioni sottoelencate potra comportare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o gravi
lesioni.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le
istruzioni operative per ogni esigenza futura.
L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Tenere I'apparecchio sulle superfici di presa
isolate quando si eseguono lavori durante i
quali & possibile che I'utensile entri in contatto
con condutture elettriche nascoste o con il
cavo di alimentazione. Il contatto con un cavo
sotto tensione pud mettere sotto tensione anche i
componenti metallici del dispositivo e provocare
cosi una scossa elettrica.

Fissare e assicurare il pezzo in lavorazione su
un fondo stabile, tramite morsetti o in altro
modo. Se si trattiene il pezzo in lavorazione con le
sole mani, oppure premendolo contro il corpo,

questo non sara stabile e potrebbe non essere
controllabile.

Assicurarsi che dietro il punto in lavorazione non ci
siano cavi elettrici e tubi dell'acqua o del gas (ad
esempio utilizzare un metal detector).

Durante la lavorazione, il pezzo dev'essere
saldamente appoggiato e fissato in modo da non
spostarsi, ad es. con appositi dispositivi di
fissaggio.

Evitare di segare i pezzi estremamente piccoli.

Per il taglio, la piastra di guida deve posare
saldamente sul pezzo in lavorazione.

Qualora si dovesse interrompere il lavoro,
disattivare la sega e tenerla tranquillamente
all'interno del pezzo in lavorazione finché la lama
non si & arrestata completamente. Non cercare mai
di rimuovere la sega dal pezzo in lavorazione
fintanto che la lama € ancora in movimento, poiché
altrimenti sussiste il rischio di contraccolpo.

Non accendere il dispositivo quando la lama & in
contatto con il pezzo in lavorazione. Lasciare che la
lama raggiunga il suo massimo numero di corse
prima di procedere all'esecuzione del taglio.

Per riavviare una sega bloccata nel pezzo in
lavorazione, centrare la lama nella fessura e
controllare che i denti non siano incastrati nel
pezzo. Se la lama rimane bloccata, ne potrebbe
derivare un contraccolpo quando la sega viene
nuovamente messa in funzione.

Non avvicinarsi con le mani alla zona di taglio e alla
lama. Non tenere le mani sotto il pezzo in
lavorazione.

Rimuovere trucioli e simili solo con il dispositivo
disinserito.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione del dispositivo.

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata. In
seguito al taglio del materiale € possibile che la
lama sia calda. Indossare i guanti di protezione.

Riduzione della formazione di polvere:

AVVERTENZA - Alcune polveri che si
formano durante la levigatura con carta
vetrata, il taglio, la levigatura, la foratura e altri lavori

contengono sostanze chimiche note per essere

causa di tumori, difetti alla nascita o altre anomalie

nella riproduzione. Alcune di queste sostanze

chimiche sono per esempio:

- piombo in vernici contenenti piombo,

- polvere minerale proveniente da mattoni,
cemento e altri materiali edili,

- arsenico e cromo provenienti da legno trattato
chimicamente.

Il rischio di questa esposizione varia a seconda

della frequenza con cui si effettua questo tipo di

lavoro. Per ridurre I'esposizione a queste sostanze

chimiche: lavorare in un‘area ben ventilata e con

dispositivi di protezione approvati, quali ad es.

mascherine antipolvere progettate appositamente

per filtrare le particelle microscopiche.
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Cio vale anche per la polvere proveniente da altri
materiali, come ad es. alcuni tipi di legno (come la
polvere di quercia o di faggio), metalli, amianto.
Altre malattie note sono ad es. le reazioni allergiche
e le malattie alle vie respiratorie. Impedire alla
polvere di raggiungere il corpo.

Osservare le direttive e le disposizioni nazionali
inerenti al materiale utilizzato, al personale, al tipo e
luogo diimpiego (ad es. disposizioni sulla sicurezza
del lavoro, smaltimento).

Raccogliere le particelle formatesi, evitando che si
depositino nell'ambiente circostante.

Per lavori speciali, utilizzare accessori adeguati. In
questo modo, nell'ambiente si diffonde in maniera
incontrollata una minore quantita di particelle.
Utilizzare un sistema di aspirazione adatto.

Ridurre la formazione di polvere procedendo come

segue:

- Non indirizzare le particelle in uscita e la corrente
dell'aria di scarico del dispositivo su di sé o sulle
persone che si trovano nelle vicinanze, né sulla
polvere depositata.

- Utilizzare un impianto di aspirazione e/o un
depuratore d'aria.

- Ventilare bene il luogo di lavoro e tenerlo pulito
tramite aspirazione. Passando la scopa o
soffiando si provoca un movimento vorticoso della
polvere.

- Aspirare o lavare gli indumenti di protezione. Non
soffiare, scuotere o spazzolare.

5. Sintesi

Vedere pagina 2.

Leva di bloccaggio per il fissaggio della lama

Rullino guidalama

LaTma (con attacco con dente di arresto (attacco

a *

Vite per la regolazione della piastra di guida

Piastra di guida

Leva di regolazione per il movimento

oscillatorio

Piastrina di protezione antischeggiatura *

Dispositivo di bloccaggio lama

Staffa di protezione contro un contatto

imprevisto della lama

Cappuccio di protezione

Rotellina di regolazione per impostazione

numero di corse

12 Interruttore a pulsante

13 Pulsante d'arresto per funzionamento continuo

14 Impugnatura

15 Bocchetta di aspirazione

16 Vano portachiave

17 Chiave esagonale

18 Zoccolo con indicazione dell'angolo di taglio
impostato

* secondo la dotazione/non compreso nella

fornitura
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6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione, verificare che

la frequenza e la tensione di alimentazione
elettrica corrispondano ai dati elettrici riportati sulla
targhetta del modello.

Applicare sempre a monte un interruttore di
sicurezza FI (RCD) con corrente di scatto
max. di 30 mA.

Non lasciare il dispositivo in funzione senza
lama.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualunque intervento di regolazione,
riattrezzamento, manutenzione o pulizia.

6.1 Inserimento della piastrina di protezione
antischeggiatura

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.

Per l'introduzione della piastrina di protezione
antischeggiatura (7) occorre prima rimuovere la
lama.

Capovolgere il dispositivo: la piastra di guida &
rivolta verso l'alto. Inserire dal davanti la piastrina di
protezione antischeggiatura, badando che siano
soddisfatte le 2 condizioni seguenti:

 La parte liscia della piastrina deve essere rivolta
verso l'alto.

* La scanalatura deve essere rivolta all'indietro
(verso il cavo di alimentazione).

Qualora si lavori con la piastra di protezione installata,
inserire la piastrina di protezione antischeggiatura
nella piastra di protezione.

6.2 Montaggio della lama

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.

In seguito al taglio del materiale & possibile
che la lama sia calda. Indossare i guanti di
protezione.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che si
intende tagliare.

- Spingere in alto, all'occorrenza, il cappuccio di
protezione (10).

- Ruotare in avanti la leva di bloccaggio (1) fino
all'arresto e tenerla in posizione.

- Inserire la lama (3) fino all'arresto. A tal proposito,
accertarsi che i denti della sega siano rivolti in
avanti e che la lama sia correttamente inserita
nella scanalatura del relativo rullino guidalama (2).

- Rilasciare la leva di bloccaggio (1). (Torna
automaticamente nella sua posizione iniziale. Ora
la lama é fissata in modo sicuro.)

6.3 Tagliare con l'aspirazione polvere

- Collegare al bocchettone di aspirazione (15) un
dispositivo di aspirazione adeguato.

- Per una potenza di aspirazione ottimale,
abbassare il cappuccio di protezione (10).

6.4 Tagliare senza aspirazione polvere

- Lavorare con il cappuccio di protezione (10)
sollevato.



6.5 Tagli obliqui
Sollevare il cappuccio di protezione (10).

Rimuovere la piastrina di protezione
antischeggiatura (7) e il tubo flessibile di
aspirazione. Questi componenti non possono
essere utilizzati per I'esecuzione di tagli obliqui.

- Allentare la vite (4).

- Girare la piastra di guida (5).

- L'angolo impostato & indicato sullo zoccolo (18)
della piastra di guida. Altri angoli possono essere
impostati con l'ausilio di un goniometro.

- Serrare nuovamente la vite (4).

6.6 Esecuzione di tagli vicino alle pareti
Rimuovere il cappuccio protettivo (10), la piastrina
di protezione antischeggiatura (7) e la guida
circolare e parallela. Questi componenti non
possono essere utilizzati per I'esecuzione di tagli
vicino alle pareti.

- Allentare la vite (4) in modo che sia possibile
sollevare leggermente la piastra di guida (5).

- Sollevare leggermente la piastra di guida (5) e
spingerla indietro fino all'arresto.

- Serrare nuovamente la vite (4).

7. Utilizzo

7.1 Regolazione del movimento oscillatorio

Mediante I'apposita leva di regolazione (6),
impostare il movimento oscillatorio desiderato.

Posizione "0" = movimento oscillatorio disinserito

Posizione "llI" = movimento oscillatorio massimo
Valori di impostazioni consigliati a pagina 3.
L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
una prova pratica.

7.2 Impostazione numero di corse massimo
Impostare il numero di corse massimo tramite la

rotellina di regolazione (11). Cid & possibile anche
durante il funzionamento.

Valori di impostazioni consigliati a pagina 3.

L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
una prova pratica.

7.3 Accensione/spegnimento,
funzionamento continuo

Accensione:premere l'interruttore a pulsante (12).
Spegnimento:rilasciare l'interruttore a pulsante

Funzionamento continuo:per il funzionamento
continuo del dispositivo, € possibile bloccare
l'interruttore a pulsante (12) con il pulsante d'arresto
(13). Per disinserire l'interruttore a pulsante (12)
premere una seconda volta.

In caso di funzionamento continuo, l'utensile

continua a funzionare anche se si lascia la
presa. Pertanto & necessario afferrare sempre
saldamente il dispositivo per le impugnature
previste usando entrambe le mani, assumere una
postura stabile e lavorare concentrati.
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8. Pulizia, manutenzione

Pulire il dispositivo a intervalli regolari. Pulire le
fenditure di ventilazione del motore con un
aspirapolvere.

Soffiare regolarmente a fondo con aria compressaiil
dispositivo di bloccaggio lama.

Se necessario, pulire le aperture poste dietro il
rullino guidalama (2).

Di tanto in tanto versare una goccia d'olio sul rullino
guidalama (2).

9. Suggerimenti pratici

Esecuzione di gole

Nel caso di materiali sottilie morbidi, con la lama del
seghetto & possibile eseguire delle gole nel pezzo
in lavorazione senza dover prima necessariamente
praticare un foro apposito. Utilizzare soltanto lame
corte. Solo con impostazione dell'angolo a 0°.
Vedere l'illustrazione a pagina 2. Portare la leva di
regolazione (6) in posizione “0” (movimento
oscillatorio disattivato). Appoggiare il seghetto
alternativo con il bordo anteriore della piastra di
guida (5) sul pezzo in lavorazione. Tenere
saldamente il seghetto alternativo quando & in
funzione e guidarlo lentamente verso il basso.
Quando la lama si & liberata, € possibile attivare il
movimento oscillatorio.

Nel caso di pezzi in lavorazione di un certo
spessore, € necessario praticare prima un foro nel
quale introdurre la lama del seghetto alternativo.

10. Accessori

Utilizzare solo accessori originali Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti
istruzioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se il
dispositivo € applicato ad un supporto: fissare bene
il dispositivo. La perdita del controllo pud provocare
lesioni.

Vedere pagina 4.

A Guida circolare e parallela

B Piastra di protezione (impedisce che le
superfici particolarmente delicate vengano
graffiate durante la lavorazione)

10.1 Montaggio guida circolare e parallela

Per l'esecuzione di tagli circolari (@ 100 - 360 mm)
e per tagli paralleli rispetto ad un bordo (max. 210
m).

Applicazione della guida circolare (vedere fig. )

- Inserire lateralmente la barra della guida circolare
e parallela nella piastra di guida (il perno di
centraggio (c) € rivolto verso il basso).

- Impostare il raggio desiderato (d).

- Stringere a fondo la vite (b).
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Applicazione della guida parallela (vedere fig. Il)
- Inserire lateralmente la barra della guida circolare
e parallela nella piastra di guida.
(I'perno di centraggio (c) € rivolto verso l'alto.)
- Impostare la quota (e)
- Stringere a fondo la vite (b).
Per ridurre al minimo la deviazione della lama, si
raccomanda l'uso di lame particolarmente spesse:
6.23694, 6.23679, 6.23685

La gamma completa degli accessori & disponibile
all'indirizzo www.metabo.com oppure sul catalogo.

11. Riparazione

Gliinterventi di riparazione degli elettroutensili
sono riservati esclusivamente ai tecnici
elettricisti specializzati!

Un cavo di alimentazione difettoso deve essere
sostituito solo da uno speciale cavo di
alimentazione originale metabo disponibile tramite
'assistenza Metabo.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni, rivolgersi al proprio rappresentante di
zona. Per gli indirizzi consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo
smaltimento eco-compatibile e al riciclaggio di
macchine fuori servizio, imballaggi e accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli
E elettroutensili con i rifiuti domestici! Secondo

la Direttiva europea 2012/19/EU sugli
apparecchi elettrici ed elettronici usati e
I'applicazione della Direttiva stessa nel diritto
nazionale, gli elettroutensili usati andranno smaltiti
separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio eco-compatibile.

13. Dati tecnici
Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.

Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche
nell'ambito dello sviluppo tecnologico.

M =coppia

Ty =massimo spessore materiale per legno

Ts =massimo spessore materiale per metalli
non ferrosi

Ts =massimo spessore materiale per lamiera
di acciaio

No =numero di corse con funzionamento a
vuoto

P4 =assorbimento di potenza nominale

P> =potenza erogata

m =peso senza cavo di rete

Valori misurati a norma EN 60745.
[O] Dispositivo di classe di protezione Il
~ Corrente alternata

| dati tecnici sopra indicati sono soggetti a tolleranze
(secondo gli standard specifici vigenti).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri
elettroutensili. In base alle condizioni d'impiego, allo
stato dell'elettroutensile o degli utensili accessori, il
carico effettivo puo risultare superiore o inferiore. Ai
fini di una corretta stima, considerare le pause di
lavoro e le fasi di carico ridotto. Basandosi su valori
stimati e opportunamente adattati, stabilire misure
di sicurezza idonee per I'utilizzatore, ad es. di
carattere organizzativo.

Valore complessivo delle vibrazioni (somma
vettoriale delle tre direzioni) calcolato secondo la
norma EN 60745:

apcm =Vvalore di emissione vibrazione
(taglio di lamiere metalliche)
a,cw =Vvalore di emissione vibrazione

(taglio del legno)
K, ... = incertezza (vibrazioni)
Livello sonoro classe A tipico:
Loa =livello di pressione acustica
Lwa  =livello di potenza acustica
pAs Kwa=incertezza
m Indossare le protezioni acustiche!




Manual original

1. Declaracion de conformidad

Declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que estas sierras de calar,
identificadas por tipo y nimero de serie *1),
cumplen todas las disposiciones pertinentes de las
directivas *2) y normas *3). Documentaciones
técnicas en *4) - véase pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

Esta maquina es ideal para cortar metales no
ferrosos, chapas de acero, madera y materiales
similares a la madera, plasticos y materiales
similares. Cualquier otro tipo de aplicacion esta
prohibido.

Los posibles dafos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Se deberan respetar las normas sobre prevencion
de accidentes generalmente aceptadas y las
indicaciones de seguridad aqui incluidas.

3. Indicaciones generales de
seguridad

Para su propia proteccién y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-
ciones para reducir el riesgo de accidentes.

ADVERTENCIA - Lea integramente las

advertencias de peligro, las
instrucciones, las ilustraciones y las
especificaciones entregadas con esta
herramienta eléctrica. En caso de no atenerse a
las instrucciones siguientes, ello puede ocasionar
una descarga eléctrica, un incendio y/o una lesion
grave.

Guardar todas las advertencias de peligro e
instrucciones para futuras consultas. Sientrega
su herramienta eléctrica a otra persona, es impres-
cindible acompanarla de este documento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

Sujete la herramienta por las superficies de la
empuinadura aisladas cuando realice trabajos
en los que la herramienta de insercién pudiera
entrar en contacto con cables eléctricos
ocultos o con el cable de conexion. El contacto
con un cable conductor de corriente puede
electrizar también las partes metalicas de la
herramienta y causar una descarga eléctrica.
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Fije y asegure la pieza de trabajo sobre una
base estable utilizando pinzas u otros medios.
Si sujeta la pieza solo con la mano o contra su
cuerpo, esta no tendra un apoyo fijo y podria
provocar una pérdida de control.

Asegurese de que en el lugar de trabajo no existan
cables, tuberias de agua o gas (por ejemplo, con
ayuda de un detector de metales).

Al trabajar la pieza hay que apoyarla firmemente y
asegurarla para evitar que se deslice, p. €j., con
ayuda de un dispositivo de sujecion.

No intente serrar piezas de trabajo
extremadamente pequenas.

Apoye el tope de forma segura sobre la pieza de
trabajo cuando sierre.

En el caso de que la hoja de sierra se atasque o que
decida interrumpir el trabajo, desconecte la sierra y
manténgala sin mover en el material hasta que la
hoja se haya detenido. No intente nunca retirar la
sierra de la pieza de trabajo o arrastrarla hacia atras
mientras la hoja de sierra se mueve ya que podria
provocar un contragolpe.

No conecte la maquina mientras la hoja de sierra
esta en contacto con la pieza de trabajo. Deje que
la hoja de sierra alcance el numero maximo de
revoluciones antes de realizar el corte.

Cuando desee volver a poner en marcha una sierra
con la hoja insertada en la pieza de trabajo, centre
la hoja en la hendidura de serrado y compruebe que
los dientes no se hayan enganchado en la pieza de
trabajo. Si la hoja esta atascada puede generarse
un contragolpe cuando se vuelve a arrancar la
sierra.

No togue con sus manos la zona de serrado nila
hoja de sierra. No toque la pieza de trabajo por la
parte inferior.

La maquina debe estar siempre detenida para
eliminar virutas y otros residuos similares.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
o0 mantenimiento.

Riesgo de sufrir lesiones por hoja de sierra afilada.
La hoja de la sierra puede estar caliente después
de cortar. Use guantes protectores.

Reducir la exposicion al polvo:

ADVERTENCIA - Algunos polvos generados

por el lijado, aserrado, amolado o taladrado
con herramientas eléctricas y otras actividades de
construccién contienen sustancias quimicas que se
sabe que causan cancer, defectos de nacimiento y
otros dafos sobre la reproduccién. Algunos
ejemplos de estas sustancias quimicas son:

- Plomo procedente de pinturas a base de plomo,
- Silice cristalina procedente de ladrillos y cemento,
asi como de otros productos de mamposteria, y

- Arsénico y cromo procedentes de madera de
construccion tratada quimicamente

El riesgo para usted por estas exposiciones varia,

dependiendo de qué tan a menudo haga este tipo

de trabajo. Para reducir su exposicion a estas



es ESPANOL

26

sustancias quimicas: trabaje en un area bien
ventilada y trabaje con equipo de seguridad
aprobado, como por ejemplo las mascaras
antipolvo que estan disefiadas especialmente para
impedir mediante filtracion el paso de particulas
microscopicas.

Esto vale asimismo para polvos de otros materiales
como p.ej. algunos tipos de madera (como polvo de
roble o de haya), metales y asbesto. Otras
enfermedades conocidas son p.ej. reacciones
alérgicas y afecciones de las vias respiratorias. No
permita que estas particulas penetren en su
cuerpo.

Respete las directivas y normas nacionales
vigentes aplicables a su material, personal, uso 'y
lugar de utilizacion (p.ej. normas de proteccién
laboral y eliminacién de residuos).

Recoja las particulas resultantes en el mismo lugar
de emision, evite que éstas se sedimenten en el
entorno.

Utilice unicamente accesorios adecuados para
trabajos especiales. Esto reducira la cantidad de
particulas emitidas incontroladamente al entorno.

Utilice un sistema de aspiracion de polvo
adecuado.

Reduzca la exposicion al polvo:

evitando dirigir las particulas liberadas y la
corriente del aparato hacia usted, hacia las
personas préximas a usted o hacia el polvo
acumulado,

incorporando un sistema de aspiracion y/o un
depurador de aire,

ventilando bien el puesto de trabajo o
manteniéndolo limpio mediante sistemas de
aspiracion. Barrer o soplar solo hace que el polvo
se levante y arremoline.

Lave la ropa de proteccion o limpiela mediante
aspiracion. No utilice sistemas de soplado, no la
sacuda ni cepille.

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

1 Palanca tensora para la fijacion de la hoja de
sierra
Cilindro de apoyo de hoja de sierra
Hoja de sierra (con vastago de una sola leva
(vastago en T))*
Tornillo para ajustar la placa base
Placa base
Palanca de fijacion para movimiento pendular
Placa de proteccion de arranque de viruta *
Dispositivo de tensado de hoja de sierra
Percha de proteccion para evitar el contacto
accidental con la hoja de sierra
10 Cubierta protectora
11 Rueda para ajuste de cantidad de elevaciones
12 Interruptor

13 Botdn de fijacion para funcionamiento
continuado

14 Empufadura
15 Tubo de aspiracion
16 Guardallave
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17 Llave hexagonal
18 Base con indicacion del angulo de corte
configurado

* segun la version / no incluido en el volumen de
suministro

6. Puesta en marcha

Antes de conectar el aparato, compruebe que

latensiény lafrecuencia de red que se indican
en la placa de identificacion corresponden a las
caracteristicas de la red eléctrica.

Preconecte siempre un dispositivo de
corriente residual FI (RCD) con una corriente
de desconexion maxima de 30 mA.

m No arrancar la maquina sin hoja de sierra.

Extraiga el enchufe de la toma de corriente
antes de realizar cualquier trabajo de ajuste,
reparacion, reequipamiento o limpieza en la
herramienta.
6.1 Colocacion de la plaquita de proteccion
contra el astillado

Riesgo de sufrir lesiones por hoja de sierra
afilada. Al montar la placa de arranque de
viruta (7) retire la hoja de sierra.

Girar la maquina, la placa base indica hacia arriba.
Insertar la placa de proteccion por la parte
delantera, teniendo en cuenta los 2 puntos
siguientes:

* Ellado liso de la placa tiene que estar hacia arriba.
¢ La ranura indica hacia atras (en direccion del
cable).

Si trabaja con una placa de proteccion fija, inserte la
placa de proteccion contra arranque de viruta dentro
de la placa de proteccion.

6.2 Montaje de la hoja de sierra

Riesgo de sufrir lesiones por hoja de sierra

afilada. La hoja de la sierra puede estar
caliente después de cortar. Use guantes
protectores.

Utilizar una hoja de sierra adecuada al material de
trabajo.

- Sies necesario, empuje la tapa de proteccion (10)
hacia arriba.

- Gire la palanca de fijacion (1) hacia adelante
hasta alcanzar el tope y manténgala asi.

- Montar la hoja de sierra (3) hasta el tope.
Asegurese de que los dientes de la sierra sefialan
hacia delante y se encuentran correctamente en
la ranura de la rueda de apoyo (2).

- Suelte la palanca de fijacion (1). (Gira
automaticamente hasta regresar a su posicion de
partida. La hoja de sierra ahora esta tensada).

6.3 Corte con aspiracion de viruta

- Conecte un aspirador (15) apropiado al manguito
de purga.

- Para asegurar una potencia de aspiracion de
polvo éptima, desplazar la tapa de proteccion (10)
hacia abajo.



6.4 Corte sin aspiracion de viruta

- Trabajar con la tapa de proteccion (10)
desplazada hacia arriba.

6.5 Cortes diagonales
Empuijar la tapa de proteccion (10) hacia arriba.

Retirar la placa de proteccion de arranque de viruta
(7) y el tubo de aspiracion. Estas piezas no pueden
ser usadas para cortes diagonales.

- Soltar el tornillo (4).

- Girar la placa base (5).

- El angulo ajustado se puede leer en la base (18)
de la placa base. Ajustar otros angulos con ayuda
del goniémetro.

- Volver a apretar el tornillo (4).

6.6 Corte cerca de la pared

Retirar cubierta de proteccion (10), placa de
proteccion contra el arranque de viruta (7) y guia
circular y paralela. Estas piezas no pueden ser
usadas para cortes cercanos a las paredes.

- Soltar el tornillo (4) hasta que sea posible levantar
ligeramente la placa base (5).

- Levantar la placa base (5) un poco y empuijarla
hacia atras hasta alcanzar el tope.

- Volver a apretar el tornillo (4).

7. Manejo

7.1 Ajuste del movimiento pendular

Definir en la palanca de ajuste (6) el movimiento
pendular deseado.

Posicion "0" = Movimiento pendular
desconectado

Posicion "llII" = Movimiento pendular maximo
Para consultar los valores de ajuste recomendados
véase la pagina 3.

El ajuste 6ptimo se puede determinar mediante la
practica.

7.2 Ajuste del nimero maximo de
revoluciones

Ajustar el nimero de revoluciones maximo en la

rueda de ajuste (11). Dicho ajuste también se

puede efectuar durante el funcionamiento.

Para consultar los valores de ajuste recomendados
véase la pagina 3.

El ajuste optimo se puede determinar mediante la
practica.

7.3 Conexion/desconexion, funcionamiento
continuado

Conexidn:Pulse el interruptor (12).

Desconexidn:Suelte el interruptor (12).

Funcionamiento continuado:Para el

funcionamiento continuado es posible bloquear el

interruptor (12) pulsado utilizando el boton de

bloqueo (13). Para parar la herramienta, pulse
nuevamente el interruptor (12).
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En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguira funcionando en caso de
ser arrancada de la mano. Por este motivo es
importante sujetar las empufaduras siempre con
ambas manos, adoptar una buena postura y
trabajar con concentracion.

8. Limpieza, mantenimiento

Limpiar la herramienta periédicamente. Las
ranuras de ventilacion del motor deben limpiarse
con un aspirador.

Limpiar el dispositivo tensor de la hoja de sierra
regularmente y con esmero utilizando aire a
presion.

Si es necesario, limpiar también las aperturas
detras de la rueda de apoyo de la hoja de sierra (2).

Poner de vez en cuando una gota de aceite en la
rueda de apoyo de la hoja de sierra (2) .

9. Consejos y trucos

Ranurado

Cuando los materiales son blandos y delgados es
posible realizar ranurados utilizando la hoja de
sierra de calar, sin tener que perforar el material
previamente con un taladro. Utilice Unicamente
hojas de sierra cortas. Sélo con el ajuste de
angulo 0°.

Véase la figura de la pagina 2. Colocar palanca de
ajuste (6) en posicién "0" (movimiento pendular
esta desconectado). Posicionar la sierra de calar
con el borde delantero de la placa base (5) sobre la
pieza. Sujetar bien la sierra de calar y llevarla
lentamente hacia abajo. Una vez que la hoja de
sierra se haya liberado puede conectarse el
movimiento pendular.

En el caso de piezas mas gruesas debe hacerse
primero un agujero en el que se posicionara la hoja
de sierra.

10. Accesorios

Utilice unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice unicamente accesorios que cumplan los
requerimientos y los datos indicados en este
manual de instrucciones.
Monte los accesorios de manera segura. Si se
utiliza el aparato con un soporte: fije el aparato
firmemente. El usuario puede resultar herido por la
pérdida del control.
Véase la pagina 4.

A Guiacircular y paralela

B Placa de proteccion (evita el rayado de las

superficies sensibles de una pieza)

10.1 Montaje de la guia circular y paralela

Para cortar circulos (@ 100 - 360 mm) y para cortes
paralelos a un borde (max. 210 mm).
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Montaje de la guia circular (véase imagen |)

- Montar la barra para la guia circular y paralela
lateralmente en la placa base (a) (la punta de
centrado (c) senala hacia abajo).

- Ajustar el radio (d) deseado.

- Apretar el tornillo (b).

Montaje de la guia paralela (véase imagen Il)
- Montar la barra para la guia circular y paralela
lateralmente en la placa base.
(La punta de centrado (c) sefala hacia arriba).
- Ajustar la medida (e)
- Apretar el tornillo (b).
Para minimizar las desviaciones de la hoja de
sierra, es recomendable el uso de hojas de sierra
extra gruesas. 6.23694, 6.23679, 6.23685

Para consultar el programa completo de
accesorios, véase www.metabo.com o nuestro
catalogo.

11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
solamente deben ser efectuadas por
electricistas especializados.

Un cable de alimentacion deteriorado solo puede
ser sustituido por otro cable de alimentacién
especial y original de Metabo que puede solicitarse
al servicio de asistencia técnica de Metabo.

En caso de tener herramientas eléctricas que
necesiten ser reparadas, dirijase por favor a su
representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones
necesarias.

En la pagina web www.metabo.com puede usted
descargarse las listas de repuestos.

12. Proteccion medioambiental

Cumpla lo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de aparatos, embalaje y accesorios
usados.

Sdlo para paises de la UE: No tire las
herramientas eléctricas a la basura.

Segun la directiva europea 2012/19/EU
sobre residuos de aparatos eléctricos y
electrénicos y aplicable por ley en cada pais, las
herramientas eléctricas usadas se deben recoger
por separado y posteriormente llevar a cabo un
reciclaje acorde con el medio ambiente.

13. Datos técnicos

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones en funcion de las innovaciones
tecnoldgicas.

M =Par de giro

Ty =Grosor maximo de material en madera

To =Grosor maximo de material en metales
E

=Grosor maximo en chapa de acero

Ng =Numero de carreras en marcha en vacio
P4 =Potencia de entrada nominal

Ps =Potencia suministrada

m =Peso sin cable de red

Valores de medicion establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Maquina de la clase de seguridad Il
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas estan
sujetas a rangos de tolerancia (conforme a las
normas vigentes).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararlas con las
de otras herramientas eléctricas. Dependiendo de
las condiciones de uso, del estado de la
herramienta eléctrica o de las herramientas que se
utilicen, la carga real puede ser mayor o0 menor.
Para realizar la valoracion tenga en cuenta las
pausas de trabajo y las fases de trabajo a carga
reducida. Determine, a partir de los valores
estimados, las medidas de seguridad para el
operador, p. ej. medidas organizativas.

Valor total de vibraciones (suma vectorial de tres
direcciones) determinado segun EN 60745:

apcm = Valor de emision de vibraciones
(Aserrado de chapa metalica)

apcw = Valor de emision de vibraciones
(serrado de madera)

Knh = Inseguridad (vibracién)

Niveles acusticos tipicos compensados A:
Loa =Nivel de intensidad acustica
Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpas KWA=Inse_guridad

m iUse auriculares protectores!
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Manual de instrucoes original

1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Estas
serras de recorte identificadas por tipo e numero de
série *1), estdo em conformidade com todas as
disposicdes aplicaveis das Diretivas *2) e Normas
*3). Documentagdes técnicas no *4) - ver pagina 3.

2. Utilizacao correta

A maquina é adequada para serrar metais nao-
ferrosos e chapa de aco, madeira e materiais
semelhantes a madeira, plasticos e materiais
semelhantes. Qualquer outra utilizagéo néo é
permitida.

O utilizador é inteiramente responsavel por danos
que advenham de uma utilizagao indevida.

Devera sempre respeitar as normas gerais de
prevengéo de acidentes aplicaveis e as indicagoes
de seguranca juntamente fornecidas.

3. Indicacées gerais de
seguranca

Para sua propria protecg¢ao e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrucdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

ATENCAO - Devem ser lidas todas as

indicacoes de seguranca, instrucées,
ilustracoes e especificacoes desta ferramenta
elétrica. O desrespeito das instrucdes
apresentadas abaixo pode causar choque elétrico,
incéndio e/ou graves lesées.

Guarde bem todas as adverténcias e
instrucoes para futura referéncia. Quando
entregar esta ferramenta eléctrica a outros, faga-o
sempre acompanhado destes documentos.

4. Indicacoes de seguranca
especiais

Sempre que executar trabalhos nos quais a
ferramenta acoplavel possa atingir condutores
de corrente ocultos ou o proprio cabo de
ligacao, segure o aparelho nas superficies
isoladas do punho. O contacto com um cabo sob
tenséo pode também colocar pegas metalicas do
aparelho sob tensao e provocar um choque
elétrico.

Fixe e proteja a peca de trabalho numa base
estavel, usando grampos ou outros meios. Se
segurar a pega de trabalho apenas com a méo ou
contra o seu proprio corpo, a pega torna-se
instavel, podendo causar a perda de controlo.

Certifique-se de que no local em que trabalha, ndo
existem tubagens de corrente elétrica, &gua ou gas
(por ex. com a ajuda de um aparelho detetor de
metais).

Ao trabalhar, a peca de trabalho deve ficar bem
apoiada e ser protegida contra deslizamentos, por
ex. com a ajuda de dispositivos de fixagao.

Na&o tente serrar pecas de trabalho extremamente
pequenas.

Ao serrar, a placa base deve encostar seguramente
sobre a peca de trabalho.

Caso interrompa o trabalho, desligue a serra e
mantenha-a segura no material, até que a lamina
de serra pare por completo. Nunca tente retirar a
serra da peca de trabalho, enquanto a lamina de
serra estiver em movimento, caso contrario podera
ocorrer um contragolpe.

N&o ligue a maquina enquanto a lamina de serra
estiver em contacto com a pecga de trabalho. Antes
de realizar o corte devera aguardar até a lamina de
serra atingir o niUmero maximo de cursos.

Se pretender voltar a ligar uma serra que ficou
presa na pega de trabalho devera centrar a lamina
de serra na fenda de corte e verificar se os dentes
da serra ndo ficaram encravados na pega de
trabalho. Se a Iamina de serra encravar, pode
causar um contragolpe no momento em que voltar
a ligar a serra.

N&o coloque as maos na area de serragdo nem na
lamina de serra. Nunca toque por baixo da pecga de
trabalho.

Remover as aparas e semelhantes apenas quando
a maquina estiver parada.

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutengao.

Perigo de ferimentos devido a lamina da serra de
recorte afiada. Apods o serrar, a lamina da serra de

recorte pode estar quente. Usar luvas de protecéo.

Reduzir os niveis de pé:

ATENCAO - Alguns p6s causados por
lixamento com papel de lixa, serragem,
retificacéo, perfuracao e outros trabalhos contém
produtos quimicos conhecidos por causar cancro,
anomalias congénitas ou outros problemas
reprodutivos. Alguns exemplos destes produtos
quimicos séo:
- chumbo de tintas com chumbo,
- p6 mineral de tijolo, cimento e outros materiais de
construgao civil e
- arsénio e cromio de madeiras com tratamento
quimico.
O risco para si depende da frequéncia da
realizagao deste tipo de trabalhos. Para reduzir a
sua exposicao a estes produtos quimicos: trabalhe
em areas bem ventiladas e com equipamento de
protecéo individual homologado como, por
exemplo, mascaras contra p6 concebidas para
filtrar particulas microscépicas.

O mesmo se aplica a pé de outros materiais como,
por exemplo, alguns tipos de madeira (como p6 de
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carvalho ou faia), metais e amianto. Outras

doengas conhecidas séo, p. ex., reagoes alérgicas,

doengas respiratérias. Nao deixe que o pé entre em
contacto com o seu corpo.

Respeite as diretivas e disposi¢des nacionais

validas para o seu material, pessoal, caso de

utilizagao e local de utilizacao (p. ex., disposi¢oes
relativas a seguranca no trabalho, eliminagéo).

Apanhe as particulas geradas no local de origem

das mesmas e evite deposi¢des nas imediagoes.

Utilize acessorios apropriados para trabalhos

especiais. Através disso é reduzida a expulsdo

descontrolada de particulas no ambiente.

Utilize um aspirador de p6 adequado.

Reduza os niveis de p6:

- direcionando as particulas expelidas e o fluxo de
ar de exaustéo da maquina para longe de si, das
pessoas que se encontram nas proximidades ou
do pé acumulado,

- montando um dispositivo de aspira¢éo e/ou um
purificador de ar,

- arejando bem o local de trabalho e aspirando-o
para o manter limpo. Varrer ou soprar por jato de
ar forma remoinhos de pé.

- Aspire ou lave o vestuario de protegdo. Nao
limpar soprando, batendo ou escovando.

5. Vista geral

Ver pagina 2.
1 Alavanca tensora para fixagao da lamina de

serra

Rolo de suporte da lamina de serra

Lamina de serra (com haste de um came (haste

emT))*

Parafuso para ajustar a placa base

Placa base

Alavanca de ajuste do movimento pendular

Chapinha de protec¢ao contra o arranque de

aparas *

8 Dispositivo tensor da Iamina de serra

9 Estribo de protecdo contratoque inadvertido na

lamina de serra

10 Capa de protegao

11 Rodadentada para ajuste do numero de cursos

12 Gatilho

13 Boté&o de bloqueio para funcionamento
continuo

14 Punho

15 Casquilho de aspiragao

16 Deposito para chaves

17 Chave sextavada

18 Base com indicagdo do angulo de corte
ajustado

* consoante o equipamento / ndo incluido no

equipamento standard

NOoO o w N

6. Colocacao em funcionamento

Antes de colocar em funcionamento, confirme
se os dados da sua rede elétrica coincidem

com a tensao de rede e a frequéncia de rede
indicadas na placa de caracteristicas.

Ligar sempre previamente um disjuntor de
protecdo Fl (RCD) com uma corrente de
disparo max. de 30 mA.

N&o deixar a maquina funcionar sem lamina
de serra.

Puxar a ficha da tomada antes de proceder a
qualquer ajuste, conversdo, manutengéo ou
limpeza.
6.1 Inserir a chapinha de protecao contra o
arranque de aparas

Perigo de ferimentos devido a lamina da serra

de recorte afiada. Aldmina de serratem de ser
removida para a colocagao da chapinha de
protecao contra o arranque de aparas (7).

Rodar a maquina, a placa base indica para cima.
Inserir a chapinha de prote¢éo contra o arranque de
aparas pela frente e respeitar os seguintes 2
pontos:

* O lado liso da chapinha indica para cima.

*A fe):nda indica para tras (na dire¢éo do cabo de
rede).

Se trabalhar com a placa de protegdo montada devera
inserir a chapinha de protegao contra o arranque de
aparas na placa de protegao.

6.2 Inserir alamina de serra

Perigo de ferimentos devido a lamina da serra
de recorte afiada. Apds o serrar, a lamina da
serra de recorte pode estar quente. Usar luvas de
protecao.
Utilize uma lamina de serra adequada para o
respetivo material a serrar.

- Se necessario deslizar a capa de protecéo (10)
para cima.

- Rodar a alavanca tensora (1) para a frente até ao
encosto e segurar.

- Inserir a lamina de serra (3) até ao encosto.
Certificar-se de que os dentes da serra indicam
para a frente e de que a lamina assenta
corretamente na ranhura do rolo de suporte da
lAmina de serra (2).

- Soltar a alavanca tensora (1). (Ela volta
automaticamente a sua posicao basica. Agora a
lamina de serra esta bem fixa).

6.3 Serrar com aspirador de p6

- Conectar um aparelho de aspiragao adequado ao
casquilho de aspiracéo (15).

- Para obter uma poténcia de aspiragao de p6
perfeita, deslizar a capa de protecao (10) para
baixo.

6.4 Serrar sem aspirador de pé

- Trabalhar com a capa de protecéo (10) deslizada
para cima.

6.5 Cortes inclinados
Deslizar a capa de protegao (10) para cima.

Remover a chapinha de protecéo contra o arranque
de aparas (7) e a mangueira de aspiragéo. Estas



pecas nao podem ser utilizadas no caso de cortes
inclinados.

- Soltar o parafuso (4).

- Rodar a placa base (5).

- O respetivo angulo ajustado pode ser consultado
na base (18) da placa base. Ajustar ainda outros
angulos com ajuda de um goniémetro.

- Voltar a apertar firmemente o parafuso (4).

6.6 Serrar junto a paredes

Remover a capa de protecéo (10), a chapinha de

protecdo contra o arranque de aparas (7) e a guia

circular e paralela. Estas pegas ndo podem ser

utilizadas em cortes junto a paredes.

- Aliviar o parafuso (4) até ser possivel levantar
ligeiramente a placa base (5).

- Levantar ligeiramente a placa base (5) e empurra-
la para tras até ao encosto.

- Voltar a apertar firmemente o parafuso (4).

7. Utilizacao

7.1 Ajustar o movimento pendular
Ajustar o movimento pendular pretendido na
alavanca de ajuste (6).

Posicao "0" = Movimento pendular desligado

Posicao "llI" = Movimento pendular maximo
Valores de ajuste recomendados, ver pagina 3.

O ajuste otimizado devera ser determinado através
de um teste pratico.

7.2 Ajuste do nimero maximo de cursos
Ajustar o nimero maximo de cursos na roda
dentada (11). Estas também poderao ser ajustadas
durante o funcionamento.

Valores de ajuste recomendados, ver pagina 3.

O ajuste otimizado devera ser determinado através
de um teste pratico.

7.3 Ligar/desligar, funcionamento continuo
Ligar:pressionar o gatilho (12).
Desligar:soltar o gatilho (12).

Funcionamento continuo:Para o funcionamento
continuo pode bloquear o gatilho (12) pressionado
com o botéo de bloqueio (13). Para desligar, voltar
a pressionar o gatilho (12).

No funcionamento continuo, a maquina

continua a trabalhar mesmo se for arrancada
dama&o. Por esse motivo devera segurar a maquina
sempre com ambas as maos no punho previsto,
posicionar-se de forma segura e concentrar-se no
trabalho.

8. Limpeza, manutencéao

Limpar regulamente a maquina. Durante a
limpeza, aspirar as aberturas de ventilagdo do
motor com um aspirador de po.

Soprar bem o dispositivo tensor da lamina de serra
em tempos regulares com ar comprimido.
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Se necessario, limpar as aberturas por tras do rolo
de suporte da lamina de serra (2).

De tempos em tempos, colocar uma gota de 6leo
sobre o rolo de suporte da lamina de serra (2).

9. Conselhos e truques

Cortar

No caso de materiais finos e macios, é possivel
cortar com a lamina da serra de recorte na pega de
trabalho, sem antes fazer um furo. Utilize apenas
laminas de serra curtas. Apenas no ajuste

angular 0°.

Ver figura na pagina 2. Colocar a alavanca de
ajuste (6) na posicao "0" (movimento pendular
desligado). Colocar a serra de recorte com a aresta
dianteira da placa base (5) sobre a peca de
trabalho. Segurar firmemente na serra de recorte
em funcionamento e guia-la lentamente para baixo.
Depois da lamina de serra terminar o corte, pode
ligar adicionalmente o movimento pendular.

Em caso de pecas de trabalho mais espessas
devera primeiro fazer um furo, no qual sera possivel
aplicar a lamina de serra.

10. Acessorios

Utilize apenas acessorios Metabo originais.
Utilize apenas acessoérios que cumpram os
requisitos e dados caracteristicos presentes neste
manual de instrugdes.
Montar os acessérios de forma segura. Caso a
maquina seja manuseada em cima de um suporte:
fixar devidamente a maquina. A perda de controlo
pode provocar ferimentos.
Ver pagina 4.
A Guia circular e paralela
B Placa de protegéo (evita que as superficies
sensiveis das pecas de trabalho sejam
riscadas)

10.1 Montar a guia circular e paralela
Para serrar circulos (& 100 - 360 mm) e cortes

paralelos em relagcdo a uma aresta (max. 210 mm).

Montar a guia para fresagem circular (ver fig. I)

- Inserir a barra da guia circular e paralela
lateralmente na placa base (a ponta de
centragem (c) indica para baixo).

- Ajustar o raio (d) pretendido.

- Apertar firmemente o parafuso (b).

Montar a guia paralela (ver fig. Il)
- Inserir a barra da guia circular e paralela
lateralmente na placa base
(a ponta de centragem (c) indica para cima).
- Ajustar a medida (e)
- Apertar firmemente o parafuso (b).
Para minimizar a possibilidade de desvios da
lamina de serra, recomendamos a utilizagéo de
laminas de serra extra espessas: 6.23694,
6.23679, 6.23685

Podera consultar o programa completo de
acessorios em www.metabo.com ou no catélogo.
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11. Reparacao

As reparacGes em ferramentas elétricas
apenas devem ser efetuadas por eletricistas!

Um cabo de ligacéo a rede danificado apenas pode
ser substituido por um cabo especial de ligagao a
rede original da Metabo, que esta disponivel a partir
do servico de assisténcia da Metabo.

Caso as ferramentas elétricas Metabo necessitem
de reparagdes, dirija-se ao seu representante
Metabo. Podera consultar os enderegos em
www.metabo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

12. Protecdo do ambiente

Respeite as determinagdes nacionais sobre a
eliminacéo ecoldgica e sobre a reciclagem de
maquinas usadas, embalagens e acessorios.

S6 para paises da UE: Nao deitar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2012/19/EU
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados, e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado, e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correcta.

13. Dados técnicos

Explicacbes sobre os dados na pagina 3.
Reservamo-nos o direito de proceder a alteracdes
relacionadas com o progresso tecnoldgico.

M =Binario

T4 =Espessura max. do material em madeira

Ty =Espessura max. do material em metais
n&o ferrosos

T3 =Espessura max. do material em chapa de
aco

Ng =Numero de cursos na marcha em vazio

P4 =Poténcia nominal

P> =Poténcia de saida

m =Peso sem cabo de rede

Valores medidos determinados de acordo com a
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protegéo I
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes individuais validos).

Valores da emissao

Estes valores possibilitam a avaliacdo de
emissoes da ferramenta elétrica e a comparagao
com diversas ferramentas elétricas. Consoante as
condigcdes de utilizacao, o estado da ferramenta
elétrica ou das ferramentas acoplaveis, a
sobrecarga efetiva podera ser superior ou inferior.
Para a avaliagdo, devera ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
sobrecargas. Com base nos respetivos valores
avaliados devera determinar a aplicacdo de

medidas de protecao para o utilizador, por ex.
medidas a nivel de organizagéo.

Valor total de vibragbes (soma vetorial de trés
diregbes) determinado de acordo com a EN 60745:

a,cm = Valor da emisséo de vibragoes
(serrar chapa metalica)

apcw =Valor daemisséo de vibragoes
(serrar madeira)

Kh.... = Inseguranca (vibragéo)

Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:

Loa =Nivel sonoro

Lwa  =Nivel de poténcia sonora

Kpa Kwa= Insegur_anga N
m Usar protecao auditiva!



Originalbruksanvisning

1. FoOrsakran om
overensstammelse

Vi férsakrar och tar ansvar for att sticksadgarna med
typ- och serienummer *1) uppfyller kraven i
gallande direktiv *2) och standarder *3). Teknisk
dokumentation *4) - se sidan 3.

2. Anvand maskinen enligt
anvisningarna

Maskinen &r avsedd for s&gning i jarnfri metall och
stalplat, tra och traliknande material, plast och
liknande material. Allt annat &r ej avsedd
anvandning.

Anvéndaren ansvarar sjalv fér skador som orsakas
av felaktig anvandning.

Allméanna féreskrifter om férhindrande av olycksfall
samt bifogade sakerhetsanvisningar maste foljas.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Foélj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, sa ar
risken mindre fér skador.

VARNING - Las alla sdkerhetsvarningar,

instruktioner, illustrationer och
specifikationer som ingar med detta elverktyg.
Fel som uppstartill féljd av att instruktionerna nedan
inte féljts kan orsaka elstét, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruktioner for
framtida hénvisning. Se till s att dokumenta-
tionen féljer med elverktyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

Hall maskinen i de isolerade handtagen nér du
jobbar med tillsatsverktyg som kan komma i
kontakt med dolda elledningar eller den egna
kopplingsledningen. Kontakt med stromférande
ledning kan spanningsséatta maskinens metalldelar,
s& att du far en stot.

Fast och sdkra arbetsstycket med hjélp av
tvingar eller pa annat satt pa stabilt underlag.
Om du bara haller arbetsstycket med handen eller
mot kroppen blir det instabilt, vilket kan géra att man
forlorar kontrollen.

Kontrollera att det inte finns nagra el-, vatten-, eller
gasledningar pa det stélle som ska bearbetas
(anvand t.ex. en metalldetektor).
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Sakra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte
glider néar du jobbar, t.ex. med spanntving.

Séaga inte i extremt sma arbetsstycken.

Vid sdgning maste fotplattan ligga ordentligt an mot
arbetsstycket.

Om du avbryter arbetet, sla av maskinen och hall
den stilla i arbetsstycket tills sdgbladet stannat helt.
Forsok aldrig dra loss sagen ur arbetsstycket eller
dra den bakat nar sagbladet &r i rérelse, det kan ge
ett kast.

Sla inte pa eller av maskinen nér sagbladet har
kontakt med arbetsstycket. Lat sgbladet uppna
max. sagfrekvens innan du bérjar séga.

Ska du starta s&gen i ett arbetsstycke; centrera
sagbladet i sagspalten och se till att sagtédnderna
inte hakat fast i arbetsstycket. Nyper sagbladet kan
du & ett kast nér du slér pa sagen igen.

Var forsiktig sa att hadnderna inte kommer in i
sagomradet eller rér vid sagbladet. Hall aldrig
handen under arbetsstycket.

Ta endast bort span och liknande nar maskinen star
stilla.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning, omriggning
eller underhall.

Risk for personskador pa grund av vasst sagblad.
Sticksagsbladet kan bli hett nér du sgar. Anvand
arbetshandskar!

Minska belastning genom damm:

VARNING - Vissa typer avdamm som
genereras vid sandpappersslipning, slipning,
borrning och andra arbeten innehéller kemikalier
som kan orsaka cancer, fosterskador eller andra
fortplantningsstérningar. Till dessa kemikalier hor
bland annat féljande:
- Bly av blyhaltig farg.
- Mineraliskt damm i murstenar, cement och andra
murmaterial.
- Arsenik och krom i kemiskt behandlat tra.
Den risk som du utsatts for beror pa hur ofta du
genomfér denna typ av arbeten. Foér att minska
belastningen genom dessa kemikalier: Arbeta i ett
ordentligt ventilerat omrade och anvand godkénd
skyddsutrustning, t.ex. dammask som utvecklats
speciellt for filtrering av mikroskopiska partiklar.

Detta géller &ven for damm fran andra material, t.ex.
vissa tratyper (som ek- eller bokdamm), metaller,
asbest. Andra sjukdomar ar t.ex. allergiska
reaktioner och andningsbesvér. Lat inte damm
hamna i din kropp.

Foélj gallande bestammelser fér respektive material,
personal, arbete och anvandningsplats (t.ex. regler
for olycksférebyggande, avfallshantering).

Samla upp partiklarna pa den plats dar de uppstar,
undvik att de lagras i den omgivande miljon.

Till speciella arbetsuppgifter ska man anvanda
lampliga tillbehér. Pa sa satt hamnar farre partiklar
okontrollerat i omgivningen.

Anslut lampligt dammutsug.
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Minska dammbelastningen genom att vidta féljande

atgarder:

- rikta inte partiklarna fran maskinen eller
maskinens franluftsfldde mot dig sjalv, mot
personer i narheten eller mot avlagrat damm,

- anvénd en utsugsanordning och/eller en
luftrenare,

- sorj for god ventilation pa arbetsplatsen och
dammsug for att halla rent. Sopning eller
luftblasning kan gora sa att damm virvlas upp.

- Dammsug eller tvatta skyddsklader. Klader ska
inte blasas, slas eller borstas rena.

5. Oversikt

Se sida 2.

1 Spak till sdgbladsfaste

2 Sagbladsstyrrulle

3 Sagblad (med enslitsfaste (T-skaft))*

4 Skruv for justering av fotplatta

5 Fotplatta

6 Spak till pendlingsinstélining

7 Splitterskyddsplatta *

8 Sagbladsinspanning

9 Skyddsbygel som skyddar sa att du inte
kommer emot sagbladet av misstag

10 Skydd

11 Vred for sagfrekvensinstallning

12 Strémbrytare

13 Lasknapp for kontinuerlig anvandning

14 Handtag

15 Utsugsanslutning

16 Nyckelfack

17 Insexnyckel

18 Sockel med skala for instélld
snedsagningsvinkel

* beroende pa utférande/ingar inte

6. Fére anvéndning

Kontrollera forst att spanningen och

frekvensen pa markskylten stammer éverens
med natstrdommen och nétfrekvensen du ska
anvanda.

Forkoppla alltid en jordfelsbrytare (RCD) med
en max. aktiveringsstrom pa 30 mA.

m Kor aldrig maskinen utan sagblad.

Dra alltid ur kontakten fére instéllning,
omriggning, underhall eller rengdring.

6.1 Satta i splitterskyddsplattan

Risk for personskador pa grund av vasst
sagblad. Du maste ta ur sagbladet for att satta
i splitterskyddsplattan (7).
Vand pa maskinen, sa att fotplattan &r uppat. Skjut
in splitterskyddsplattan framifran och beakta de 2
punkterna nedan:
¢ Plattans hala sida pekar uppat.
e Slitsen pekar bakat (mot sladden).

Om du anvander en skyddsplatta ska

34 splitterskyddsplattan placeras i skyddsplattan.

6.2 Satta i sagblad
Risk for personskador pa grund av vasst
sagblad. Sticksagsbladet kan bli hett nar du
sagar. Anvand arbetshandskar!

Anvand sagblad som passar till materialet du ska

sagai.

- Skjut ev. skyddskapan (10) uppat.

- Féll fram spaken (1) anda till anslaget och hall den
dar.

- Skjut i sagbladet (3) &nda in till anslaget. Se till att
sagbladstandningen pekar framat och att bladet
ligger ratt i sparet pa styrrullen (2).

- Slapp spaken (1) igen. (Den gar tillbaka till sitt
utgangslage av sig sjalv. Nu sitter sgbladet fast).

6.3 Saga med dammutsug

- Anslut en passande dammsugare till utsuget (15).
- Basta utsugseffekt uppnas om skyddskapan (10)
skjuts nedat.

6.4 Saga utan dammutsug
- Arbeta med uppskjuten skyddskapa (10).

6.5 Snedsagning

Skjut ev. skyddskapan (10) nedat.

Ta bort splitterskyddsplattan (7) och

utsugsslangen. Du kan inte anvanda de héar delarna

vid snedséagning.

- Lossa skruven (4).

- Vrid pé fotplattan (5).

- Du kan lasa av installd vinkel pa sockeln (18) till
fotplattan. Du kan stélla in andra vinklar med
vinkelmatare.

- Dra &t skruven (4) igen.

6.6 Vaggnara sagning

Ta av skydd (10), splitterskyddsplatta (7) och
cirkelstyrning och parallellanslag. Du kan inte
anvanda de har delarna vid vaggnara sagning.

- Lossa skruven (4) sapass att det gar att lyfta
fotplattan (5) lite.

- Lyft fotplattan (5) lite och skjut bak den mot
anslaget.

- Dra at skruven (4) igen.

7. Anvandning

7.1 Stélla in pendlingen
Stall in den pendling du vill ha med spaken (6).
Léage 0 = pendlingen ar av

i_"a'.ge 11l = maximal pendling
Rekommenderade instéllningar, se sid. 3.

Du far lattast fram optimal instéllning genom att
prova dig fram.

7.2 Stalla in maximal sagfrekvens

Stall in maximal sagfrekvens med vredet (11). Det
kan du gdra aven nar maskinen ar igang.

Rekommenderade instéllningar, se sid. 3.



Du far lattast fram optimal instéllning genom att
prova dig fram.

7.3 Sla pal/av, kontinuerlig anvindning
Pa: Tryckin strombrytaren (12).
Av: slapp upp strémbrytaren (12).

Kontinuerlig anvédndning:Vid kontinuerlig
anvandning kan du lasa den intryckta strombrytaren
(12) med lasknappen (13). Stanna maskinen
genom att trycka in strombrytaren (12) en gang till.

Vid kontinuerlig anvandning fortséatter

maskinen att ga om du tappar den. Hall alltid
maskinen med bada hénderna i handtaget, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

8. Rengoring, underhall

Rengoér maskinen med jamna mellanrum. Sug
rent motorns ventilationséppningar med
dammsugare.

Blas rent sdgbladsinspanningen ordentligt med
tryckluft med jamna mellanrum.

Rengdr dppningarna bakom sagbladsstyrrullen (2),
om det behdvs.

L&agg péa en droppe olja pa sagbladsstyrrullen (2) da
och da.

9. Rad och tips

Instickning

Det gar att instickssaga arbetsstycken i mjuka
material utan férborrning med sticksagsblad.
Anvéand endast korta sagblad. Fungerar bara vid
vinkellage 0°.

Se bild p& sidan 2. Stall spaken (6) i lage "0”
(pendeln stangs av). Satt sticksdgen med
framkanten av fotplattan (5) pa arbetsstycket. Hall
ordentligti sticksdgen nar du slar pa den och fér ned
den ldngsamt. N&r sagbladet sagar fritt, kan du sla
pa pendlingen.

Pa tjocka arbetsstycken maste du foérborra ett hal
som du kan sticka in sagbladet i.

10. Tillboehor

Anvand bara Metabo-originaltillbehér.

Anvéand endast tillbehér som uppfyller kraven och
specifikationerna i den hér bruksanvisningen.
Montera tillbehor pa ett sékert satt. O maskinen
kors i en hallare: Se till att maskinen sitter fast
ordentligt. Du kan skada dig om du tappar
kontrollen éver maskinen.

Se sidan 4.
A Cirkelstyrning och parallellanslag

B Skyddsplatta (ser till s& att 5mtaliga
arbetsstycken inte blir repade)

10.1 Sétta pa cirkelstyrning och
parallellanslag

Fér sagning av cirklar (& 100-360 mm) och sagning

langs en kant (max. 210 mm).

SVENSKA sv

Sétta pa cirkelstyrning (se bild I)

- Sattistangen till cirkelstyrning och parallellanslag
i sidan av fotplattan (centreringsspetsen (c) ska
peka nedat).

- Stall in den radie (d) du vill ha.

- Dra at skruven (b).

Satta pa parallellanslag (se bild II)
- Satti stangen till cirkelstyrning och parallellanslag
i sidan av fotplattan
(centreringsspetsen (c) ska peka nedéat).
- Stall in mattet (e)
- Dra at skruven (b).
Vi rekommenderar anvandning av extra tjocka
sagblad for att minimera risken att sdgbladet gar fel.
6.23694, 6.23679, 6.23685

Ett komplett tillbehdrssortiment hittar du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

11. Reparationer

Reparation av elverktyg far endast utféras av
behérig elektriker!

En defekt natanslutningskabel far endast erséttas
med en av metabo:s sarskilda original-
natanslutningskablar, som kan bestallas fran
Metabo-service.

Metabo-elverktyg som behéver repareras ska
skickas till din Metabo-aterforsaljare. For adresser,
se www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljdskydd

Folj nationella miljoféreskrifter for
omhéandertagande och atervinning av uttjanta
maskiner, férpackningar och tillbehor.
Géller endast EU-l&nder: sléng inte uttjanta
ﬁ elverktyg i hushéallssoporna! Enligt EU-
direktiv 2012/19/EU om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt
harmoniserad nationell lag ska uttjanta elverktyg
kéallsorteras for miljovanlig atervinning.

13. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna finns pa sida 3.
Forbehall for tekniska andringar.

M =vridmoment

Ty =storsta materialtjocklek i tra

Ts =storsta materialtjocklek i jarnfri metall
T3 =stdrsta materialtjocklek i stalplat

ng =slaghastighet vid tomgéng

P4 =nominell effektférbrukning

Ps =avgiven effekt

m =vikt utan sladd

Matvéardena &r uppmatta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Vaéxelstrém
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| den tekniska datan ovan tas &ven hansyn till
toleranserna (motsvarande respektive gallande
standard).

Utslappsvéarden

Dessa varden medger en bedémning av
elverktygets utslapp samt jamférelse med andra
eldrivna verktyg. Beroende pa foérhallandena,
elverktygets skick och hur verktygen anvands kan
de faktiska vardena vara hogre eller Iagre. Rékna
aven med pauser och perioder med lagre
belastning. Anvénd de uppskattade vardena for att
ta fram skyddsatgéarder fér anvandaren, t.ex.
organisatoriska atgarder.

Totalt vibrationsvarde (vektorsummai tre riktningar)
rdknas fram enligt EN 60745:
a,cm =Vibrationsemissionsvérde
(saga i metallplat)
apcw =Vibrationsemissionsvérde

(sagaitra)
Kh,... = onoggrannhet (vibrationer)
Typisk A-varderad bullerniva:
Loa =ljudtrycksniva
Lwa  =ljudeffektniva

Kpa, Kwa= onoggrannhet
m Anvénd hérselskydd!
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Alkuperainen kayttoohje

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme, etta
nama pistosahat, merkitty tyyppitunnuksella ja
sarjanumerolla *1), vastaavat direktiivien *2) ja
standardien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia.

Tekniset asiakirjat, sailytyspaikka *4) — katso sivu 3.

2. Maaraysten mukainen kaytt6

Kone soveltuu ei-rautametallien ja teréspellin, puun
ja puumaisten materiaalien, muovin ja muiden
vastaavien materiaalien sahaamiseen. Kaikki tasta
poikkeava kaytt6 on kiellettya.

Mé&araysten vastaisesta kaytdsté aiheutuvista
vaurioista vastaa ainoastaan kayttaja.
Yleisesti hyvaksyttyja
tapaturmantorjuntamaérayksia ja oheisia
turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itseasi ja sahkotyo-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettyd loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS - Lue kaikki taméan

sahkoétyokalun mukana toimitetut
varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot. Alla
mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlyénti
saattaa aiheuttaa sdhkdiskun, tulipalon ja/tai
vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki varoitukset ja ohjeet hyvassa
tallessa tulevaa kaytt6a varten!

Anna sahkotydkalu vain yhdesséa naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Pida laitteesta kiinni sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia t6ité, joissa
kéayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sahkojohtoja tai omaa liitdntajohtoa.
Jannitteisen johdon koskettaminen voi tehdéd myés
laitteen metalliosat jannitteisiksi ja aiheuttaa
séhkdiskun.

Kiinnita ja varmista ty6kappale puristimilla tai
muilla tavoin tukevaan alustaan. Jos pidat
ty6kappaletta paikallaan vain kadella tai kehoa
vasten, se ei ole tukevasti kiinnitettyna ja voi
aiheuttaa hallinnan menettadmisen.

Varmista, ettd sellaisessa kohdassa, jota aiotaan
tyOstaa, ei ole séhko-, vesi- tai kaasujohtoja (esim.
metallinpaljastimen avulla).

Tybskenneltdessa tydstettavan kappaleen tulee
olla tukevasti paikallaan ja varmistettu siirtymiselté,
esim. puristimilla.

Ala yrita sahata erittain pienia kappaleita.

Jalkalevyn taytyy sahattaessa olla tukevasti
tyOstettavalla kappaleella.

Jos keskeytat tydn, kytke saha pois paalta ja pida
sita rauhallisesti paikallaan tydstettdvassa
kappaleessa, kunnes sahanteré pysahtyy
taydellisesti. Ala missdan tapauksessa yrita ottaa
sahaa pois tyOstettavasta kappaleesta niin kauan,
kuin sahantera liikkkuu, muuten voi aiheutua
takaisku.

Al& kytke konetta p&alle, kun sahantera koskettaa
tyOstettavaa kappaletta. Anna sahanterén
saavuttaa ensin suurin iskunopeutensa, ennen kuin
aloitat sahaamisen.

Kun haluat kéynnista& uudelleen sahan, joka on
kiinni tydstettavasséa kappaleessa, keskita
sahanterd sahausuran keskelle ja tarkasta, etteivat
sahanteran hampaat ole takertuneet kiinni
tyostettavaan kappaleeseen. Mikali sahantera on
jumiutunut paikalleen, talléin voi aiheutua takaisku,
jos kaynnistat sahan uudelleen.

Ala laita késidsi sahausalueelle alaka kosketa
sahanterdé. Alé ota kiinni tydstettavan kappaleen
alapuolelta.

Poista lastut ja muut epapuhtaudet ainoastaan
koneen ollessa pyséhtyneené.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,
muutos- tai huoltotdiden suorittamista.

Loukkaantumisvaara terdvéan pistosahanteran
takia. Pistosahantera voi olla kuuma sahauksen
jalkeen. Kayta suojakasineité.

Pélyrasituksen vdahentédminen:

VAROITUS - Jotkut polyt, joita
hiekkapaperilla hiominen, sahaaminen,
hiominen, poraaminen tai muut tyét voi aiheuttaa,
sisaltavat kemikaaleja, joiden tiedetdén aiheuttavan

sy6pad, syntymavikoja tai muita haittoja
lisdantymiskykya koskien. Esimerkkeja néaista
kemikaaleista ovat:
- lyijy lyijya sisaltavista maaleista
- mineraalipoly muureista, sementisté tai muista
muuriaineista
- arseeni ja kromi kemiallisesti késitellysta puusta.
Oma riskisi naiden kuormituksesta riippuu siita,
kuinka usein suoritat tdméntapaisia toita. Naiden
kemikaalien aiheuttamien kuormitusten
vahentamiseksi: tydskentele hyvin iimastoiduilla
alueilla ja tydskentele hyvaksytyissa
suojavarusteissa, esim. téille tarkoitetuilla
pélynaamioilla, jotka on suunniteltu suodattamaan
mikroskooppisen pienia hiukkasia.

Tama koskee myds muiden pdlyjen ainesosia,

kuten joitakin puutyyppeja (tammen tai pyokin

pdlyd), metalleja, asbestia. Muita tunnettuja

sairauksia ovat esim. allergiset reaktiot,
hengitystiesairaudet. Ala anna pélyn paasta

elimistéon. 37
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Ota huomioon myds materiaaleja, henkilita,
kayttokohdetta ja kayttdpaikkaa koskevat
maaraykset ja kansalliset direktiivit (esim.
ty6turvallisuusmaaraykset, havittdminen).

Keraa hiukkaset niiden muodostumispaikassa, ala

levita niitd ympéristdon.

Kayta erityisiin tydtehtaviin soveltuvia

lisavarusteita. Nain vahennat ymparistdon

hallitsemattomasti levidvien hiukkasten maéaraa.

Kéyta sopivaa pdlynimuria.

Vahenna pélyn muodostumista seuraavasti:

- Ala suuntaa vapautuvia hiukkasia ja koneen
poistoilmaa itseasi, lahella olevia henkilgita tai
kerdantynytta polya pain.

- Kéayta imuria ja/tai ilmanpuhdistinta.

- Tuuleta tyopiste hyvin ja pida puhtaana
imuroimalla. Lakaiseminen tai puhaltaminen
levittaa polya. .

- Imuroi tai pese suojavaatteet. Ala puhalla, pudista
tai harjaa niita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

Kiinnitysvipu sahanteran kiinnitysté varten
Sahanteran tukirulla

Sahantera (T-kiinnityksella)*

Ruuvi jalkalevyn s&atda varten
Jalkalevy

Heiluriliikkeen saatévipu
Repimissuojalevy *

Sahanteran kiinnitin

Suojasanka sahanteran tahattoman
koskettamisen estédmiseksi

10 Suojus

11 Iskuluvun saétépydra

12 Painokytkin

13 Jatkuvan kytkennan lukitusnuppi

14 Kahva

15 Imuistukka

16 Avaimen pidike

17 Kuusikoloavain

18 Jalusta, josta ndhdaan saéadetty sahauskulma
* riippuu varustuksesta / ei kuulu toimituksen
sisaltdon

©CoNOGThA~WN =

6. Kaytté6notto

Vertaa ennen kayttdonottoa, etta

tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus vastaavat paikallisen sdhkéverkon
arvoja.

Kytke aina ensin eteen Fl-suojakytkin (RCD),
jonka maksimilaukeamisvirta on 30 mA.

m Ala anna koneen kéyda ilman sahanteraa.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatojen,
muutostdiden, huoltotéiden tai puhdistuksen
suorittamista.

6.1 Repimissuojalevyn kiinnittdminen
Loukkaantumisvaara teréavan pistosahanteran
takia. Kun asennat repimissuojalevyn (7),
sahanteran taytyy olla irrotettuna.

K&anna kone ympari, jalkalevy osoittaa yléspéin.
Tydnné repimissuojalevy edesta sisédan, ota talléin
huomioon seuraavat kaksi kohtaa:

¢ | evyn siled pinta osoittaa yldspain.

* Rako osoittaa taaksepain (verkkojohdon
suuntaan).

Jos tydskentelet kiinnitetyn suojalevyn (riippuu
varustuksesta) kanssa, laita siina tapauksessa
repimissuojalevy suojalevyyn.

6.2 Sahanteran asentaminen

Loukkaantumisvaara teréavan pistosahanteran
takia. Pistosahantera voi olla kuuma
sahauksen jalkeen. Kéayta suojakésineita.

Kéyta sellaista sahanterad, joka soveltuu

sahattavalle materiaalille.

- Tyénna suojus (10) tarvittaessa yldspain.

- Kaanné kiinnitysvipu (1) vasteeseen asti eteen ja
pida se paikallaan.

- Asenna sahantera (3) vasteeseen asti. Huolehdi
tassé yhteydessa siita, ettéd sahanteran hampaat
osoittavat eteenpdin ja ettd se on oikein paikallaan
sahanteran tukirullan (2) urassa.

- Vapauta kiinnitysvipu (1). (Se kdantyy
automaattisesti takaisin lahtéasentoonsa. Sen
jalkeen sahantera on pitavasti kiinni).

6.3 Sahaaminen polynimuria kdyttaen

- Kytke imuistukkaan (15) sopiva imuri.

- Tyénné optimaalisen pdlynimuteho
varmistamiseksi suojus (10) alas.

6.4 Sahaaminen ilman p6élynimuria
- Tydskentele ylos tydnnetylla suojuksella (10).

6.5 Viistosahaukset
Tydnna suojus (10) ylos.

Poista repedmissuojalevy (7) jaimuletku. Naita osia
ei voi kayttaa viistosahauksissa.

- Avaa ruuvi (4).

- Kaanna jalkalevy (5).

- Kulloinkin sdadetyn kulman voi lukea jalkalevyn
jalustasta (18). Sadda muut kulmat kulmamitan
avulla.

- Kirista ruuvi (4) taas pitavasti paikalleen.

6.6 Sahaaminen seinén lahelta

Ota suojus (10), repimissuojalevy (7) ja ympyra- ja

suuntaisohjain pois. Néité osia ei voi kayttaa seinan

lahelta tehtévissé sahauksissa.

- Avaa ruuvia (4) niin paljon, etta pystyt nostamaan
jalkalevya (5) jonkin verran.

- Nosta jalkalevya (5) hieman ja tydnna vasteeseen
asti taaksepain.

- Kirista ruuvi (4) taas pitavéasti paikalleen.



7. Kayttd

7.1 Heiluriliikkeen sdatdminen
Sé&ada saatévivusta (6) haluamasi heiluriliike.

Asento "0" = heiluriliike on kytketty pois
toiminnasta

Asento "llI" = maksimaalinen heiluriliike
Suositellut sdatdarvot ks. sivu 3.

Optimaalisen s&adon 16ytaa parhaiten
kokeilemalla.

7.2 Maksimaalisen iskuluvun sdataminen

Sé&4&da maksimaalinen iskuluku s&atdpyorasta (11).
Sen voi tehd&d myds koneen kaydessa.

Suositellut sdatdarvot ks. sivu 3.

Optimaalisen saadon |6ytaa parhaiten
kokeilemalla.

7.3 Paalle-/poiskytkentd, jatkuva kytkenta
Péaélle:Paina painokytkinta (12).

Pois:Vapauta painokytkin (12).

Jatkuvan kdyton paallekytkenta:Jatkuva
kytkentd: Jatkuvaa kytkentaé varten voit lukita
painettuna olevan painokytkimen (12) lukitusnupilla
(13). Kun haluat kytke& koneen pois paalta, paina
painokytkinté (12) uudelleen.

Jatkuvassa kytkenndssa kone kay edelleen,

vaikka se paasisi riistdytymaan kasista. Pida
sen vuoksi koneen kahvasta molemmin kasin kiinni,
seiso tukevassa asennossa ja tydskentele
keskittyneesti.

8. Puhdistus, huolto

Puhdista kone saanndllisesti. Ime tdssa
yhteydesséa moottorin tuuletusraot puhtaaksi
pdlynimurilla.

Puhdista sahantera saanndllisesti ja perusteellisesti
puhaltamalla se paineilmalla.

Puhdista tarvittaessa sahanteran tukirullan (2)
takana olevat aukot.

Lisa4 silloin talldin pisara 6ljya sahanteran
tukirullalle (2).

9. Vihjeité ja vinkkejé

Lavistaminen

Ohuita pehmeitéd materiaaleja tyostettdessa
pistosahanteran voi tydntaa tyostettavaan
kappaleeseen poraamatta etukateen reikaa. Kayta
vain lyhyita sahanterié. Vain kun kulmaksi sdadetty
0°.

Katso kuva sivulla 2. Aseta saatovipu (6) asentoon
"0" (heiluriliike on kytketty pois paalta). Aseta
pistosaha jalkalevyn (5) etureunan kanssa
tyOstettavalle kappaleelle. Pida kaynnissa olevasta
pistosahasta kunnolla kiinni ja ohjaa sita hitaasti
alaspéin. Kun sahanterd on sahannut itsensé
vapaaksi, voit kytkea heilurilikkeen paalle.

SUOMI fi

Paksumpia kappaleita tyostettdessa taytyy porata
ensin reikd, jonka sisdéan sahanteré voidaan
tyontaa.

10. Lisadvarusteet

Kayté ainoastaan alkuperdisid Metabon
lisavarusteita.

Kayté vain sellaisia lisdvarusteita, jotka tayttavéat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnité lisévarusteet pitavasti paikoilleen. Jos
laitetta kdytetaan telineessa: Kiinnita laite tukevasti.
Hallinnan menetys voi aiheuttaa loukkaantumisia.

Katso sivu 4.

A Ympyré- ja suuntaisohjain
B Suojalevy (estaa tyostettavien kappaleiden
herkkien pintojen naarmuuntumisen).

10.1 Ympyré- ja suuntaisohjaimen
kiinnittdminen

Ympyréiden (& 100 - 360 mm) ja reunan kanssa

yhdensuuntaisten linjojen (maks. 210 mm)

sahaukseen.

Ympyréaohjaimen kiinnittdminen (katso kuva I)

- Tydnn&ympyréa- ja suuntaisohjaimen tanko sivulta
jalkalevyyn (keskityskarki (c) osoittaa alas).

- S4ada haluamasi sade (d).

- Kirista pultti (b).

Suuntaisohjaimen kiinnittdminen (katso kuva Il)

- Tydénné& ympyréa- ja suuntaisohjaimen tanko sivulta
jalkalevyyn
(keskityskarki (c) osoittaa yl6s).

- Saada mitta (e)

- Kirista pultti (b).

Jotta voidaan minimoida sahanteran poikkeaminen

aiotusta linjasta, suosittelemme kayttamaén erittain

vahvoja sahanteria: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Lisavarusteiden taydellisen valikoiman 16ydéat
osoitteesta www.metabo.com tai luettelosta.

11. Korjaus

Sahkoétyodkalujen korjaustdita saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Viallisen verkkojohdon saa vaihtaa ainoastaan
erityiseen Metabon alkuperéiseen verkkojohtoon,
joka on saatavissa Metabo-huollon kautta.

Jos Metabo-sahkétydkalusi tarvitsevat korjausta,
ota yhteyttd Metabo-edustajaan. Katso osoitteet
osoitteesta www.metabo.com.

Varaosaluettelot voit ladata osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ympaéristénsuojelu

Noudata kaytdsté poistettujen koneiden,
pakkausten ja lisdvarusteiden ymparistoystavallista
havittamista ja kierratystéa koskevia kansallisia
maarayksia.
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SUOMI

Vain EU-maille: Ala havita sahkoétydkaluja
E kotitalousjatteen mukana! Kaytdsta poistetut

séhkotydkalut on kerattava erikseen talteen
ja ohjattava ymparistda saastavaan kierratykseen
kaytettyja sahko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
EU-direktiivin 2012/19/EU ja paikallisten
lakimaaraysten mukaisesti.

13. Tekniset tiedot

Selitykset sivulla 3 annetuille tiedoille.
Pidatdmme oikeuden tehda teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

M =vaantdémomentti

T4 =suurin sallittu materiaalivahvuus puussa

Ts =suurin sallittu materiaalivahvuus ei-
rautametalleissa

T3 =suurin sallittu materiaalivahvuus
teraspellissa

No =iskuluku kuormittamattomana

P4 =nimellisottoteho

Py =antoteho

m =paino ilman verkkojohtoa

Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.
[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Péaéastéarvot

Nama arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séahkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin
kayttoolosuhteista, sdhkotydkalun kunnosta tai
kayttétarvikkeesta riippuen todellinen kuormitus voi
olla kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Ota
arvioinnissa huomioon tyétauot ja vahaisemman
kuormituksen jaksot. Maarita ndma tekijat
huomioiden arvioitujen arvojen perusteella
kayttajan suojaamiseen vaadittavat toimenpiteet
esim. tyOnjérjestelyyn liittyvéat toimenpiteet.
Vérahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan
vektorisumma) mitattu EN 60745 mukaisesti:
ancm =varéhtelyn paastéarvo

' (metallilevyn sahaus)
apcw =Vvarédhtelyn paastarvo
(puun sahaus)

Kh,... = epavarmuus (varahtely)
Tyypillinen A-painotettu 4énitaso:
Loa =aanen painetaso

Lwa  =aénen tehotaso

Kpas KWA="epévarmuus_ o
m Kéyta kuulonsuojaimia!



Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erkleerer pa eget ansvar at Disse stikksagene,
identifisert med type- og serienummer *1),
overholder alle relevante bestemmelser i
direktivene *2) og standardene *3). Teknisk
dokumentasjon ved *4) — se side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Maskinen er egnet til saging av ikke-jern-metaller
og stalplater, tre og trelignende materialer, plast og
lignende materialer. All annen bruk er forbudt.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som matte
oppsta pga. uhensiktsmessig bruk.

Generelt gjeldende arbeidsmiljeforskrifter og
vedlagte sikkerhetsinformasjon méa overholdes.

3. Generell
sikkerhetsinformasjon

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktgyet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for &
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL - Les alle

sikkerhetsanvisningene, instruksjonene,
illustrasjonene og spesifikasjonene som falger
med dette elektroverktoyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan
medfore elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta vare pa alle advarsler og instruksjoner for
fremtidig referanse. Lan bare ut elektroverktoyet
ditt sammen med disse dokumentene.

4. Spesiell
sikkerhetsinformasjon

Hold i de isolerte handtakene pa maskinen nar
du utforer arbeider der maskinen kan komme i
kontakt med skjulte stramledninger eller sin
egen kabel. Kontakt med spenningsferende
ledning kan sette metalldeler i maskinen under
spenning og fore til elektrisk stot.

Fest og sikre emnet med tvinger eller pa annen
mate til et stabilt underlag. Hvis du bare holder
emnet med handen eller mot kroppen din, vil det
veere ganske ustabilt og kan lett komme ut av
kontroll.

Kontroller at det ikke finnes strem-, vann- eller
gassledninger pa stedet der du skal arbeide (for
eksempel ved hjelp av en metalldetektor).

Ved bearbeiding ma& emnet ligge godt mot
underlaget og sikres mot forskyvning, for eksempel
ved hjelp av en tvinge.

NORSK no

Ikke forsgk & sage ekstremt sma arbeidsstykker.

Ved saging ma fotplaten ligge sikkert pa
arbeidsstykket.

Sla av sagen dersom sagbladet setter seg fast eller
nar du tar en pause i arbeidet. Hold emnet rolig helt
til sagbladet er stanset helt. Forsgk aldri & fierne
emnet fra sagen. S& lenge sagbladet beveger seg,
kan det oppsta rekyl.

Ikke start maskinen mens sagbladet er i bergring
med arbeidsstykket. La sagbladet n& maksimalt
slagtall for du utferer kuttet.

Hvis du vil starte en sag som star i emnet pa nytt,
sentrerer du sagbladet i sagsporet og kontrollerer at
sagtennene ikke har satt seg fast i emnet. Hvis
sagbladet er klemt fast, kan det fore til rekyl nar
sagen startes pa nytt.

Ikke fer hendene inn i sageomradet eller mot
sagbladet. Ikke grip under emnet.

Spon o.l. ma kun fjernes nar maskinen er stoppet.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Stikksagbladet kan vaere varmt
etter saging. Bruk vernehansker.

Redusert stovbelastning:

ADVARSEL - Enkelte typer stav, som oppstar
ved sliping med sandpapir, saging, sliping,
boring og andre arbeider, inneholder kjemikalier
som kan fremkalle kreft, fedselsskader eller andre
reproduksjonsskader. Eksempler pa slike
kjemikalier er:
- bly fra blyholdig maling,
- mineralstev fra murstein, sement og andre
murermaterialer og
- arsen og krom fra kjemisk behandlet treverk.
Hvor stor risikoen fra disse stoffene er for deg,
avhenger av hvor ofte du utfgrer denne typen
arbeider. For & redusere belastningen fra slike
kjemikalier: arbeid i lokaler med god utlufting og
bruk alltid godkjent verneutstyr, som f.eks.
andemasker med spesialfilter for mikroskopiske
partikler.

Dette gjelder ogsa for stev fra andre typer
materialer, som f.eks. enkelte typer treverk (som eik
eller bek), metaller og asbest. Andre kjente
sykdommer er f.eks. allergiske reaksjoner. La ikke
stov trenge inn i kroppen.

Folg de rutinene og nasjonale forskriftene som
gjelder for omgang med materialer, personale,
bruksomrade og -sted.

Samle lgse partikler der de oppstéar; unnga
nedfelling i omgivelsene.

Bruk egnet tilbeheor til spesielle arbeidsoppgaver Da
hindrer du at partiklene havner i omgivelsene.

Bruk et egnet avsug.
Minimer stevbelastningen ved &:
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- unnga arette partikkelstrammen / utblasingsluften
fra maskinen mot deg selv eller andre, eller mot
nedfelt stov,

- bruke et avsug og/eller en luftrenser,

- holde arbeidsplassen ren og godt utluftet. Feiing
og blasing virvier opp stovet.

- Beskyttelsesklzer skal stovsuges eller vaskes.
Ikke blds dem ut, bank eller barst dem.

5. Oversikt

Se side 2.

Spennarm til sagbladfeste
Sagblad-stetterulle

Sagblad (med enkelt knast skaft (T-skaft))*
Skrue til justering av fotplaten

Fotplate

Innstillingsspak for pendelbevegelse
Sponflisbeskyttelse *

Strammemekanisme for sagblad
Beskyttelsesboyle mot utilsiktet bergring av
sagbladet

10 Beskyttelseshette

11 Innstillingshjul for slagtall

12 Bryterknapp

13 Laseknapp til permanentkobling

14 Handtak

15 Avsugstuss

16 Nokkeldepot

17 Sekskantnokkel

18 Sokkel som angir innstilt kappevinkel

* modellavhengig / ikke inkludert

OCoOo~NOGThA~WN =

6. Nar maskinen tas i bruk

Kontroller fgr bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med strgmnettets spesifikasjoner.

Sett alltid inn en jordfeilbryter (RCD) med
maks. utlgserstrgm pa 30 mA.

m Ikke la maskinen ga uten sagblad.

Trekk stopselet ut av stikkontakten for alle
former for innstilling, montering, vedlikehold
0g rengjering.

6.1 Setti sponflisbeskyttelsen

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Nar sponflisbeskyttelsen (7)
settes pa, ma sagbladet veere fiernet.

Snu maskinen, fotplaten viser oppover.

Sponflisbeskyttelsen skyves inn fremme fra, veer
obs pa 2 falgende punkt:

* Den glatte siden peker oppover.

¢ Apningen peker bakover (mot nettkabelen).

Nar du arbeider med montert beskyttelsesplate skal
sponflisbeskyttelsen settes inn i beskyttelsesplaten.

6.2 Sette i sagblad
Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Stikksagbladet kan veere
varmt etter saging. Bruk vernehansker.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet som skal
sages.

- Beskyttelseshetten (10) skyves ev. oppover.

- Drei spennarmen (1) fremover til den stopper, og
hold den der.

- Sett sagbladet (3) inn sa langt det gar. Pass pa at
sagtennene viser fremover og at sagbladet ligger
riktig i sporet pa sagblad-stetterullen (2) .

- Slipp spennarmen (1) . (Den dreier segq tilbake til
utgangsposisjonen av seg selv. Sagbladet er na
spent fast).

6.3 Saging med stovavsug

- Koble et passende avsugsapparat til
utblasningsstussen (15) .

- For optimalt stevavsugseffekt skyves
beskyttelseshetten (10) nedover.

6.4 Saging uten stovavsug
- Arbeid med beskyttelseshetten (10) skjovet opp.

6.5 Skrasnitt

Beskyttelseshetten (10) skyves oppover.

Ta av sponflisbeskyttelse (7) og avsugslange.

Disse delene kan ikke brukes ved skra kutt.

- Losne skruen (4) .

- Fotplaten (5) dreies.

- Den innstilte vinkelen kan leses av pa tallet pa
sokkelen (18) til fotplaten. Still inn andre vinkler
med en vinkelmaler.

- Trekk til skruen (4) igjen.

6.6 Saging inntil vegger

Taav vernedekselet (10), sponflisbeskyttelse (7) og
sirkel- og parallelifgring. Disse delene kan ikke
brukes ved saging inntil vegger.

- Lasne skruen (4) sa mye at fotplaten (5) kan lgftes
litt opp.

- Loft fotplaten (5) litt og skyv den bakover sa langt
det gar.

- Trekk til skruen (4) igjen.

7. Bruk

7.1 Innstilling av pendelbevegelsen
Still inn ensket pendelbevegelse pa
innstillingsspaken (6) .

Stilling "0" = Pendelbevegelsen er slatt av

.S-ti-lling "llI" = maksimal pendelbevegelse
Anbefalt innstillingsverdi, se side 3.

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved &
gjere en praktisk test.

7.2 Innstilling av maksimalt slagtall

Stillinn maksimalt slagtall med innstillingshjulet (11)
. Dette er ogsa mulig under drift.



Anbefalt innstillingsverdi, se side 3.

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved &
gjere en praktisk test.

7.3 Start og stopp, permanentkobling
Pa: Trykk pa bryteren (12) .
Av: Slipp bryterknappen (12) .

Kontinuerlig drift:For vedvarende drift kan trykket
bryterknapp (12) lases med laseknappen (13) .
Trykk pa bryterknappen (12) pa nytt for & sla av
maskinen.

Under vedvarende drift fortsetter maskinen a

ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender i
handtaket. Stad med god balanse og arbeid
konsentrert.

8. Rengjoring, vedlikehold

Rengjor maskinen med jevhe mellomrom.
Rengjer med en stovsuger i motorens
lufteapninger.

Blas ut sagbladets strammemekanisme
regelmessig med trykkluft.

Rengjer apningene bak sagblad-stetterullen (2) .

Drypp fra tid til annen en drape olje pa sagblad-
stetterullen (2) .

9. Tips og triks

Innstikk

Pa tynne, myke materialer kan man stikke
sagbladetinniarbeidsemnet uten & ha boret hull pa
forhand. Bruk bare korte sagblad. Kun ved
vinkelinnstilling 0°.

Se figur pa side 2. Sett innstillingsspaken (6) i
stilling "0" (pendelbevelgesen er slatt av). Sett
stikksagen med fremkanten pa fotplaten (5) pa
arbeidsemnet. Hold en stikksag som er i bruk, godt
fast og for den nedover. Nar sagbladet er skaret fritt,
kan pendelbevegelsen slas pa.

Ved tykkere materialer ma det forst bores et hull
som sagbladet kan settes inn i.

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbeher.

Bruk kun tilbehar som oppfyller kravene og
spesifikasjonene som er nevnt i denne
bruksanvisningen.

Fest tilbehgaret pa en sikker mate. Nar maskinen
brukes i en holder: Fest maskinen sikkert. Tap av
kontroll kan fore til skader.

Se side 4.
A Sirkel- og parallelifering

B Beskyttelsesplate (forhindrer skraper pa
emfintlige materialoverflater)

10.1 Montering av sirkel- og parallellfgring

Til saging av sirkler (& 100 - 360 mm) og kutt
parallelt med kanter (maks. 210 mm).

NORSK no

Monter sirkelfgring (se bilde I)

- Skyv sirkel- og parallellferingen sidelengs inn i
fotplaten (sentreringsspissen (c) viser nedover).

- Still inn ensket radius (d).

- Trekk til skruen (b).

Monter parallellfgring (se bilde I1)
- Skyv stangen til sirkel- og parallellfaringen
sidelengs inn i fotplaten.
(Sentreringsspiss (c) peker oppover).
- Stillinn mal (e).
- Trekk til skruen (b).
For & redusere at sagbladet gar feil, anbefaler vi a
bruke ekstra tykke sagblad: 6.23694, 6.23679,
6.23685

Det komplette tilbeharsprogrammet finner du pa
www.metabo.com eller i katalogen.

11. Reparasjon

Elektriske maskiner skal kun repareres av
elektrofagfolk!

En defekt stramkabel skal bare byttes med en
original, Metabo kabel som fas fra Metabo service.

Hvis du har en Metabo-maskin som trenger
reparasjon, kan du ta kontakt med en representant
for Metabo. Adresser finner du pa
www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljovern

Folg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasje og
tilbehar.

Kun for EU-land: Elektroverktayene skal ikke
E kastes i husholdningsavfallet. | henhold il
EU-direktiv 2012/19/EU om kasserte

elektriske og elektroniske produkter og

direktivets implementering i nasjonal rett, ma
elektroverktoy som ikke lenger skal brukes, samles
separat og returneres til et miljgvennlig
gjenvinningsanlegg.

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pé side 3.
Vi forbeholder oss retten til & gjere endringer som
falge av teknisk utvikling.

M =Dreiemoment

T4 = Storste materialtykkelse i tre

To =Storste materialtykkelse i ikke-jern-
metaller

T3 =Storste materialtykkelse i stalplater

ng =Slagfrekvens ved tomgang

Py =Nominelt effektopptak

P> =Utgangseffekt

m =Vekt uten ledning

Maleverdier iht. EN 60745.
[O] Maskin med beskyttelsesklasse Il

~ Vekselstrom
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Angitte tekniske data kan variere (i henhold til de
gjeldende standardene).

Utslippsverdier

Disse verdiene gjer det mulig & ansla
emisjonen fra elektroverktoyet og & sammenlikne
ulike elektroverktay. Avhengig av
bruksbetingelsene, tilstanden til maskinen og
verktoyet, kan den faktiske belastningen vaere
hoyere eller lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og
perioder med mindre belastning i vurderingen.
Fastsett sikkerhetstiltak for brukeren p& grunn av
tilpassede vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske
tiltak.

Total verdi svingning (vektorsum tre retninger)

formidlet tilsvarende EN 60745:

ancm = Vibrasjonsemisjonsverdi
(Saging av metallplate)

apcw = Vibrasjonsemisjonsverdi
(Saging av tre)

Kh,... = Usikkerhet (vibrasjon)

Typiske A-veide lydnivéer:

Loa =Lydtrykkniva

Lwa  =Lydeffektniva

Kpa, Kwa= Usikkerhet

m Bruk horselsvern!



Original brugsanvisning

1. Overensstemmelseserklzering

Vi erklaerer under almindeligt ansvar: Disse
stiksave, identificeret ved angivelse af type og
serienummer *1), opfylder alle relevante
bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne
*3). Teknisk dossier ved *4) - se side 3.

2. Tiltaenkt formal

Maskinen er beregnet til savning af ikke-jernmetal
og stalplader, tree og treelignende materialer samt
plast og lignende materialer. Enhver anden
anvendelse er ikke tilladt.

For skader pa grund af anvendelse til andre formal
end de tilteenkte er brugeren alene ansvarlig.

Generelt anerkendte forskrifter om
ulykkesforebyggelse og vedlagte
sikkerhedsanvisninger skal overholdes.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmaerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-veerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

AVARSEL - Laes alle sikkerhedsadvarsler,

instruktioner, illustrationer og
specifikationer, som folger med el-vaerktgjet. /
tilfeelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for elektrisk
sted, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere
brug. Videregiv kun el-veerktgjet sammen med
disse papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Hold maskinen i de isolerede greb, nar der
udfores arbejde, hvor indsatsvaerktojet kan
komme i kontakt med skjulte stramledninger
eller maskinens egen netledning. Kontakt med
en spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spaendingsfarende og fare il
elektrisk stad.

Fastgor eller fikser emnet ved hjeelp af tvinger
eller pa anden vis pa et stabilt underlag. Hvis du
kun holder emnet fast med handen eller holder det
ind mod kroppen, er det ustabilt, og du kan miste
kontrollen over det.

Kontroller, at der ikke er stram-, vand- eller
gasledninger pa det sted, som skal bearbejdes
(f.eks. ved hjeelp af en metaldetektor).

DANSK da

Emnet skal ligge fast under bearbejdningen og
veere sikret mod forskydning, f.eks. ved hjeelp af
spaendeanordninger.

Prov ikke at save i ekstrem sma arbejdsemner.

Ved savning skal fodpladen ligge sikkert pa
arbejdsemnet.

Hvis arbejdet afbrydes, skal saven slukkes og
holdes roligti emnet, indtil klingen stér stille. Forsag
aldrig at fierne saven fra emnet, sa leenge
savklingen bevaeger sig: det medferer fare for
tilbageslag.

Teend ikke maskinen, nar savklingen har kontakt
med emnet. Lad farst savklingen komme op pa det
fulde slagtal, for der saves.

For at starte en sav igen, som sidder i emnet,
centreres savklingen i savsporet, og det
kontrolleres, at savtaenderne ikke sidder fast i
emnet. Hvis savklingen sidder fast, er der fare for
tilbageslag, nar saven startes pa ny.

Hold hzenderne vaek fra saveomradet eller
savklingen. Grib ikke ind under emnet.

Fjern farst spaner og lignende, nar maskinen er i
tilstand.

Tag stikket ud af stikdasen, fer maskinen indstilles,
omstilles eller vedligeholdes.

Fare for kvaestelse som falge af skarp stiksavklinge.
Stiksavklingen kan vaere varm efter savningen.
Brug beskyttelseshandsker.

Reducering af stovgener:

ADVARSEL - Enkelte stovtyper, som
genereres ved slibning af sandpapir, savning,
slibning, boring og andre arbejder, indeholder
kemikalier, hvor det er kendt at de forarsager kreeft,
medfedte skavanker eller andre
forplantningsskader. Enkelte eksempler pa disse
kemikalier er:
- Bly fra blyholdig maling,
- mineralsk stov fra mursten, cement og andre
materialer til murveerk, og
- arsen og krom fra kemisk behandlet tree.
Risikoen for dig ved denne belastning varierer alt
efter hvor ofte du udferer denne type arbejde. For at
reducere belastningen med disse kemikalier for dig:
Arbejd i et godt udluftet omrade og arbejd med
godkendt sikkerhedsudstyr, somf.eks. stavmasker,
der er specielt udviklet til udfiltrering af
mikroskopisk sma partikler.

Dette geelder ligeledes for stov fra yderligere
materialer, som f.eks. enkelte treetyper (sasom stov
fra eg eller bag), metaller, asbest. Ydeligere kendte
lidelser er f.eks. allergiske reaktioner samt
luftvejssygdomme. Stovet ma ikke optages i
kroppen.

Overhold de geeldende direktiver og nationale
forskrifter, der geelder for dit materiale, personale,
anvendelsesformal og -sted (f.eks. bestemmelser
for arbejdssikkerhed, bortskaffelse).

Opfang partiklerne pa oprindelsesstedet, undga
aflejringer i omgivelserne.
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Brug egnet tilbeher til specielt arbejde. Saledes nar

feerre partikler ukontrolleret ud i miljoet.

Anvend en egnet stavudsugning.

Stevbelastningen kan reduceres pa felgende

made:

- Ret ikke partikler, der kommer ud, og maskinens
udluftningsstrem mod dig selv eller personer, der
befinder sig i nserheden, eller pa aflejret stov,

- Anvend et udsugningsanlaeg og/eller en
luftrenser,

- sorg for god ventilation pa arbejdspladsen og hold
den ren vha. stevudsugning. Fejning eller
blaesning hvirvler stav op.

- Stovsug eller vask beskyttelsestej. Undga
udblaesning, bankning eller barstning.

5. Oversigt

Se side 2.

Speaendearm til fastgerelse af savklinge

Savklingestotterulle

Savklinge (med skaft med en kam (T-skaft))*

Skrue til justering af fodpladen

Fodplade

Indstillingsgreb til pendulbeveegelse

Splintbeskytter *

Spaendeanordning til savklinge

Beskyttelsesbgijle til beskyttelse mod utilsigtet

kontakt med savklingen

10 Beskyttelseskappe

11 Indstillingshjul til indstilling af slagtal

12 Afbryder

13 Spaerreknap til fast tilkobling

14 Handtag

15 Udsugningsstuds

16 Nogledepot

17 Sekskantnagle

18 Sokkel med angivelse af den indstillede
skeerevinkel

* afheengigt af udstyr/medleveres ikke
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6. Ibrugtagning

Far du tager maskinen i brug, skal du

kontrollere, at den angivne netspaending og
frekvens pa typeskiltet er i overensstemmelse med
data for din stremforsyning.

Man skal altid forkoble en Fl-afbryder (RCD)
med en maks. brydestrom pa 30 mA.

m Lad ikke maskinen kere uden savklinge.

Treek stikket ud af stikdasen, far maskinen
indstilles, omstilles, vedligeholdes eller
rengeres.
6.1 Isezetning af splintbeskytter
Fare for kvaestelse som fglge af skarp
stiksavklinge. Savklingen skal veere fjernet,
nar splintbeskytteren (7) seettes pa.

Vend maskinen om, fodpladen vender opad. Skub

splintbeskytteren ind forfra, og overhold derved de

felgende 2 punkter:
* Den glatte side af pladen peger opad.
« Slidsen vender bagud (i retning af netkablet).

Arbejdes der med beskyttelsesplade, seettes
splintbeskytteren ind i beskyttelsespladen.

6.2 Isaetning af savklingen

Fare for kveestelse som fglge af skarp
stiksavklinge. Stiksavklingen kan vaere varm
efter savningen. Brug beskyttelseshandsker.

Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,
der skal bearbejdes.

- Skub i givet fald beskyttelseskappen (10) opad.

- Drej spaendearmen (1) frem til anslag, og hold det
der.

- Seet savklingen (3) i til anslag. Vaer opmaerksom
pa, at savteenderne vender fremad, og at
savklingen ligger rigtigt i savklingestetterullens (2)
not.

- Slip spaendearmen (1). (Den gar automatisk
tilbage i udgangsposition igen. Savklingen er nu
fastspaendt).

6.3 Savning med stovudsugning

- Tilslut en egnet stovsuger til udsugningsstudsen
(15).

- For en optimal stevudsugning skal man skubbe
beskyttelseskappen (10) nedad.

6.4 Savning uden stovudsugning

- Der skal arbejdes med en beskyttelseskappe (10)
som er skubbet opad.

6.5 Skrasnit

Skub beskyttelseskappen (10) opad.

Fjern splintbeskytteren (7) og udsugningsslangen.

Disse dele kan ikke anvendes ved skrasnit.

- Losn skruen (4).

- Drej fodpladen (5).

- Den indstillede vinkel kan afleeses péa soklen (18)
pa fodpladen. Andre vinkler indstilles med en
vinkelmaler.

- Spaend skruen (4) igen.

6.6 Savning taet ved vaeg

Fjern beskyttelseskappen (10), splintbeskytteren
(7) og cirkel- og parallelfgringen. Disse dele kan
ikke anvendes ved savning taet ved vaeg.

- Losn skruen (4) s& meget, at fodpladen (5) kan
loftes lidt.

- Loft fodpladen (5) lidt, og skub den bagud til
anslag.

- Speend skruen (4) igen.

7. Anvendelse

7.1 Indstilling af pendulbevaegelse

Indstil den gnskede pendulbevaegelse med
indstillingsgrebet (6).

Position "0" = pendulbevaegelsen er frakoblet

i’gsition “IlI" = maksimal pendulbeveegelse



Anbefalede indstillingsveerdier, se side 3.

Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

7.2 Indstilling af maksimalt slagtal

Indstil det maksimale slagtal med indstillingshjulet
(11). Det kan ogsa geres, mens maskinen kerer.

Anbefalede indstillingsveerdier, se side 3.

Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

7.3 Taend/sluk, fast tilkobling
Til: Tryk afbrydergrebet (12) ind.
Fra: Slip afbrydergrebet (12).

Fast tilkobling:For fast tilkobling kan det
aktiverede afbrydergreb (12) fastlases med
laseknappen (13). Maskinen slukkes ved at trykke
pa afbryderen (12) igen.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa
videre, hvis den rives ud af handen. Hold
derfor altid fast i maskinen med begge haender i det
dertil beregnede greb, sta stabilt, og arbejd

koncentreret.

8. Rengoring, vedligeholdelse

Regelmaessig rengoring af maskinen. Fjern stov
fra motorens ventilationsspalter med en stavsuger.

Spaendeanordningen til savklingen skal renses
regelmeaessigt og grundigt med trykluft.

Rens &bningerne bag ved savklingestatterullen (2)
efter behov.

Kom engang imellem en drébe olie pa
savklingestatterullen (2).

9. Tips og tricks

Indstikning

Ved tynde, blede materialer kan stiksavklingen
stikkes ind i emnet uden at man farst borer et hul.
Brug kun korte savklinger. Kun med en
vinkelindstilling pa 0°.

Se billedet pa side 2. Saet indstillingsgrebet (6) pa
"0" (pendulbevaegelse frakoblet). Seet stiksaven
med fodpladens (5) forreste kant pa emnet. Hold
godt fastiden kerende stiksav, og for den langsomt
nedad. Nar savklingen har skaret sig ind i emnet,
kan pendulbevaegelsen tilkobles.

Ved tykkere materialer skal der forst bores et hul,
som savklingen kan seettes pa.

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo-tilbehgr.

Brug kun tilbeher, der opfylder de krav og
specifikationer, som er angivet i denne
brugsanvisning.

Anbring tilbeharet sikkert. Hvis maskinen betjenes i

en holder: Saet maskinen sikkert fast. Mistes
kontrollen over maskinen, er der risiko for skader.

DANSK da

Se side 4.

A Cirkel- og parallelfering
B Beskyttelsesplade (forhindrer, at falsomme
emneoverflader ridses)

10.1 Montering af cirkel- og parallelferingen

Til savning af cirkler (& 100-360 mm) og savning
parallelt med en kant (maks. 210 mm).

Montering af cirkelfering (se lll. I)

- Skub cirkel- og parallelfgringens stang sidelaens
ind i fodpladen (centreringsspidsen (c) vender
nedad).

- Indstil den gnskede radius (d).

- Speend skruen (b).

Montering af parallelfgring (se lll. 1)
- Skub stangen pa cirkel- og parallelferingen ind i
fodpladen fra siden.
(Centreringsspidsen (c) peger opad).
- Indstil malet (e)
- Spaend skruen (b).
For at minimere afsporingen af savklingen
anbefaler vi at man anvender ekstra tykke
savklinger: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i kataloget.

11. Reparation

Reparationer pa el-vaerktej ma kun foretages
af faguddannede elektrikere!

Et defekt netkabel ma kun udskiftes med en speciel,
original netledning fra metabo, der er tilgaengelig
hos Metabo service.

Henvend dig til din Metabo-forhandler, nar du skal
have repareret dit Metabo el-vaerkigj. Adresser
findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljgbeskyttelse

Overhold de nationale regler om miljgvenlig
bortskaffelse og genbrug af udtjente maskiner,
emballage og tilbehor.

Kun for EU-lande: El-vaerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til

det europaeiske direktiv 2012/19/EU om
affald af elektrisk og elektronisk udstyr og
omseettelsen til national lovgivning skal brugte el-
veerktgjer indsamles adskilt og genanvendes i en
recyclingproces.

13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt aendringer som fglge af tekniske
fremskridt.

M =drejningsmoment

T4 =Storste materialetykkelse i tree

To = Storste materialetykkelse i ikke-jernmetal
T3 = Storste materialetykkelse i stalplade
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Ng =Slagtal ved tomgang
P4 =nominel optagen effekt
P> =afgiven effekt

m =veegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet iht. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstrgm

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de aktuelt geeldende standarder).

Emissionsveerdier

Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktojets emissioner og sammenligne forskellige
el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktigjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning veere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hejde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Traef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
anslaede veerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger)

beregnet iht. EN 60745:

ancm = Vibrationsemissionsveerdi
(Savning af metalplade)

apcw = Vibrationsemissionsveerdi
(savning af trae)

Kh,... = usikkerhed (vibration)
Typiske A-veegtede lydniveauer:
Loa =lydtryksniveau

Lwa  =lydeffektniveau

Kpa, Kwa= usikkerhed
m Brug horeveern!
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Oryginalna instrukcja obstugi

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
wyrzynarki oznaczone typem i numerem seryjnym
*1) spetniajg wszystkie obowigzujace przepisy
dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna
*4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona do cigcia metali
niezelaznych i blachy stalowej, drewna i materiatéw
drewnopodobnych, tworzywa sztucznego i temu
podobnych materiatéw. Zadne inne zastosowanie
nie jest dozwolone.

Odpowiedzialnos¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytacznie uzytkownik.

Przestrzegac¢ ogdlnie obowigzujgcych przepiséw
BHP oraz dotaczonych zasad bezpieczenstwa.

3. 0golne zasady
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegolng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczytac
wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczgce bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowaé wszystkie rysunki i parametry

techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazéwek moze stac sie przyczyng
porazenia pragdem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazer ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazowki nalezy
zachowacé do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytacznie z dotgczong dokumentacja.

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa

Podczas wykonywania prac, przy ktérych
zamocowane narzedzie robocze moze natrafic¢
na ukryte przewody elektryczne lub wiasny
przewod przytaczeniowy, trzymac urzadzenie
wytacznie za izolowane, gumowe
powierzchnie. Kontakt z przewodem znajdujgcym
sie pod napigciem moze spowodowac przeptyw
pradu przez metalowe elementy urzgdzenia i w
efekcie doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Zamocowa¢ i zabezpieczy¢ obrabiany
przedmiot na stabilnym podtozu za pomoca
zaciskéw lub w inny sposoéb. Przytrzymywanie
detalu tylko reka lub opieranie go o wtasne ciato
sprawia, ze nie jest on stabilnie zamocowany i
podczas obrobki uzytkownik moze utracié kontrole.
Sprawdzi¢, czy w miejscu wykonywanych prac nie
znajduja sie zadne przewody elektryczne,
wodociggowe lub gazowe (np. za pomoca
detektora metali).

Obrabiany element musi mocno przylegac i byé
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych.

Nie uzywaé urzgdzenia do cigcia bardzo matych
elementéw.

Podczas pitowania stopka musi sie stabilnie
opiera¢ na obrabianym elemencie.

W przypadku przerywania pracy nalezy wytaczyc¢
wyrzynarke i nie wyjmowac jej z materiatu, dopoki
brzeszczot sig catkowicie nie zatrzyma. W zadnym
wypadku nie podejmowac prob wyjmowania
wyrzynarki z obrabianego materiatu, dopoki
brzeszczot sig porusza, gdyz moze dojsc¢ do
odrzutu.

Nie wolno wtgczaé urzadzenia, gdy brzeszczot
dotyka obrabianego elementu. Przed
rozpoczeciem cigcia nalezy pozwoli¢ osiagnaé
brzeszczotowi petng predkos¢ skokowa.
Wiaczajgc ponownie wyrzynarke tkwigca w
obrabianym elemencie, wycentrowac brzeszczot w
rzazie i sprawdzi¢, czy zeby tngce nie sg wczepione
w obrabiany element. Zakleszczony brzeszczot
moze spowodowac odrzut w chwili ponownego
uruchomienia wyrzynarki.

Nie wolno zblizaé rak do strefy ciecia ani w poblize
brzeszczotu. Nie wolno wktadaé dtoni pod
obrabiany element.

Wiéry i podobne zanieczyszczenia usuwacé
wytgcznie przy wytaczonym urzgdzeniu.

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
zmiany narzedzi lub konserwaciji nalezy wyciggnaé
wtyczke z gniazda sieciowego.

Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Po skonczeniu cigcia brzeszczot
moze byé goracy. Nosi¢ rekawice ochronne.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktore powstajg podczas szlifowania papierem
$ciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolno$¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- oféw z jastrychéw na bazie ofowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
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zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanc;ji
chemicznych: pracowaé w obszarze o dobre;j
wentylacji i stosowa¢ atestowane srodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie réwniez do
pytéw powstajgcych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac
przedostawaniu sie czastek pytu do organizmu.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych
obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepisoéw krajowych
(np. przepisow BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywa¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczyc ilos¢ czastek

przenikajgcych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych os6b
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemoéw odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystos¢ dzieki stosowaniu wyciggu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzag lub prac. Nie
przedmuchiwagé, nie trzepaé, nie czyscic¢
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.

1 Dzwignia zaciskowa do mocowania
brzeszczotu
Rolka podpierajaca brzeszczot
Brzeszczot (z uchwytem typu T)*
Sruba do zmiany potozenia stopki
Stopka
Dzwignia wtgczania ruchu wahadtowego
Ptytka zapobiegajaca odrywaniu widra *
Uktad mocowania brzeszczotu
Patgk chroniacy przed przypadkowym
dotknigciem brzeszczotu
10 Ostona
11 Pokretto regulacji predkosci skokowej
12 Przycisk wtgcznika
13 Przycisk blokady wtgcznika do pracy ciggtej
14 Uchwyt
15 Kréciec odsysania
16 Zaczep do przechowywania klucza
17 Klucz imbusowy
18 Cokot ze wskaznikiem ustawionego kata ciecia
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* w zaleznosci od wyposazenia / brak w komplecie

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic,

czy napiecie i czestotliwos¢ sieci podane na
tabliczce znamionowej sg zgodne z parametrami
zasilania sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé

wytacznik réznicowopradowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

Woyrzynarka nie moze pracowac bez

brzeszczotu.

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia
wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego.
6.1 Osadzanie ptytki zapobiegajacej
odrywaniu widra
Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Przed zatozeniem ptytki
zapobiegajgcej odrywaniu widra (7) nalezy wyjaé
brzeszczot.

Obrdcic urzgdzenie tak, by stopka byta skierowana
do géry. Wsunac¢ plytke zapobiegajaca odrywaniu
widra od przodu, stosujac sie do nastepujacych 2
zasad:

» Gtadka strona ptytki musi by¢ skierowana do gory.
* Szczelina musi by¢ skierowana do tytu (w strong
kabla zasilajacego).

Korzystajac podczas ciecia z zatozonej ptyty
ochronnej umiesci¢ ptytke zapobiegajaca odrywaniu
wiéra w ptycie ochronnej.

6.2 Zaktadanie brzeszczotu

Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym

brzeszczotem. Po skonfczeniu cigcia
brzeszczot moze by¢ goracy. Nosié rekawice
ochronne.

Nalezy uzywaé odpowiednich brzeszczotéw
przeznaczonych do obrabianego materiatu.

- Przesung¢ ostone (10) do gory.

- Obréci¢ dzwignie zaciskowa (1) do oporu w przéd
i przytrzymac.

- Wsunga¢ brzeszczot (3) do oporu. Zwrdci¢ uwage,
aby zeby tnace byly skierowane do przodu, a
brzeszczot znajdowat sie w rowku rolki
podtrzymuijacej (2).

- Zwolni¢ dzwignie zaciskowa (1). (Dzwignia
obraca sie samoczynnie do potozenia
wyjsciowego. Brzeszczot jest teraz mocno
zacisniety).

6.3 Cigcie z odsysaniem pytu

- Podtgczy¢ do kroc¢ca odsysania (15) odpowiednie
urzgdzenie ssace.

- Aby zapewni¢ optymalne odsysanie pytu,
przesung¢ ostone (10) do dotu.

6.4 Cigcie bez odsysania pytu
- Pracowac z ostong (10) przesunietag do gory.



6.5 Ciecie pod skosem

Przesuna¢ ostong (10) do gory.

Zdja¢ ptytke zapobiegajgca odrywaniu widra (7) i

waz odsysajgcy. Z elementéw tych nie mozna

korzystac¢ tnac pod skosem.

- Odkrecic srube (4).

- Obrécic¢ stopke (5).

- Aktualnie ustawiony kat mozna odczyta¢ na
cokole (18) stopki. Inne wartosci kata mozna
ustawi¢ za pomoca katomierza.

- Ponownie przykrecic srube (4).

6.6 Ciecie w poblizu Sciany

Zdemontowac ostone (10), ptytke zapobiegajaca

odrywaniu wiéra (7) oraz prowadnice do ciecia po

okregu i réownolegle. Z elementéw tych nie mozna

korzysta¢ tnac w poblizu Sciany.

- Odkrecic $rube (4) na tyle, by mozna byto nieco
uniesc stopke (5).

- Uniesc¢ nieco stopke (5) i przesung¢ do oporu w
tyt.

- Ponownie przykreci¢ srube (4).

7. Uzytkowanie

7.1 Ustawianie ruchu wahadtowego
Ustawi¢ zgdany ruch wahadtowy za pomoca
dzwigni regulacyjnej (6).

Ustawienie ,,0” = ruch wahadtowy wytgczony

Ustawienie »III” = maksymalny ruch wahadtowy
Zalecane wartosci ustawien: patrz strona 3.

Optymalne ustawienie najlepiej jest ustali¢ na
podstawie préb.

7.2 Ustawienie maksymalnej predkosci
skokowej

Ustawi¢ maksymalng predkos¢ skokowa za

pomoca pokretta (11). Regulacja jest mozliwa

réwniez podczas pracy urzadzenia.

Zalecane wartosci ustawien: patrz strona 3.

Optymalne ustawienie najlepiej jest ustali¢ na
podstawie préb.

7.3 Wiaczanie/wytgczanie, tryb pracy ciagtej
ZAk:wcisngc przycisk witgcznika (12).
WYtk:zwolni¢ przycisk wtgcznika (12).
Wiaczanie pracy ciggtej:aby witaczy¢ tryb pracy
ciggtej, nalezy zablokowaé wcisnigty wtacznik (12)
za pomocg przycisku blokujgcego (13). W celu
wytgczenia nalezy ponownie nacisng¢ przycisk
wigcznika (12).

Po wigczeniu ciagtego trybu pracy urzgdzenie

bedzie pracowac nadal, nawet jezeli
wypadnie z reki. Z tego wzgledu urzgdzenie zawsze
trzymac obiema rekami za przewidziany do tego
uchwyt, przyja¢ bezpieczng postawe i pracowaé w
skupieniu.
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8. Czyszczenie, konserwacja

Urzadzenie nalezy czysci¢ w regularnych
odstepach czasu. Szczeliny wentylacyjne przy
silniku czysci sie za pomoca odkurzacza.

Uktad mocowania brzeszczotu nalezy regularnie i
doktadnie przedmuchiwaé sprezonym powietrzem.

W razie potrzeby oczyscic otwory za rolka
podpierajgcg brzeszczot (2).

Co pewien czas wpuscic krople oleju na rolke
podtrzymujgca brzeszczot (2).

9. Pozyteczne wskazowki

Narzynanie

W przypadku cienkich i migkkich materiatéw mozna
naktu¢ materiat brzeszczotem, bez wiercenia
wczesniej otworu. Nalezy stosowac wytgcznie
krétkie brzeszczoty. Tylko przy ustawionym
kacie 0°.

Patrz ilustracja na stronie 2. Ustawi¢ dzwignie
regulacyjna (6) w potozeniu ,0“ (ruch wahadtowy
jest wytaczony). Oprzeé wyrzynarke przednig
krawedzig stopki (5) na obrabianym elemencie.
Mocno trzymacé wtgczong wyrzynarke i powoli
opusci¢ w dét. Gdy brzeszczot przejdzie przez
materiat, mozna zatgczy¢ ruch wahadtowy.

W przypadku grubszych materiatéw nalezy
najpierw wywierci¢ otwor, w ktéry bedzie mozna
wilozyé brzeszczot.

10. Akcesoria

Stosowaé wytacznie oryginalne akcesoria Metabo.

Stosowaé wytacznie akcesoria, ktore spetniajg
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

Akcesoria nalezy bezpiecznie zamocowac.
Uzytkowanie urzadzenia w uchwycie: bezpiecznie
zamocowac urzgdzenie. Utrata kontroli nad
narzedziem moze stac sig przyczyna obrazen.

Patrz strona 4.

A Prowadnica do ciecia po okregu i rownolegle
B Ptyta ochronna (zapobiega zarysowaniom
delikatnych powierzchni cietego materiatu)

10.1 Mocowanie prowadnicy do cigcia po
okregu i réwnolegle

Do ciecia po okregu (& 100-360 mm) oraz
réwnolegle do krawedzi (maks. 210 mm).

Mocowanie prowadnicy do cigcia po okregu

(patrzrys. 1)

- Trzpien prowadnicy do cigcia po okregu i
réwnolegle wsunac z boku w stopke (szpic
centrujacy (c) musi by¢ skierowany w dot).

- Ustawi¢ zgdany promien (d).

- Dokreci¢ $rube (b).

Mocowanie prowadnicy do cigcia

réwnolegtego (patrz rys. Il)

- Trzpien prowadnicy do cigcia po okregu i
réwnolegle wsunac z boku w stopke

51



pl POLSKI

(s;pi)c centrujacy (c) musi by¢ skierowany do
gory).

- Ustawi¢ wymiar (e)

- Dokreci¢ srube (b).

W celu zminimalizowania odchylen brzeszczotu,
zalecamy stosowanie ekstra grubych
brzeszczotow: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Petny zestaw akcesoridow mozna znalez¢ na stronie
www.metabo.com lub w katalogu.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moze

wykonywaé wytgcznie elektryk!
Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienié
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewdd
zasilajagcy metabo, dostepny w Serwisie Metabo.

W sprawie naprawy elektronarzgdzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawiciela Metabo. Adresy sa
dostepne na stronie www.metabo.com.
Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Przestrzegac krajowych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg
europejska 2012/19/EU o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych oraz jej
zastosowaniem w prawie panstwowym zuzyte
elektronarzedzia musza byc¢ zbierane osobno i
poddawane odzyskowi surowcéw wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

13. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.

M =moment obrotowy

T4 =maksymalna grubos¢ materiatu - drewno

To =maksymalna grubo$¢ materiatu - metale
niezelazne

T3 =maksymalna grubos¢ materiatu - blacha
stalowa

Ng =liczba skokéw na biegu jatowym

P4 =nominalny pobér mocy

Ps =moc oddawana

m =cigzar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiardw ustalone w oparciu o EN 60745.

[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci ll
~ Prad przemienny

Zamieszczone dane techniczne podlegajg
toleranc;ji (odpowiednio do obowigzujacych
standardow).

m Wartosci emisji
52

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i porownanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywanej oceny
nalezy uwzgledni¢ przerwy w pracy i fazy
mniejszego obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
srodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

taczna warto$¢ wibracji (suma wektorowa dla

trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normg EN
60745:

apcm  =wartosé emisji drgan

' (pitowanie blachy metalowej)
apcw =wartos¢ emisji drgan

(pitowanie w drewnie)

Kh.... = niepewnos$¢ wyznaczenia (wibracje)
Typowe poziomy hatasu w ocenie akustycznej:
Loa =poziom cisnienia akustycznego
Lwa  =poziom mocy akustycznej

Koas KWA_=’niepewno_s'é_wyznaczenia
m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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Eredeti hasznalati utasitas

1. MegfelelGségi nyilatkozat

Kizarélagos felelésséglink tudataban kijelentjik:
Ezek a szuréflrészek — tipus és sorozatszam
alapjan torténé azonositassal *1) — megfelelnek az
iranyelvek *2) és szabvanyok *3) 6sszes
idevonatkozo rendelkezéseinek. A Muszaki
dokumentaciot *4) - lasd a 3. oldalon.

2. Rendeltetésszerli hasznalat

Ez a gép szinesfémek és acéllemezek, fa és fahoz
hasonlé anyagok, mianyagok és hasonldok
firészelésere alkalmas. Barmely mas célra térténé
alkalmazasa tilos.

A nem rendeltetésszer( hasznalat soran
keletkezett karokért a felhasznalé felel.

Az altalanos balesetmegel6zési eldirasokat és a
mellékelt biztonsagi utasitasokat figyelembe kell
venni.

3. Altalanos biztonsagi
utasitasok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jel6lt szévegré-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csokkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES - Olvassa el azehheza

kéziszerszamhoz mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, elGirast,
illusztraciot és specifikaciot. Az aldbbiakban
felsorolt eléirdsok betartdsanak elmulasztdsa
dramlitésekhez, tlizhéz és/vagy sulyos testi
sértilésekhez vezethet.

Orizze meg a jovébeli hasznalatra is
valamennyi biztonsagi elGirast és utasitast.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egyditt adja
tovabb méasnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiilonleges biztonsagi
tudnivalok

Tartsa a késziiléket a szigetelt markolati
felileten,ha olyan munkat végezne, amelynek
soran a betétszerszam rejtett
aramvezetékekhez vagy a sajat csatlakozo
vezetékéhez érhet. A fesziltség alatt all6 vezeték
érintése a gép fém részeit is feszlltség ala
helyezheti, és ez aramiitéshez vezethet.

Rogzitse és biztositsa a munkadarabot
asztalos szoritéval vagy mas modol egy stabil
alatéten. Ha a munkadarabot csak kézzel vagy a
testéhez szoritva tartja, az labilis marad, ami az
ellendrzés elvesztésehez vezethet.

Gy6z6djon meg arrol (pl. fémdetektor
segitségével), hogy a megmunkalandé feliiletben
nincsen aram-, viz- vagy gazvezeték.

A munkadarab a megmunkalas alatt fixen fekidjon
fel, és biztositsa elcsuszas ellen, pl.
befogdszerkezet segitségével.

Ne prébaljon meg nagyon kicsi munkadarabokat
flrészelni.

Flrészeléskor a talplemeznek biztonsagosan fel
kell fektidnie a munkadarabra.

Ha megszakitja a munkavégzést, vagy beszorul a
flrészlap, kapcsolja ki a flirészt, és amig teljesen le
nem all, tartsa a farészlapot elmozditas nélkil az
anyagban. Soha ne prébalja a flirészt a
munkadarabbdl kivenni, amig a flirészlap mozog,
kilénben visszarugas kdvetkezhet be.

Ne kapcsolja be a gépet, amig a flrészlap érinti a
munkadarabot. A vagast csak azutan kezdje meg,
miutan a frészlap elérte a teljes I6ketszamot.

Ha Ujra szeretné inditani az anyagban allé flirészt,
elébb helyezze a flrészlapot a vagasi hézag
kézepébe és gyéz4djon meg réla, hogy a fogak
nincsenek beakadva a munkadarabba. Ha a
flrészlap beszorul, a flrész ujrainditaskor
visszacsapast okozhat.

Ne nyuljon kézzel a flrészlaphoz, ill. annak
mukodesi terlletére. Ne nyuljon a munkadarab ala.

A forgacsot és hasonlé anyagokat csak a gép
leallasakor tavolitsa el.

Huzza ki a dugét a dugaszold aljzatbol, miel6tt
barmiféle beallitast, atalakitast vagy karbantartast
végezne.

Sérulésveszély az éles szurdflrészlap
kovetkeztében. A szuroéflrészlap a furészelés
befejezését kdvetden forro lehet. Viseljen
védodkeszty(t.

A porterhelés csokkentése:

VIGYAZAT - Néhany porfajta, amely

csiszoldépapirral vald csiszolas, flrészelés,
csiszolas, furas és egyéb munkavégzés soran
keletkezik, olyan vegyszereket tartalmaz,
amelyeknél ismeretes, hogy az rakkeltd, sziletési
hibakat, vagy egyéb reprodukcios karokat
okozhatnak. Ezen vegyszerekre vonatkozé néhany
példa:
- 6lom 6lomtartalmu festékrétegekbdl,
- asvanyi por téglakbdl, cement és egyéb falazé

nyersanyagokbdl, és

- arzén, valamint krom vegyszerrel kezelt fa esetén.
Ezen termelésekben rejlé veszély valtozé annak
faggvényében, milyen gyakran végez ilyen
munkakat. Annak érdekeben, hogy csokkenteni
lehessen ezen vegyszerek okozta terhelést:
dolgozzon mindig jol szelléztetett terlileten és
megfelelé engedelyezett védéfelszereléssel, mint
pl. olyan porvédd alarccal, amelyet kifejezetten a
mikroszkopikusan kis részecskék kiszlrésére
fejlesztettek ki.

Ez vonatkozik egyéb nyersanyagok altal keletkezett
porra, mint pl. néhany fafajta (pl. tolgy- vagy 53
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blkkfaporra), fém, azbeszt esetén. Tovabbi ismert

betegségek pl. allergias reakciok, léguti

megbetegedések. Figyeljen arra, hogy ne kerljén

a testébe por.

Vegye figyelembe az anyagra, a személyzetre, a

felhasznalasra és a felhasznalas helyére vonatkozé

érvényes iranyelveket (pl. munkavédelmi
eldirasokat, hulladékeltavolitast).

Fogja fel a keletkezé részecskéket, kerlilje a

koérnyezetbe valé lerakodast.

Hasznaljon specialis munkavégzésre alkalmas

tartozékokat. Ezzel kevesebb részecske jut

ellendrizetlendl a kdrnyezetbe.

Hasznaljon megfelel6 porelszivd berendezést.

Csokkentse a porleterhelést a kdvetkezdk szerint:

- ne irdnyitsa magara, a kdzelben tartézkodé
személyekre vagy a lerakédott porra a kiaramlo
részecskéket és a gépbdl kiaramlé leveg6t,

- hasznaljon elszivo berendezést és/vagy
légtisztité berendezést,

- szell6ztesse megfeleléen a munkavégzés
terlletét és tartsa azt porszivozassal tisztan.
Seprés vagy lefljas felkavarja a port.

- Szivja le vagy mossa ki a védéruhazatot. Ne fujja
azt le, ne porolja ki vagy ne kefélje le.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalon.

1 furészlap rogzitésére szolgald szoritdkar

2 flrészlap tdmasztégorgd

3 furészlap (egybutykds szarral (T-szarral))*

4 talplemezallité csavar

5 talplemez

6 elétolas-beallitd kar

7 forgacsfelszakadast gatlé lapka *

8 flirészlapbefogd

9 vﬁdékengyel a furészlap véletlen megérintése
ellen

10 védésapka

11 |6ketszam-beallité tarcsa

12 nyomokapcsold

13 régzitégomb a tartdés lzemhez

14 markolat

15 elszivécsonk

16 kulcstarold

17 imbuszkulcs

18 talp a beallitott vagasi szog jelzésével

* felszereltségtél fliggé/nem része a szallitasi

terjedelemnek

6. Uzembe helyezés

Az Uzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszliltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt hal6zat adatainak.

Kapcsoljon elé mindig egy max. 30 mA kivalto
arammal ellatott Fl-véd6kapcsolét (RCD).

Ne mlkddtesse a gépet behelyezett firészlap
nélkal.

Huzza ki a dugot a csatlakozoaljzatbol, miel6tt
barmilyen beallitast, atalakitast, karbantartast
vagy tisztitas végezne.

6.1 Forgacsvédd lapka behelyezése

Sérilésveszély az éles szuroflirészlap

kovetkeztében. A forgacsfelszakadast gatlé
lapka (7) behelyezéséhez a frészlapot ki kell
venni.

Forditsa meg a gépet, a talplemez félfelé mutat.
Tolja be el6lrdl a forgacsfelszakadast gatlo lapkat,
kézben vegye figyelembe a kévetkezé 2 pontot:

* A lapka sima fellilete felfelé nézzen.

* A bemetszés hatrafelé mutasson (a halozati kabel
felé).

Ha felszerelt véddlemezzel dolgozik, helyezze be a
forgacsfelszakadast gatlé lapkat a védélemezbe.

6.2 A fiirészlap beallitasa

Sérilésveszély az éles szuroflirészlap

kovetkeztében. A szuréflrészlap a furészelés
befejezését kdvetden forrd lehet. Viseljen
védbkesztyt.

Olyan flirészlapot hasznaljon, mely megfelel a
flirészelni kivant anyaghoz.

- A védésapkat (10) adott esetben feltolni.

- Forditsa el6re utkdzésig a szoritdkart (1) és tartsa
meg. .

- Helyezze be itkdzésig a flirészlapot (3). Ugyeljen
ra, hogy a flrészfogak elére mutassanak és
megfeleléen illeszkedjenek a flrészlap-
tdmasztégorgd (2) hornyaba.

- Engedije el a szoritdkart (1). (Automatikusan a
kiindulasi helyzetbe fordul vissza. A flrészlap
ekkor er6sen meg van feszitve).

6.3 Fiirészelés porelszivassal

- Csatlakoztasson az elszivdcsonkra (15)
megfeleld elszivé berendezést.

- Az optimalis porelszivas érdekében a védésapkat
(10) le kell tolni.

6.4 Fiirészelés porelszivas nélkiil
- Dolgozzon feltolt védésapkaval (10).

6.5 Ferde vagas
Tolja fel a védésapkat (10).

Tévolitsa el a forgacsfelszakadast gatlé lapkat (7)
és az elszivo tomlét. Ezek az alkatrészek ferde
vagas soran nem hasznalhatok.

- Lazitsa meg a csavart (4).

- Forgassa el a talplemezt (5).

- Amindenkoribeallitott szdg a talplemez labazatan
(18) olvashato le. Sz6gmérd segitségével ezektdl
eltéré szogek is bedllithatok.

- Huzza meg Ujra a csavart (4).

6.6 Falkozeli flirészelés

Tavolitsa el a védésapkat (10), a
forgacsfelszakadast gatlo lapkat (7) és korives és
parhuzamos vezet6t. Ezek az alkatrészek falkdzeli
flrészelés soran nem hasznalhatok.



- Oldja annyira a csavart (4), hogy a talplemez (5)
kissé megemelhet6 legyen.

- Emelje meg kissé a talplemezt (5) és tolja azt
hatra Utkdzésig.

- Huzza meg Ujra a csavart (4).

7. Hasznalat

7.1 Az el6tolas beallitasa

Allitsa be a kivant elétolast a beallité kar (6)
segitségével.

,0“ allas = az el6tolast kikapcsoltak

I allas = maximalis el6tolas
Az ajanlott beallitasi értékeket lasd a 3. oldalon.

Az optimalis beallitas a leginkabb gyakorlati
probaval ellenérizhetd.

7.2 Maximalis I6ketszam beallitasa

Allitsa be a maximalis I6ketszamot az 4llitd keréken
(11). Ezt m(ikddés kdzben is elvégezhetd.

Az ajanlott beallitasi értékeket lasd a 3. oldalon.

Az optimalis beallitas a leginkabb gyakorlati
probaval ellenérizhet6.

7.3 Be- és kikapcsolas, tartos lizem
Be: Nyomja meg a nyomdkapcsolot (12).
Ki: Engedje el a nyomdkapcsolot (12).
Tartés bekapcsolas:Tartds lizemeltetéshez a
benyomott nyomdkapcsol6 (12) a régzitégombbal
(13) rogzithetd. A kikapcsolashoz ismét nyomja
meg a nyomokapcsolot (12).
Folyamatos bekapcsolasnal a berendezés
akkor is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készUlékre felszerelt
fogantyut mindkét kézzel erésen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

8. Tisztitas, karbantartas

Tisztitsa rendszeresen a gépet. Ennek soran egy
porszivé segitségével tisztitsa meg a motor
szellézd nyilasat.

A flirészlapbefog6t rendszeresen és alaposan
fuvassa ki suritett levegével.

SzUlkség esetén tisztitsa meg a nyilasokat a
firészlap tamaszt6gorgd (2) mogott.

Cseppentsen idénként egy csepp olajat a flirészlap
tamasztégorgdre (2).

9. Néhany jo6 tanacs és gyakorlati
fogas

Beszuras

Vékony, lagy anyag flirészeléséhez a
szurofurészlap beszurhaté a munkadarabba
anélkul, hogy elézetesen lyukat kellene bele furni.
Csak rovid flrészlapot hasznaljon. Csak 0°-os
szOgbedllitassal .

MAGYAR hu

Lasd az abrat a 2. oldalon. A beallité kart (6) allitsa
,0” allasba (elétolas kikapcsolva). Helyezze a
szuréflrészt a talplemez (5) elsé peremével a
munkadarabra. Tartsa erésen a haladé
szuroflrészt és vezesse lassan lefelé. Amikor a
flrészlap szabadda vagta magat, bekapcsolhaté az
elétolas.

Vastagabb munkadarabokba elészdr lyukat kell
farni, majd a flrészlapot a lyukba illeszteni.

10. Tartozékok

Kizardlag eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztosan kell felhelyezni.
Amennyiben a gépet egy tartéban mukddtetik: A
gépet biztonsagosan rogziteni kell. A gép feletti
uralom elvesztése sérliléshez vezethet.

Lasd a 4. oldalon.

A Korives és parhuzamos vezetd

B Védélemez (megakadalyozza, hogy az
érzékeny munkadarabok felilete
megkarcolddjon)

10.1 Korives és parhuzamos vezeté
felszerelése

Korok (@ 100 - 360 mm) és éllel parhuzamos
vagasok (max. 210 mm) kifUrészeléséhez.

A korives vezet6 felszerelése (lasd az I-jelu

abrat)

- Tolja be oldalrél a kérives és parhuzamos vezetd
rudjat a talplemezbe (a (c) kdzpontositd csucs
lefelé mutat).

- Allitsa be a kivant (d) sugarat.

- Huzza meg a (b) csavart.

A pér)huzamos vezet6 felszerelése (lasd az ll-jell
abrat
- A korives és parhuzamos vezet6 rudjat tolja oldalt
a talplemezbe
(A kozpontozé hegy (c) felfelé néz).
- Allitsa be az (e) méretet.
- Huzza meg a (b) csavart.
A flirészlap elmozdulasanak minimumra
csOkkentéséhez javasolt extra vastag flirészlapok
hasznalata: 6.23694, 6.23679, 6.23685

A teljes tartozékprogram megtalalhaté a
www.metabo.com honlapon vagy a katalégusban.

11. Javitas

Elektromos szerszam javitasat csak villamos
szakember végezhetil

A meghibasodott halézati vezetéket csak specialis,
a Metabo eredeti hal6zati csatlakozé vezetékére
lehet cserélni, amely a Metabo Szervizen keresztl
szerezhet6 be.

A javitasra szorulé Metabo elektromos
kéziszerszamokkal, kérjlik, forduljon Metabo
szakkereskeddjéhez. A cimeket a
www.metabo.com honlapon taldlja.
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A pétalkatrészek listaja letdlthetd a Lwa  =hangteljesitményszint
www.metabo.com honlaprol. Kpa, Kwa=bizonytalansag
m Viseljen hallasvédé eszkozt!
12. Kérnyezetvédelem

Kovesse a régi gépek, csomagolasok és tartozékok
kérnyezetbarat artalmatlanitasara és
Ujrahasznositasara vonatkozo helyi eléirasokat.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos

E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi
hulladék kézé! Az elhasznalt

elektromos és elektronikus berendezésekrél sz616

2012/19/EU iranyelv és annak nemzeti

jogba tortént atliltetése értelmében a hasznalt

elektromos kéziszerszamokat szelektiven kell

gydjteni, és kdrnyezetkimélé mddon ujra kell

hasznositani.

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A miszaki véltoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

M =forgatonyomaték

T4 =legnagyobb anyagvastagsag faban

To =legnagyobb anyagvastagsag
nemvasfémekben

T3 =legnagyobb anyagvastagsag
acéllemezben

No =Uresjarati I6ketszam

P4 =névleges felvett teljesitmény

Py =leadott teljesitmény

m =sUly elektromos csatlakozokabel nélkil

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.
[O] Il védelmi osztalyu gep
~ Valtéaram
A fenti miiszaki adatokra tlirés vonatkozik (a
mindenkor érvényben levd szabvanyoknak
megfeleléen).

Emisszids értékek

Ezek az értékek lehetévé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,
illetve kiilénb6zd elektromos szerszamok
Osszehasonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az
elektromos szerszam allapotatol vagy a hasznalt
betétszerszamoktol fliggéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobb vagy kisebb is lehet. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszineteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro
fazisokat is. A megfelel6en alkalmazott becsiilt
értékek alapjan irjon el6 véddintézkedéseket a
felhasznal6 szamara, illetve hozzon szervezési
intézkedéseket.
Rezgési 6sszérték (harom irdnyu vektordosszeg) az
EN 60745 szabvanynak megfeleléen:
ancm =rezgeskibocsatasi ertek

(Fémlemez furészelése)
apcw =rezgeskibocsatasi érték
(Fa flrészelése)

Kh,... = bizonytalansag (rezgés)
Jellemz6 A-osztalyu zajszint:
Loa =hangnyomasszint
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OpuruHasnbHoe pYKOBOACTBO MO 3KcnayaTauuu

1. [AeKnapauuAa cOOTBETCTBUA

HacToswmm mbl 3aaBsisiem co Bcer
OTBETCTBEHHOCTbIO: [laHHbIe py4Hble
9N1EKTPON0O3MKN C MASHTUPMKALMEN NO TUMNY K
cepuitHOMy HoMepy *1) oTBeYatoT BCeM
[EeNCTBYIOLLMM TPEOOBAHUAM AUPEKTUB *2) U HOPM
*3). TexHnyecKas JOKYMeHTaUmA gns *4) — cMm. Ha
cTp. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHuo

ONIEKTPOUHCTPYMEHT NpefHa3HaueH A1 MIeHNs!
LBETHbIX METaI/I0B U IMCTOBOM CTaNW, APEBECUHbI
W aHaJIOMMYHbIX e MaTeprasios, N1acTMace v
noAo6HbIX UM MaTepuanos. Jlto6oe apyroe
UCMO/Ib30BaHWe ABNAETCA HEAOMYCTUMbIM.

3a yuiep6, BO3HUKLLWI B pe3y/ibTate
MCMONb30BaHUSA He MO Ha3HaYeHUIo,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/Ib30BaTE b,

Heobxoanmo cobnoaats 06LLEeNPUHATBIE NpaBmia
npegoTBpaLLeHUa HECHaCTHbIX ClyYaes, a TaKKe
yKasaHus, npuBeAeHHble B JaHHOM PYKOBO/CTBE.

3. O6uwue yKa3aHUA NO TEXHUHKe
6e3onacHoCcTH

[nsa Bawei co6cTBEHHOM 6€30MacHOCTH
1 3aWMTbl KHCTPYMEHTa OT
NOBpPEXAeHUIN cobofanTe yKasaHus,
OTMEYEHHbIE AaHHbIM CUMBOJIOM!

NPEAYNPEXAEHUE! B uenax cHUKeHUA
pUCKa NONy4EHUS TENECHbBIX NOBPEHAEHUH
NpoYTUTE AAAHHOE PYKOBOACTBO MO
9KCNIyaTauum.

APEAYNPEXAEHMUE! NpouTtuTte BCe

MHCTPYKLUM M YHKa3aHUA MO TEXHUKE
6e3onacHOCTU. Hecob/1104eHNe MHCTPYKLMI 1
yKasaHui rno TexHnKe 6e30nacHOCTH MOET
MPUBECTH K MOPAKEHUIO 3/IEKTPUHECKMM TOKOM,
BO3HMKHOBEHUIO rioxapa Wuam K noJsiy4eHuto
TAXEe/IbIX TpaBM.

CoxpaHuTe BC€ UHCTPYKUUU U YKa3aHUA No
TexHUKe 6e30nacHOCTH ANA UCNOJIb30BaHUA B

Gyaywem.
MNMepepaBaiTe aNEKTPOUHCTPYMEHT CriefiytoLemy

Bnajgesnbly TO/IbKO BMeCTe C 3STUMU JJOKYMEHTaMM.

4. Oco6ble yKa3aHMA N0 TEXHUKE
6e3onacHoCTH

Mpwu BbINO/IHEHUM PaGOT B6SIM3U CKPBITOM
3JIEKTPONPOBOAKU AEPHUTE UHCTPYMEHT
TOJIbKO 3a M30/IMPOBaHHble MOBEPXHOCTH.
HKOHTaKT C HaXOAALMMMUCA MOA HaNpsHKEeHUEM
npoBoZamu cnocobeH nepeaatb TOK Ha
MeTa/IMYecKu1e YacTu npubopa v
CMPOBOLMPOBAaTL yAap 3/IEKTPUHECKUM TOKOM.

Y6epuTech B TOM, YTO B MECTE BbINOJIHEHUA paboT
He MPOXOAAT IMHUWN BNEKTPO-, BOAO- U
rasocHab}eHus (Hanpumep, ¢ MOMOLLbIO
MeTalioucKaTens).

3aroToBKy C/eAyeT HaleHO 3aKPenuTb 1
3aduKCHMpoBaTb OT CABMra, Hanprmep, C MOMOLLbIO
3aMUMHBIX MPUCMOCOBAEHM.

He nbiTaiTech pesaTb C/IMWKOM MasieHbKKne
3aroToBKW.

an nWaeHNn Hanpaeaawwaa naHeb 4oNKHa
NI0THO NpuaeraTb K 3aroToBKe.

Mpu nepepbise B paboTe OTHAOUUTE
3/IEKTPOMHCTPYMEHT M NOAEPHMUTE Ero B pyKe A0
MOJIHOM OCTAHOBKM MWIbHOMO NonoTHa. Hukorpa
He NbITakTeCh BbIHUMATL NMWU/ILHOE NONOTHO U3
3aroTOBKM W/IM OTBOAWTL SN1IEKTPOI063UK Hasag,
MoKa MuibHOe NOI0THO BUGPUPYET — B MPOTUBHOM
C/ly4ae BO3MOMHA oTAaqa.

He BHAIlOYaMTE M He BbIK/lOYanTe
3/IEKTPOUHCTPYMEHT, MOKa NUbHOE NONOTHO
KOHTaKTUPYeT C 3aroToBKoM. MNepea Havanom
NUAEHUA JOMAMTECH, MOKA NUIbHOE NOJI0THO
[OCTUrHET paboyelt YaCcToTbl XOA0B.

Mpu NnoBTOpPHOM 3anycKe Nubl, KoTopas
HaxoAWTCA B 3aroTOBKE, OTLLEHTPUPYITE MUJIbHOE
NoJI0THO B NPOMNWAE U NPOBEPbLTE, HET /N
3auenneHua 3ybbes B 3arotoske. MNpun
3aLLeMIEHNM MUIBHOrO MOI0THA NPU NOBTOPHOM
3anycKe 3/71eKTPo1063KKa NOJI0THO MOMET CTaTb
NPUYMHON OTAAuM.

He npu6aunkaiTe pyKu K 30He NUNIEHUS U He
npuKacamTech K paboTatoemy nuabHoOMy
nosoTHY. He aepuTe 3aroToBKY CHU3Y.

Ypanante CTPYHKy 1 ApYron Mycop TOJIbKO nocse
MOJIHOM OCTAHOBKU MHCTPYMEHTA.

Mepen NnpoBeAeHNEM KaKUX-TMGO HACTPOEK,
nepeocHaLleHWst UK paboT No TEXOGCYHMBaHWIO
U3B/IEKaNTE CETEBYIO BUMIKY U3 PO3ETHU.

OnacHocTb TpaBMbl OCTPbIM NUIbHbIM NOJIOTHOM.
Mocne paboTbl NNALHOE NOJIOTHO MOXET ObITb
OYeHb ropsunM. Mcnonb3ayiTe 3alimTHbIE
nepyaTKu.

CHU1HEeHne Nbl1IeBOW Harpy3Ku:

NPEAYNPEAEHUE — nbinb,
obpasoBaBLIaAcA B pesybTaTte WINPOBKM

Haxaa4Hom 6ymaron, pacnuamBaHus, LWIMMOBKMY,

CBEPJIEHNA U APYI1X BUAOB PaboT, COAEPHUT

XMMWYECKME BELLECTBA, Bbl3bIBaOLLME PaK,

BPOMAEHHblE AedeKTbl UKW ApYrue NoBpeEXAeHUs

pPeNpPOAYKTUBHOM cucTeMbI. [prMepbl Takmx

XUMUYECKMX BELLLECTB:

- CBMHeEL, B KpacKe C CoAepKaHUeM CBMHLA,

- MUHepasibHas MNbljib CO CTPOUTENIBHOTO KUpMKYa,
LeMEHTa U APYrux BELLECTB KMPMUYHOM KNaaKu,
a TaKKe

- MbILbSAK U XPOM U3 XMMUYECKKN 06paboTaHHOM
OpEBECHHDI.

CTeneHb pUCKa 3aBUCUT OT TOrO, KaK 4acTo Bbl

BbINO/HAETE 3TOT BUA paboT. YTO6bl yMEHBLLNTL

BO3EMCTBME XMMMUYECKMX BELLECTB: paboTaiTe B 57
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NOMELLEHMNAX C A0CTAaTOYHOM BEHTUNALMEN K
YTBEPHKAEHHBIM JIMYHBIM 3aLLUTHbBIM
CHapsMXeHWeM, Hanpumep, pecnuparop,
pa3paboTaHHbIN crneumanbHO ANA GuabTpaumm
MWKPOCKOMUYECKMX YacTuL,

OTO TaKKe KacaeTcA NblW OT ApYrMx MaTepuanos,
HanpvMep, HEKOTOPbIX BUAOB flepeBa (4peBecHas
nbib Ay6a nnun 6yKa), metanna, acbecta. pyrvue
M3BECTHbIE 3a60/1eBaHUs — 3TO, HanpumMep,
annepruyecKme peaxumm, 3abosnesaHun
AbixaTenbHbIX NyTen. He ponyckarte nonagaHusa
MblAY BHYTPb OpraHuamMa.

CobntoganTe gUPEKTMBbI, OTHOCALLMECA K BalUUM
YCNOBUAM, N HaLMOHa/IbHbIE NpeanucaHus,
BKJIlOYanA o6pabaTbiBaeMbli MaTepuan, nepcoHarn,
BapWaHTbl NPUMEHEHWUA U MECTO NPOBEAEHNA
paboT (Hanpumep, NONOXKEHWUA 06 OXpaHe Tpyaa
nan 06 yTunnsauum).

O6ecneybTe yaaneHue o6pasyowmxcs 4acTul, He
JonycKarnTe 06pa3oBaHUs OT/IOKEHUI B
OKpYHaloLLEM NPOCTPaHCTBe.

[na cneupanbHbix paboT MCnonb3ymnTe
NOAXOAALLYIO OCHACTKY. OTO NO3BOJIMT COKPATUTL
KOJIM4ECTBO HaCTUL,, HEKOHTPOANPYEMO
BbIGpACbIBAEMbIX B OKPYHAIOLLYIO Cpeay.

Mcnonb3yiTe noaxoasiiee yCTPOMCTBO yaaleHNs
MblN.

[na ymeHbLUEHWA MbINEBOIN Harpy3Ku:

- He HanpasnsAlTe BbiGpackiBaeMble 13
MHCTPYMEHTa YacTuLpbl U OTPaBOTaHHbIN BO3AYX
Ha cebs, HaXoAALMXCA PASOM 0N UK HA
CKOMNMIEHWA NblNK;

MCMOJNb3YWTE BbITAXKHOE YCTPOMCTBO M/Mnun
BO34YyXO004YUCTUTENb;

XOPOLLO NPOBETpUBaITe paboyee MecTo 1
COZIEPHUTE Ero B YUCTOTE C MOMOLLLbIO NblIecoca.
MNMogmeTaHne v npoayBKa TOJIbKO MOAHUMAET
NblNb B BO3AYX.

O6pabaTbiBaiTe NblIECOCOM UK CTUpanTe
3almTHYI0 ofexay. He npogyBaiiTe ogexay
BO3/lyXOM, HE BblbUBalTE U HE CMEeTauTe ¢ Hee
NblNb.

5. 0630p

Cwm. cTp. 2.

1 3amuMHOM pblyar Aas KPenaeHUs NUbHOro
nonoTHa
OnopHbIM POSIMK MUABHOMO NOAOTHA
MunbHOE NONOTHO (C XBOCTOBUKOM C OAHWUM
yrnopom (T-06pasHbii XBOCTOBWMK))*
BWHT perynnpoBKu HanpasnsoLwel naHem
Hanpasnstowan naHenb
PerynsaTop MasTHMKOBOroO xoza
[MpOTMBOCKONBHBIM BKAAAbILW *
3aXUMHOE NPMUCNOCOBNEeHME ANA NMUNBHOMO
nonoTHa

9 CKoba 3aluTbl OT Cy4anHOro

NPUKOCHOBEHMWSA K MUIbHOMY MOIOTHY

10 3awmTHOE CTEKNO
11 HonecuKo gns ycTaHOBKM 4acTOTbl XO4,0B
12 NMepekntoyarens

ONO O DN w N

13 HKHonKa-dpuKcaTop ANA pexnma AIMTENIbHOrO
BKJTIO4EHUA

14 PyroaTKa

15 BbITAXHOM NnaTpy6boK

16 OTapeneHuve Ans Kao4en

17 LUecTurpaHHbIv KoY

18 LloKo/b € yKasaHWeM yCTaHOBIEHHOrO yria
pesKu

* B 3aBUCMMOCTM OT KOMI/IEKTaLUUW / HE BXOAMUT B
KOMMIEKT NOCTaBKM

6. BBop B aKcnnyaTtauuio

Mepea BBOAOM B 3KCRAyaTaLMIO NpoBepkLTe,

COBMAZaloT /M yKasaHHbIE Ha 3aBOACKON
Tab/IM4YKE 3HAYEHWUS HaNPAMEHUA M 4acTOTbl CETH
C napameTpamu 371eKTPOCETH.

Mepep MHCTPYMEHTOM BCeraa noaxlo4anTe
YCTPOWMCTBO 3aLMUTHOro oTKtoueHms (Y30) ¢
MaKc. TOKOM OTH/o4eHnA 30 MA.

He 3anycKaiTe MHCTPYMEHT 63 NULHOMO
nosoTHa.

MNepep npoBeaeHUEM KaKMX-IMOO HACTPOEK,

nepeocHaLleHUs, TEXHUYECKOrO
06CyHUBAHWSA UM OYUCTHKU U3BJIEKAWNTE CETEBYIO
BWJIKY U3 PO3ETHU.

6.1 YcTaHOBHa NiacTUHbI 3aLUTbI OT
CTPYHEK

OnacHocTb TpaBMbl OCTPbIM NU/IbHbIM

nonoTtHom. MNepepa ycTaHOBKOM
NPOTUBOCKO/ILHOTO BKNaabIwa (7) yaanure
MUIbHOE NOJI0THO.

MoBEPHUTE BNEKTPOMHCTPYMEHT TaK, YTOObI
Hanpas. naHenb 6bl1a HanpaBieHa BBEPX.
BcTaBbTe NPOTMBOCKO/IbHBIN BKNAAbIW CNEpesu,
rpy 3TOM C/eAYeT NPUHSATH BO BHUMaHMWE 2
clnepyoLWwmxX NyHKTa:

* PoBHas cTopoHa BK1agplILLa JOMHKHA 6bITb
obpaltleHa HaBepx.

o LLinny, foneH 6bITb HanpaB/eH Ha3ag (B
HanpasB/EeHNW CETEBOr0 Kabens).

lMpu paboTe ¢ yCTaHOBNEHHOM 3aLLMUTHOMN NaHesbio
BCTaBbTE NPOTUBOCKO/IbHbINM BKIAABIL B 3aLLUTHYHO
naHesnb.

6.2 YcTaHOBKa NUJIbHOIO NOJIOTHa

OnacHOCTb TPaBMbl OCTPbIM NMWU/BHBIM

nonoTHoM. MNocne paboTbl MMIbHOE MOJIOTHO
MOMET 6bITb O4eHb ropAYMM. Mcnonb3yiTe
3allMTHbIE NepyYaTHU.

Mcnonb3ayiTe ToNbKO TO NWIbHOE MNONOTHO,
KOTOpOE creumanbHo NpegHasHayeHo aia
NUAEHNA AaHHOro (obpabaTbiBaeMoro)
maTepvana.

- Mpn HEOBXOAMMOCTH CABUHBLTE 3aLUUTHOE
ctekno (10) BBEpPX.

- MoBepHUTe 3axMMHOM pbiyar (1) o ynopa
Brepes v yAepxmBanTe ero B TaKOM NMOJIOKEHUN.

- BctaBbTe nunibHOe nonoTHo (3) go ynopa. Mpu
9TOM y6eanTeCh B TOM, HTO MOJIOTHO
YCTaHOBJIEHO 3yGbAMM Brepes 1 NpaBuIbHO



pacnosioXeHO B Nady ONOPHOro poJsiMKa
NWABHOrO NONoTHA (2).

- OTnycTuTe 3amunMHOM pblyar (1). (OH
aBTOMaTU4ECKM NOBEPHETCA B MCXOAHOE
nosoxexue. Nocne aToro NMALHOE NOJAOTHO
6yAeT HafgeHHo 3aPUKCUPOBaHO).

6.3 lMuneHue c nbineypanaowWMm annapaTom

- MopcoepnHuTe K NaTpy6KY Nblneotcoca (15)
COOTBETCTBYIOLMI NblIEYAANAIOLLMIA annapar.

- Ans o6ecneyeHns onTUManbHOM
NPOU3BOAMTENILHOCTY MblieyAaNneHna CABUHbTE
3aLmTHOe cTekso (10) BHU3.

6.4 TMuneHune 6e3 nNblneypanaoLero
annaparta
- Pa6oTawTe ¢ 3awmTHbIM cTekom (10),
CLBMHYTbIM BBEpPX.

6.5 HKpuBonnHeiHble nponubl
CaBwvHbTE 3almMTHOE cTekso (10) BBepPX.

CHUMWTE NPOTUBOCKO/IbHbBIM BKAAABILW (7) U
OTCOEANHUTE BCACHIBAIOLLMM LLAHT .
Mcnonb3osaTtb aTH AeTasn Npu BbINOJHEHWN
KPWBOJIMHEMHBIX MPOMWJIOB 3anpeLyaeTcs.

- OcnabbTe BUHT (4).

- MNMoBepHUTE HanpasAAoLLyto NaHesb (5).

- 3HayeHWe TeKyLLEro yrna MOXHO CHUTaTb Ha
LioKosie (18) onopHoM nanTbl. HacTpoliTe gpyrom
Yron C MoMOLLbIO yriomepa.

- CHoBa 3aTAHWUTE BUHT (4).

6.6 MuneHue B6AM3KU CTEH

CHumMUTE 3awmTHOE cTerso (10),

NPOTUBOCKObHBIV BKNaApILW (7) U KPYroByto U

napasnnenbHyto HanpasnsaioLwyto. Mcnonb3oBaTtb

9T AeTasv Npu NUAEeHUN B6AN3K CTEH
3anpetyaeTcs.

- OcnabbTe BUHT (4) HACTOJIBKO, YTOGbI MOXHO
6b1J10 CIerKa NPUNOAHATL HanpPaBAAILLYIO
naHensb (5).

- Cnerka npynogHMMMTE HanpasAAoLLY0 NaHes b
(5) ¥ caBMHBTE ee [0 ynopa Hasag,

- CHOBa 3aTAHWTE BUHT (4).

7. NMpumeHeHue

7.1 YcTtaHOBKa MaATHMKOBOIO xopga

YCTaHOBUTE HY¥HbIM MasTHUKOBBIN XOf, C
nomoLLblo pbiyara (6).

MonoxeHune «0» = MaATHUKOBBIM XOA, OTK/IIOHEH
Monomenue «lll» = MasTHUKOBbLIN X0z, C

MaKCUManbHOM amMnInTyA0M
PexkomeHayeMble 3Ha4eHWA yCTaHOBOK CM. Ha CTp.
3.

OnTuUManbHble 3HaYEHNUs Jydule Bcero
onpeaenArTCcA ONbITHbIM NyTEM.

PYCCKWM ru

7.2 YcTaHOBKa MaKCUMaJslbHOM 4acTOTbl
Xop40B

YcTaHoBuWTE Ha KonecuKe (11) maKcMmanbHyto

YacTOTY XOA0B. DTO MOXKHO cfienaTb TaKHKe U BO

Bpems paboTbl MHCTPYMEHTA.

PeKomeH,qyeMble 3Ha4yeHnA yCTaHOBOK CM. Ha CTp.
3.

OnTumanbHble 3HaYeHUsA Nydule Bcero
onpeAenArTCA ONbITHbIM NyTeM.

7.3 BHAOYeHUE/BbIKIIOYEHUE, BHIIOYEHUe
Ha A/IUTesIbHOe Bpems

BrntoyeHune:Haxmunte Ha nepekntoyatens (12).
Bbikntouenune:OTnycTute nepekodaTens (12).

OnutenbHoe BRAOYeHUe:na oaMTensHoro
BK/IIOYEHUA NepertoyaTenb (12) MOKHO
3a(MKCMPOBATb C MOMOLLbIO CTOMOPHOM KHOMKM
(13). AnA BbIK/HOYEHUA NOBTOPHO HAKMUTE
nepexkaoyatens (12).

B perunme HenpepbIBHOW paboThbl

WMHCTPYMEHT NPOLOMKUT BpalLaTbCs, Aame
€C/1 OH BbIpBETCA M3 pyK. MoaTomy Bcerga
KPENKO epHnTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT ABYMSA
pyKamu 3a pyKOATKM, NPUMUTE YCTOMUMBOE
MOJIOEHME U CKOHLEHTPUPYHTE BCE BHUMAHME Ha
pab6oTe.

8. OuucTHa, TeXHU4ecKoe
obcnyxuBaHue

MHCTPYMEHT crieflyeT peryispHo o4MLLaTh.
Mpyv 3TOM C NOMOLLbIO Mbliecoca cieayeT
OYUCTUTL BEHTU/IALMOHHBIE LLEJIM HA KOPryce
apurarens.

PerynﬂpHo nTuwaTtesbHo O‘-IVILLI,alZTe CHaTbIM
BO34YyXOM 3aMMHOe npmcnoco6neHme nUAbHOIro
noJsI0THa.

Mpn HEOBXOANMOCTU OYUCTUTE BEHTUNALNOHHbIE
OTBEPCTUA, PACMOIOHKEHHbIE 3a OMOPHbIM
POJIMKOM MUJILHOTO NOI0THA (2).

MepvoarYecKU cMasbiBaiiTe OMOPHbIM POSUK
NWBLHOrO NONOTHA (2) Kannel macna.

9. CoBeTbl U peKOMeHZ LN

BpesaHue

ﬂpw NUIEHNN TOHKUX U MATKUX MaTeprnanoB
MWUABHOE NOMIOTHO MOXHO Bpe3aThb B 3aroToBKY 6e3
npeaBapuTe/IbHOro CBEPJIEHUA OTBEPCTUSA.
Mcnonb3yiTe TO/IbKO KOPOTKUE NWJ/IbHBIE MONOTHA.
TonbKo Npu HacTporiKe yrna 0°.

CM. pUCYHOK Ha CTp. 2. YCTaHOBUTE pblvar
perynnpoBku (6) B nonoxeHne «0» (MaATHUKOBbIN
XOZ, BbIK/IO4EH). YCTaHOBUTE 3/1EKTPOSI0G3NK
nepeaHel KPOMKOM Hanpasnsatowen naHenu (5) Ha
3aroToBKy. HapekHo yaep1Basa aN1eKTPOIOO3MK,
nnaBHO cMeLLanTe ero BHU3. [Nocne npope3aHus
MOMXHO BK/IOYNUTb peHNUM MaATHUKOBOIo
ABUXKEHUA.

Mpu nuneHun 6onee TONCTbIX 3aroTOBOK CHavana
cnepyeT NPOCBEP/INTL OTBEPCTUE, B KOTOPOE
3aTeM MOMXHO BCTaBUTb NUIbHOE NOIOTHO.
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10. OcHacTHa

Mcnonb3yiTe TONBKO OPUrMHaNBbHYIO OCHACTKY
KomnaHuu Metabo.

Mcnonb3ayiTe TONbKO Ty OCHACTKY, KOTopas
oTBeyvaeT TpeboBaHUAM M NapameTpam,
nepeyYncieHHbIM B AaHHOM PYKOBOACTBE Mo
SKCNAyaTaumu.

HapexHo dpuKcupyiTe ocHacTry. Ecam
WMHCTPYMEHT 3KCIIyaTUpyeTCA B AepaTene,
HaZEKHO 3aKpenuTe MHCTPYMeHT. MNoTepsa
KOHTPOJIA MOXET NPUBECTU K TpaBMe.

Cwm. cTp. 4.

A Hpyrosas v napannensHan HanpasasoLwan

B 3awuTtHaa naHenb (npegoxpaHaeT
4yBCTBUTE/IbHbIE MOBEPXHOCTM 3aroTOBKU OT
LapanmuH)

10.1 YcTaHOBKa KPYroBoW U napasiesibHOM
Hanpasnswuien

[nsa BbinMAMBaHWA oKkpyHocTern oT @ 100 Mm Ao
@ 360 MM 1 BbINOJHEHWA NPONKUIOB NapaienbHO
KPOMKe (MaKC. paccTosiHMe OT KPOMKM 210 Mm).

YcTaHOBKa KPYroBoW Hanpas/AtoLWen (CM.

Puc. 1)

- BcTaBbTe onopy KpyroBoM 1 napanienbHom
HanpasnAoLLen COOKY B HanpaBAAOLLYIO NaHes b
(ueHTpupytoLLee ocTpue (C) 06paLLeHO BHU3).

- YcTaHoBWTE HyHHbIN paguyc (d).

- 3ataHuTe BUHT (b).

YcTaHOBKa napanienbHoi HanpaBAAoLEN

(cm. Puc. 1)

- BcTaBbTe onopy Kpyrosoi 1 napanienbHom
HanpaBAsoLEeN COOKY B HaNpaBAAIoLLYO NaHe b
(ueHTpupytoLLiee ocTpue (C) obpaLLeHO BBEPX).

- YCTaHOBWTE HYMHYIO BEIMYMHY OTCTYNa OT
KPOMKM (€).

- 3ataHuTe BUHT (b).

[N MMHUMKM3aLMU OTKIIOHEHWSA NUIBHOTO

MOI0THa OT OCU PEKOMEHAYEM UCMONb30BaTb

cBepxTBepable NbHble NofoTHA: 6.23694,

6.23679, 6.23685

MonHbIR ACCOPTUMEHT OCHaCTKM CM. Ha cante
www.metabo.com nnu B Katanore.

11. PemoOHT

PemoHT 3/IEKTPOUHCTPYMEHTAa [0/1HKEH

OCYLLeCTBNATLCA TOIbKO
KBaﬂMdJVILI,VIpOBaHHbIMVI cneunanmctamu-
3/IEKTPUKaMU.

MoBpexAeHHbIM ceTeBOM Kabeslb MOKHO
3aMEHUTb TOJIbKO Ha CreLnasbHbIi,
OopurMHasbHbIM ceTeBol Kabenb Metabo, KoTopbin
MOXHO NpUobpecTn B CepBUCHOM LeHTpe Metabo.

[nAa peMoHTa 31eKTpouHCTpyMeHTa Metabo
obpalyanTech B perMoHanbHoe
npeacTaBUTENLCTBO KoMnaHuu Metabo. Agpeca
CM. Ha carTe www.metabo.com.

MepeyHn 3anacHbIX YacTen MOMKHO 3arpy3uTb C
calTta www.metabo.com.

12. 3awmTa OKpyHamwlLei cpepbl

CobntogaiTe HauMoHabHble NpaBuna
3KONI0rMYECKN 6e30NacHON yTUIM3aLmmn n
nepepatoTKN OTC/YHMBLUMX MALLUWH, YNAKOBKU U
NpUHaAIEKHOCTEN.

TonbKo pna cTpaH EC: He BbiGpackiBanTe
E 9/IEKTPONHCTPYMEHTbI BMECTE C ObITOBBIMU

oTtxogamu! CornacHo JupekTtuse 2012/19/
EU no oTxoaam 3n1eKTpUHECKOro 1 9N1eKTPOHHOIo
060pyA0BaHMA Y FaPMOHU3UPOBAHHBIM
HaLMOHaNbHBIM CTaHAapTam GbiBLUME B
ynoTtpebaeHnn anekTponpréopsbl 1
9/IEKTPOMHCTPYMEHTbI NOAJSIEAT pa3fesibHoM
YTUAN3ALMK C LIeNbIO UX MOCNeaytoLen
9KON0rMYeCKn 6e3onacHom nepepaboTHM.

13. TexHn4yeckKkue
XapaKTepUCTUKHU

MosicHeHWA K AaHHbIM, NPUBEAEHHBIM Ha CTp. 3.
OcTaBnfem 3a cO60M NpaBo Ha TEXHUYECKME
U3MEHEHUA.

M =KpYTALLMA MOMEHT

Ty =MaKCcMMasibHas To/LWMHa MaTepuana
(&peBecuHa)

Ts =MaKcuMasibHas To/WMHa MaTeprana
(uBeTHbIE METaNNbI)

T3 =MaKcuMasibHas To/WMHa MaTepuana
(nmcToBas cTanb)

ng =4acToTa XOA40B Ha XOIOCTOM XO4Y

Py =HOMMWHaJ/IbHasA NoTpebAeMan MOLLHOCTb

Ps =BbIXOA4HaA MOLLHOCTb

m =Macca 6e3 ceTeBoro Kabens

Pe3ynbTaTtbl U3MEPEHUI NoyHeHbI B
COOTBETCTBMM CO cTaHaapTom EN 60745.

[O] UHCTpymeHT Knacca 3awmTs! I
~ MepemMeHHbIN TOK

Ha yKasaHHble TeXHUYECKWE XapaKTepUCTUKN
PacnpoOCTPaHAITCA JOMYCHU, MPEAYCMOTPEHHbIE
LEeNCTBYIOWMMU CTaHAapTaMK.

3Ha4YeHUA am1ccum lwyma

OTu 3HaYeHUA NO3BOJIAIOT OLeHMBATb U
CpaBHUBATb 3MUCCHIO LLyMa Pas/IMyHbIX
3/IEKTPOMHCTPYMEHTOB. B 3aB1cumocTu ot
YCNOBUWIM 3KCMNJlyaTalmmn, COCTOAHUA MHCTPYMEHTa
WJIM UCMO/b3YEMOM MHCTPYMEHTa/IbHOM OCHACTKM
(aKTH4YecKasa aMUCCHA LLyMa MOXKET ObITb BbiLLe
WN HUKE. [inA OLEeHKM NPUMEPHOro YPOBHSA
3MWUCCUM y4UTbIBAITE NepepbiBbl B paboTe 1 (asbl
paboTbl C MOHUKEHHOW (LUYMOBOM) Harpy3KoM.
OnpepenvTe NnepeyeHb OpraHM3aLMoHHbIX Mep No
3almTe NoAb30BaTENA C YHETOM TEX U UHbIX
3HAYEHU SMUCCUM LLyMa.

QO6Lee 3HaYeHne BUGpauum (BEKTopHas cymma

Tpex HanpaBsieHui), pacyeT cornacHo EN 60745:

apcm  =3HaueHve Bubpaumm
(NMMneHve MeTanIM4eCcKUX NCTOB)
apcw =3HayeHue Bubpaumm
’ (NuneHve gpeBecUHbI)
Kh. = HO3(MUMEHT NOrpeLiHoCcTH
(Bnbpaumn)



TuNUYHLIM aMNAUTYAHO-B3BELLEHHbIN BEHb
3BYKOBOIO /laB/IEHUA:
Loa =YPOBEHb 3BYKOBOIO AaB/IEHNS
Lwa  =YpPOBEHb 3ByKOBOM MOLLHOCTH
Kpas KWA=H03¢CPMLI,VI6HT NorpeLHocTH
Ucnonb3yiTte cpepcTBa 3alnTbl OpraHoB
cnyxa!

il

UHdopmauma ana nokynartena:

Ceptudurat cootsetcTBmA: Ne EASC N RU C-
DE.'609.B.00165/20, cpoK fenctsuaA ¢
23.03.2020 no 22.03.2025 r., BbligaH opraHom no
cepTudmMKaummn npoayKumm O6LLecTBo ¢
orpaHnyYeHHOW OTBETCTBEHHOCTHIO "He3aBucrman
aKcnepTusa"; MecTo HaxoxaeHus (appec
IOPUANYECKOTO NMLa) U agpec mecta
ocyuiecTBneHus geatenbHoctu: 115280, Poceus,
ropog MockBa, ynuua JleHnHckas Cnoboaa, oM
19, aTax 2, KomHaTbl 21w8, 21w9, 21w10, 21w11;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Agpec
9/IEKTPOHHOM NouTbl: info@n-exp.ru; ATtectar
akKkpeguTauum Ne POCC RU.0001.11I'B09 ot
09.09.2014 r.

Jernapaumsa o cootBeTcTBuM: Ne EASC N RU A-
DE.'609.B.00361/20, cpoK fencteua ¢
06.03.2020 no 26.02.2025 r., 3aperncTpupoBaHa
opraHoM no cepTudurKaumm npoayKummn O6LwecTso
C OFpaHUYeHHON OTBETCTBEHHOCTbLIO
"HesaBucrmas aKkcnepTnsa"; MecTo HaxomaeHua
(appec opuanyecKoro nnLa) U agpec MecTa
ocyuiecTBneHus geatensHoctu: 115280, Poccums,
ropoa Mocksa, ynuvua JleHuHckasa Cnoboaa, oM
19, aTax 2, KoMHaTbl 21w8, 21w9, 21w10, 21w11;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; Agpec
9/IEKTPOHHOWM NoYThI: info@n-exp.ru; ATTectar
akKkpeguTauum Ne POCC RU.0001.11I'B09 ot
09.09.2014 r.

CTtpaHa usrotoBneHus: Kutan

MpousBoguTtens: "Metabowerke GmbH",
Metaboallee 1, D-72622 Nuertingen, Mepmanus

MmnopTtep B Poccuu:

00O "MeTtabo EBpasus”

Poccusa, 127273, Mocksa

yn. Bepesosas anneq, A 5 a, ctp 7, opmc 106
Ten.: +7 495 980 78 41

[Jata nponssoacTea yKasaHa Ha
MH(OPMaLMOHHOM Tab/IMYKe MHCTPYMEHTa B
dopmate mm/rrrr

CpoK cnym6bl U3nema coctasnseT 7 net. He
pEeKOoMeHAYyeTCA K aKCMyaTauum no UcTeveHun 5
NIeT XpaHeHWs C AaTbl U3rOTOB/EHUA 6e3
npenBapuTeIbHON NPOBEPKHU

PYCCKWM ru
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ManganaHy HyCcKaynbifblHbIH TYNHYCKacCbI
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1. CoamnkKecTik O0OMbIHLLA
Manimaeme

XKeke >xayankepLuinirimiabeH >xxapusinanimbl3: Typi
MeH cepusanbIK HOMIpi OoWbIHLLA
CalKeCTeHAIPINeTIH ocbl Xyka kon apanap *1)
AVIpeKTMBanapAblH “2) xaHe CTaHAapTTapAblH,
Gapnblik TMICTI KaynbinapbiHa *3). TEXHUKanbIK
KyxaTTamanapra caiikec kenegi *4) - 3-6eTTi
KapaHbi3.

2. MakcaTbliHa can nanganaHy

Acnan Typni-TycTi MeTangap mMeH Tabak 6onaTThbl,
Cypek neH oFaH 6anama matepuangapaebl,
nnactmaccanap MeH onapfa 6anama
maTtepuangapgbl apanayfa apHansaH. Kes kenrex
e3re naviganaHy TypiHe TbilbIM canbiHagbl.
MakcaTtbiHaH TbiC nanganaHyaaH 6onraH
3aKpiMAap yLiH NanganaHyLublFa faHa xayanTbl
6onagbl.

>KannbiFa aHblK kayincisgaik TEXHUKaCbIHbIH
epexenepiH xaHe benrineHreH Kayincisgik
HyCKaynapblH OpblHAAY KEpEeK.

3. Kayincisaik TexHuKachbl
OoMbIHLWIA Xannbl HYycKaynap

XKeke 6acbIHbI3abl XaHe aneKkTpnik
KypanblHbI3apbl KOpFay YLUiH ocbl benri
KOWbINFaH MaTIHAIK y3iHainepai
YCTaHbIHbI3!

@ ECKEPTY - XapakaT any kayniH azanty

YLWiH nanganaHy 60MbiHLIA HYCKayNbIKTbI
OKbIM LWbIFBIHBI3.

ECKEPTY — ATanMbIw 3neKTp KypanbiMeH

Gipre 6epinreH 6apnbik Kayincisgik
GoibIHLWa HycKaynap, Xannbl Hyckaynap,
cypeTTep MeH TeXHUKanbIK AepeKkTepai oKbIn
WbIFbIKLI3. TemeHger! HycKaynapasl OpbIHAaMay
TOK COFY, OPT KOHE/HEMECE aybip XapaKaTTaHyra
arsblir Kenyi MyMKiH.

Kayincizaik TexHukacbl 60oMblHILIA 6apnbik
HycKaynapAbl )XaHe Xannbl Hyckaynapabl
6onalwakra nauaanaHy ylWiH caKTan KOWbIHbI3.
OnekTpnik KypanblHbI34bl TEK KaHa OChbl
Ky>aTTapmeH Gipre TabbiCTaHbI3.

4. Kayincisgik TexHMKacbl
OouMbIHWA apHanbl HycKaynap

Xymblic Kyparnbl XacbIpblH KyaT cbiMaapbIiHa
HeMece 03iHiH Xanfafbil CbIMbIHA TUIOi MYMKiH
XYMbICTap OTKi3in TypFaH Ke3fe KypbFbiHbI
TYTKbIWTbIH OKLWaynaHFaH 6eTiHeH ycTan
TYPbIHbI3. KepHey acTblHAaFbl CbIMMEH aHacy
KYPbINFbIHBIH MeTann beniktepinae kepHeyaiH
TY3inyiHe XeHe aneKTp TOrblHbIH COFybIHA SKenyi
MYMKIH.

OHaeneTiH Xepae KyaT, Cy Hemece ras xeninepi
XKOK eKeHJjiriHe ke3 XeTKi3iHi3 (Mbicanbl, MeTann
i3pgeriwTiH kemerimeH).

OHaey 6apbicbiHAa AavibiHAaMaHbl, Mbicarbl,
KbICKbILL KYPbINFbINapablH kemerimeH 6epik 6ekiTy
JKOHE XKbIDKbIN KETYAEH KOpFay Kepek.

Aca wWafblH AalibiHAaManapabl apanayra
apekeTTeHOeH;3.

Apanay 6apbicbliHAa GaFbiTTaybILW NaHenb
AanblHAaMaMeH HbIK XaHacybl TUiC.

XKyMbICTbI TOKTaTCaHbl3, apaHbl 6LUIPiHi3 xxaHe apa
TeceMi ToMbIK TOKTaraHLa, AalibiHOamaaa akblpbiH
yCTan TypbiHbI3. Apa TeceMi Ko3Fanbimn xaTkaH
Kesfe, apaHbl AaribiHAAMaAaH LWbiFapbin anyfa
opeKeT xacaMaHbI3, aTnece Kepi CoKKbl
TyblHAAYbI MYMKIH.

AcnanTbl apa TecemMi ganblHaamara Tuin TypraH
Kesae KocnaHbl3. AngbIMEH apa TeCeMiHe 63iHiH
TONbIK XYpiCTEp CaHblHA XeTyre MyMKiHAiK 6epiHi3,
TeK CofaH KeliH Kecy apekeTiH OpblHAaHbI3.

Erep parbiHgamara kipin TypraH apaHbl KaiTa icke
KOCKBIHbI3 Kerice, apa TeCceMiH KybIC opTacbiHa
KenTipin, apa TiCTepiHiH AarbiHAaMara iniHin
TypMaraHbIHa Ke3 eTKi3iHi3. Apa TeceMi KbICbInbin
KanFaH xaraaraa, apaHbl KanTa icke KOCKaH Kesae,
Kepi COKKbl TybIHAAYbI MYMKIH.

Ew xarganga apanay avimarblHa XaHe apa
TeceMmiHe KoM cyknaHpbl3. [aribiHgamaHblH acTbiHa
KON CYKNaHbI3.

>KoHka meH Ganamanbl matepvangapib!
KyPbUIFbIHBIH, 6LWipyni KyrMiHAe FaHa KeTipiHi3.

Kangan pa 6ip pettey, kainTa xababikray Hemece
TEeXHUKanbIK KbI3MET KOPCETY 8peKeTiH opblHAamMac
BYpbIH Xeninik alaHbl po3eTkagaH LubiFapbin
anbliHbI3.

OTKip XXyKa KON apa TeceMiHeH xxapakar any kayni
6ap. XKyka Kon apa Tecemi apanay kesiHae Kbi3bin
KeTyi MyMKiH. KopFaHbILL KONFan KuiHis.

LLaH xxykTeMeciH azanTy:

ECKEPTY - Ereykym Kara3sbiMeH axapnay,
apanay, axapnay, 6yprbinay xaHe 6acka aa

XyMbICTapabl ©TKi3reH kesfe naga 6onatblH

LIaHHbIH Kelbip Typnepi 0bbipapl, Tya 6iTkeH

KeMicTikTepai Hemece kebeto XylieciHiH, 6acka aa

3aKbIMAAPbIH TyAbIpaTbiHbl 6enrini XUMUANbIK

3atTapabl kamtuabl. MyHaam XuMmsanbsix
3aTTapgblH OipHelle Mbicansbi:

- KOpFacblH KaMTUTbIH Bosly iWiHAeri KOpFacbiH,

- KypbinbIC KipniLui, uemeHT neH 6acka Kipniw kanay
3aTTekTepiHeH naviaa 6onaTblH MUHEpanbl LWaH,
XoHe

- XUMUSINbIK )XONMMEH eHAENreH CypekTeri kywwana
XoHe XpoM.

Teyeken gspexeci MyHAaun XXyMbICTapablH TYpi

KaHLLanbIKTbl Wi OpblHAaNaTbIHAbIFbIHA TAYenai.

MyHAan xumunanblk 3aTTapAblH 9CepiH asanTy

YLLIH: XETKINIKTI TypAe xenaeTinreH xannapaa

XKYMBbIC iICTEHi3 XoHe XyMbIC 6apbICbiHAa

MUKPOCKONMANbIK GenwekTepai cyariney yLiH



apHanbl 93ipneHreH pecnupaTop CUSKTbI XKeke
KOPFaHbIC XababIFblH KONAAHbIHbI3.

Byn epexe 6acka matepuangapAaH, Mbicanbl,
cypekTiH 6enrini 6ip TypnepiHeH (eMeH Hemece
LIaMLLIAT CYPeriHiH WaHbl), MeTanaaH, acbecTTeH
narviga 6onaTbiH LWaHFa Aa KaTblCTbl 6onbIn Keneai.
Backa 6enrini ceipkaTTapra, Mbicansl,
anneprysnblK peakuuanap xaHe TbiHbIC any
XOnAapblHbIH CbipkaTTapbl xataabl. LanHbIH
AeHere eHyiH 6onabipMaHbI3.

MaTepuanbiHpI3, KbI3METKepep, XXyMbIC XXaFaanbl
MEH XYMbIC OPHbI 60MbIHLIA KonAaHbInaTbiH
AvpekTMBanapabl XaHe yNTTblK Hyckamanapabl
cakTaHpl3 (Mbicanbl, eHbeKTi KopFay epexenepi,
Ke4ere xapary).

Manpa 6onateiH GenikTepai Aan con xepae
XKVMHaHBI3, KopLUaFaH opTaFa TycyiHe Xon
6epmeH;is.

ApHalibl XXyMbICTap YLUiH )Xapamabl Kepek-
Xapakrapabl navganaHbiHbi3. Ocbinanwa
KopLuaraH opTara 6akbinaycbl3 TyCeTiH
OenikTepain, Menwepi azanTbinagbl.

ApHavibl LUaHCOPFbILTHI NakaanaHbliHbI3.

LLlaH XyKTEMeCiH a3anTy YLUiH:

- nanga 6onatbiH GenikTepai xxaHe acnanTbiH aya
afblHbIH ©3iHi3re, aviHanaHpl3aarbl agamaapra
HeMece aTKaH LuaHFa baFblITTamMaHbI3,
COpFbILL KOHABIPFbIHbBI XaHe/Hemece aya
TasanarbllWTbl KONAaHbIHbI3,

- XYMbIC OPHbIH XaKcblnan xengeTiHia Hemece
COpY apKplinbl Tasa Kynge ycranbl3. Kanbikran
XaTkaH WaHAabl ChinbIPbIHbI3 HeMece ypnen
LbIFAapbIHbI3.

KopraHblIL KniMai XyblHbI3 HeMece LaHbIH
COpbIHbI3. Yprieyre, kaFyFa HemMece KbifwakneH
Tasanayfra bonmangbl.

5. lony

2-6eTTi KapaHpI3.

1 Apa TecemiH GekiTyre apHarnfaH KpICKbILL
NiHTIpeK
Apa TecemiHiH Tipeyiw ponuri
Apa Tecewmi (6ip TipekTi carachbl (T Topi3gi
caraceol) 6ap)*
BarbITTaybIW NaHenbai peTTeyre apHansaH
6ypaHaa
5 BarbiTTaybIW NaHenb
6 MaaTHUKTIK XYPICTi peTTeriw UiHTipek
7 JKapblKWaKTaH KOpFamTbIH ilunek *
8 Apa TeceMiHiH KbICKbIL KYPbINFbIChHI
9
0
1

» w N

Apa TecemiMeH KeHET >xaHacyaaH KoOpFanTbIH

Kancbipma

KopraHbiw kannak

>KypicTep caHbIH peTTeyre apHarfaH peTTeriw

AeHrenek

12 bartbipma aybICTbIPbIN-KOCKbILL

13 Y3AiKCi3 XXYMBIC pexumiHe apHarnFfaH BekiTKiL
Tynve

14 TyTKpiWw

15 Copfbiww kenTe Kybbip

16 KinTTtepre apHanfaH 6enim

17 AnNTbI KbIpnbl ranka KinTi

KASAKLLA kk

18 PeTtTenreH kecy BypbliLbIiH KEpCeTETIH ipre

* )abablkTanyra 6ainaHbICTbl / XeTKi3inim
KUbIHTBIFbIHA KipMeiigi

6. KonpaHbICKa eHrisy

m KonpaHbicka eHrisy angbiHaa dovpmarnbik
TaKTanwazaa kepceTinreH HoMMHanabl KepHey
MeH HOMWHanNAbl XWinik TOK XeniHisaiH
[epekTepiHe caikec keneTiHAiriHe Ke3 XeTKi3iHi3.

OppaiibiM Makc. XbinbicTay Torsl 30 MA
KypanTblH Fl aBTOMaTTbl aXblpaTKblLLbIH
(RCD) angblH ana KoCbIHbI3.

m AcnanTbl apa TECEMIHCI3 XKYMbIC iCTETNEH3.

KaHgan na Gip peTtey, kainTa xababiktay

TeXHWKanbIK KbI3MeT KepceTy Hemece
Tasanay apekKeTiH opblHAamac BypblIH xeninik
aluaHbl po3eTKkadaH LWbiFapbin anbiHbI3.

6.1 XXapbliKwWakKraH KOpFauTbIH iLUNEKTi
opHaTty
OTKIp XXyKka KON apa TeCeMiHEeH xapakart any
kayni 6ap. XXapblKlWwaKTaH KOpFanTbIH ILLNEKTi
(7) opHaTKaH ke3ge, apa TeceMi LblFapbinFaH
Gonybl Kepek.

AcnanTbl 6ypbIHbI3, 6afbiTTayblll NaHeNb XOfapbl
kapan Typagbl. XKapbIKLaKTaH KOpFanuTbIH iLLINeKTi
anablHFbl XaKTaH KiprisiHis, byn peTtte TemeHngeri 2
TapMakTbl ECKEpIH;i3:

* lwnkeTiH Teric 6eTi xxoFapbl kapan Typagpl.

* OnmakinTek apTka kapan Typagbl (keninik
kabenbre kapau).

OpHarTbinFaH KopraHblILL NaHenbMeH XyMbIC icTereH
Ke3[ie >apblKWaKTaH KOpFanTbIH iLUNEKTi KOpFaHbILL
naHerbre eHrisiHia.

6.2 Apa TecemiH opHaTy

OTKip XKyKa Kon apa TeceMiHeH xapakaTt any
kayni 6ap. XKyka Kkon apa Tecemi apanay
Ke3iHAe KbI3bIn KeTyi MyMKiH. KopFaHbIL KonFan
KWiHi3.
KecineTiH maTepunan yLiH >xapamapbl apa TeceMiH
KONAaHbIHbI3.

- KopraHbiw kannakTel (10) kaxeTiHLLe XoFapbl
XbIMKbITBIHbI3.

- Kbickpbiw niHTipekTi (1) TipenreHwe anfa 6ypan,
ycTan TypblHbI3.

- Apa TecemiH (3) TipenreHwe eHrisiHi3. byn pette
apa TicTepi anfa Kapan TypFaHblHa oHe apa
TeceMi Tipeyill ponukTiH (2) ofbiFbiHAA TUICIHLLE
opHanackaHblHa Ke3 XeTKi3iHi3.

- Kbickpiw niHTipekTi (1) xibepiHi3. (On e3iHiH
bacrankpl kyniHe e3 beTiHLe KalTbIn opanagbl.
Apa Tecemi eHgi 6epik GekiTinreH).

6.3 LlaHcoprbiwneH Gipre apanay

- Coprbllw kenTe Kybbipra (15) xapamapl
LLIAHCOPFbILL KYPbINFbIHbI XXanFaHbl3.

- LWaH copy KyaTbl OHTainbl 60nybl YLUiH,
KOpFaHbILL KannakTbl (10) TOMEH XbIMKbITbIHbI3.
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6.4 LlaHcopfbiuwcki3 apanay

- Xorapbl XbIKbITbINFAH KOPFaHbILL KannakneH
(10) XXyMbIC iCTEHI3.

6.5 KuCbIK CbI3bIKTbI KECikTep
KopfaHbiw kannakTbl (10) >koFapbl XbIMKbITbIHbI3.

YKapbiKwakTaH KopraiTbIH ilunekTi (7) xaHe
COpPFbILL LWAHFiHi anbin TactaHbl3. ATanvbiw
GenikTepadi KNCbIK CbI3bIKTbI KECIKTep acaFaH
Kesae naviganaHy MymkiH 6onmangbi.

- bypaHpaHsbl (4) 6ocaTbiHbI3.

- BarbiTTaybiw naHenbAi (5) aHanabipbIHbI3.

- PetTtenreH 6ypbiwThl 6aFbiTTaybIlW NaHeNbAiH
iprecinge (18) kepyre 6onagbl. backa 6ypbILWThI
OypblILL enLeriLliHiH KemerimeH peTTen
LbIFbIHbI3.

- BypaHaaHbl (4) kaliTagaH TapTbiHbI3.

6.6 KabbipranapablH XaHblHAa apanay

Kopfanbiw kannakrbl (10), xapblKLlakTaH

KOPFanTbIH iLUNeKTi (7) )aHe aliHanma MeH

napannens 6arFbITTaybIWThl anbin TacTaHbI3.

Atanwmbiw 6eniktepai kabblipranapablH XXaHbiHAa

apanaraH Kesfie naviganaHy MyMmKiH 6onvangbl.

- bypaHaaHbl (4) 6arbiTTaybiw naHens (5) can
KeTepineTiHaen eTin 6ocaTbIHbI3.

- BarbiTTaybiw naHenbdi (5) cen keTepin,
TipenreHLe apTka XbIDKbITbIHbI3.

- BypaHaaHbl (4) kaliTagaH TapTbiHbI3.

7. Manpanany

7.1  MaaTHUKTIK XypicTi peTTey
PeTtTeriww niHTipexTiH (6) kemeriMmeH KaxeTTi
MaATHUKTIK XYPICTi peTTen LWbIFbIHbI3.

«0» KyWi = MasTHUKTIK Xypic eLipyni

«lll» = makcumanabl MasTHUKTIK Xypic
YcbIHbINaTbIH peTTey MaHAepiH 3-6eTTeH
KapaHbl3.

OHTaiinbl MeHaepAi Toxipube aaiciMeH aHblKTaraH
XKEH.

7.2 Makcumanpgbl XypicTep caHbIH peTTey
Makcumangbl Xypictep caHbl peTTeriLl
neHrenekTiH (11) kemerimeH petteneai. byn
9peKeTTi XyMbIC bapbiCbiHAa Aa opblHAayFa
6onagpl.

YCbIHbINATBLIH peTTey MaHAepiH 3-6eTTeH
KapaHbl3.

OHTannbl MaHaepAi Toxipube aaicimeH aHbiKTaraH
XOH.

7.3 Kocylellipy, y3AiKci3 XXyMbIC pexuMi

Kocy:6aTbipma aybICTbIpbIN-KOCKbIWTHI (12)
6acbIHbI3.

Ouwipy:6aTbipma aybICTbIPbIN-KOCKbILWTHI (12)
XibepiHi3.

Y3AiKci3 XKyMbIC peXuMIi:y3aiKCi3 XXYMbIC PEXUMI

YLWiH 6acbinFaH 6aTbipmMa aybICTbIPbIN-KOCKbILLTbI

(12) GekiTkiw TyumemeH (13) GyratTayra

6onaabl.Owipy yLwiH 6aTbipMa aybICTbIpbIN-
KOCKbILWTLI (12) KaTagaH 6acbiHbI3.

Y3AiKkci3 xxyMbIC pexumMiHae acnan KongaH

TycipinreH xarfganaa Aa apbl kapain XyMblc
ictengi. ConablKTaH epaaribiM acnanTbl eki KonmeH
apHaribl TYTKbILWbIHAH YCTaHbI3, TYPaKTbl Kanbinta
TYPbIHbI3 )aHe 6ap HasapbIHbI3abl OpbiHAANATbLIH
XYMbICKa ayaapbIHbI3.

8. Taszanay, TexHUKanbIK KbiI3MeT
KepceTy

AcnanTbl XXyneni Typae Tasanan TypbIHbI3. byn
peTTe Ko3fFanTKbILTarbl XXenaeTy caHbinaynapbiH
LLIAHCOPFbILLNEH Ta3anan LWbIFbIHbI3.

Apa TeCeMiHiH KbICKbILL KYPbINFLICHIH CbiFbINFaH
ayameH xyreni Typae api MykusT ypnen
TasapTbiHbI3.

KaxeT 6onca, apa Tecemi Tipeyill ponuriHin (2)
apTbiHAaFbl CaHpblnaynapAbl TasanaHbi3.

Apa TeceMiHiH Tipeyiw ponuriH (2) 6ip TamLbl
MalMeH Me3rin-mesrin MannaHpls.

9. lManpanbl KeHecTep

Kipekecy

XKyka, »xymcak ganblHgamanap >xaraarblHaa Xyka
KON apa TeceMiMeH angblH ana caHpinayasl
Oyprblnaycbl3 AabiHaamaaa kipekecyre 6onagbl.
Tek KbiCka apa TecemaepiH narganaHblHbI3. Tek 0°
OypbIlw peTTeyiHae.

2-6eTTeri cypeTTi kapaHpl3. PeTTeriw niHTipekTi (6)
«0» KyliHe opHaTbIHbI3 (MaATHUKTIK Xypic
eLwipyni). >Xyka Kon apaHbl 6arbiTTaybILL
naHenbAiH (5) anapiHFbl XueriveH aavibiHaamara
OopHanacTblpbiHbI3. )KyMbIC icTen TypFaH Xyka Kon
apaHbl >kakcblnan ycran, 6asy TeMeH 6arFbITTaHbI3.
Apa Tecemi kecin anfaHHaH KeriH, MasTHUKTIK
XypicTi Kocyra 6onagpl.

KanbiHaay aavibiHaamanap xargavibivga angbiMeH

apa TeceMiH eHri3yre 6onaTtbliH caHblnayapl
Oyprbinay Kepek.

10. Kepek-xapakrap

Tek kaHa TynHycka Metabo kepek-xapakrapbiH
KonAaHbIHbI3.

Tek kaHa ocbl NaviganaHy 6oWbIHLLIA HycKaynbIKTa
KeNTipinreH Tanantap MeH cunaTTapra cau KeneTiH
KepeK-apakTapAbl nanganaHbliHbI3.
Kepek-xapaktapabl 6epik 6ekiTiHi3. Acnan
yCTarbIW iWiHAE NanganaHbifFaH Xarganaa:
acnanTbl 6epik 6ekiTiHi3. bakbinay MymMKiHAIriHEH
anblpblncaHbl3, XapakaTt anyblHbl3 MyMKIH.

4-6eTTi KapaHbI3.
A AnHanma MeH napannens 6arbiTTaybiL

B KopraHbiw naHenb (cesimMtan ganbiHgama
GeTTepiHiH cbi3aTTaHybiHa xon 6epmenai)



10.1 AwnHanma MeH napannenb
GarbITTaybIWThLI OpHATY

LLlen6epnepai ( 100 - 360 mm) apanay YLUiH eHe

XMeKKe naparnnenb eTin Kecik xacay yLiH (Makc.

210 mm).

AnHanma GarbITTaybIWTbl opHaTy (I cypeTTi

KapaHpi3)

- AliHanma meH napannenb 6aFbiTTaybIWTbIH
KapHaFblH OyiipiHeH BaFbiTTaybll NaHenbre
KiprisiHi3 (opTaFa KenTipeTiH yLWTbIK (C) TOMEeH
Kapan Typagbl).

- Kanaynel pagnycTtbl (d) peTTen WblFbIHbI3.

- bypaHaaHb! (b) TapTbIHbI3.

Mapannenb 6arbiTTaybIWTbl opHaTy (Il cypeTTi

KapaHpi3)

- AliHanma meH napannenb 6aFbiTTaybIWTbIH
KapHafbIH OyiipiHeH BaFbiTTaybll NaHenbre
KiprisiHia
(opTara KenTipeTiH yLWTbIK (C) XXOFapbl kKapan
Typaapl).

- XnekTeH KaxeTTi LWeriHic WwamackiH (e) peTTen
LUbIFbIHbI3.

- bypaHgaHb! (b) TapTbIHbI3.

Apa TeceMiHiH aybITKyblH GapblHLLa a3aiTy YLUiH,

6i3 aca kaTTbl apa TeceMaepiH NnanganaHyfra keHec

bepewmis: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Kepek-xapakTtapAblH, TONbIK Ti3iMiH
www.metabo.com caiiTbiHAa HeEMece KaTanorteH
KapaHbI3.

11. XXeHgey

OnekTpnik Kypanaa XeHAey )KyMbICTapbIH TEK
KaHa anekTpLUi MamaH eTkidyi Tuic!

ByabinFaH xeninik kabenbai Tek Metabo kKbiameT
KepceTy opTanbifbiHAa caTbin anyFa 6onatbiH
apHaibl, TynHycka Metabo xeninik kabenimeH
aybICTbIpyFa pykcart eTinegi.

Metabo dununaneiHa xeHaeyai KaxeT eTeTiH
Metabo anekTpnik kypangapbimeH Gipre 6apbiHbI3.
Mekerxannapbsl www.metabo.com canteliHaa
GepinreH.

Kocankbl 6enwiektepaiH TisimaepiH
www.metabo.com caiTbiHAa XyKTen anyfa
6onagbl.

12. KopliaraH opTaHbl KOpFay

MNaiiganaHbinFaH acnanTtapabl, opaybiluTapabl
XOHE KepeK-Kapakrapabl KopLuaraH opTa yLUiH
Kayincis Typae kefere xaparty oHe KaiTa eHaey
GOMbIHLIA YNTTBIK epexenepai YyCTaHblHbI3.

Tek kaHa EO enpepiHae: anekTpnik kypanabl
E TYPMbICTbIK KOKbICKa TacTamaHbl3!

OnNeKTPIiK )XaHe 3MeKTPOHAbIK eCKi
KYPbINFbINap xaHe YNTTbIK 3aHFa TypneHaipy
xeHingeri 2012/19/EU eyponanblk AMpeKTUBacbiHa
calikec, NanganaHbliFaH anekTprik Kkypangap
Benek xuHanbin, KopLuaraH opTa YLUIH Kayinci3
KanTa eHgeyre xidepinyi Tvic.

KASAKLLA kk

13. TexHUKanbIK gepeKkTep

3-6eTTeri ManimeTTepre TyCiHikTemenep.
TexHukanblk 4amyFa kapawv e3repyi MyMKiH.

M =anHany MOMeHTI

T4 =MaTtepuanbliH Makc. KanblHAbIFbl (CYpPeK)

T, =MaTepuanblH Makc. kanbliHAbiFbl (Typni-
TycTi MmeTangap)

T3 =MaTtepuangbliH Makc. KanblHabiFbl (Tabak
6onar)

) =60c Xypic KyhiHgeri XypicTep caHbl

P4 =HOMUWHanAbl TYTbIHbINATLIH KyaT

Py = LWbIFbIC KyaT

m =>eninik kabenbcia canmarbl

©nwey maHaepi EN 62841 ctanpgapTbiHa can
ecentenepi.

[O] Il kopFaHbIC KnacbiHharbl acnan
~ AliHbIManbl TOK

BepinreH TexHvKkanblk gepektepae yhirapbiHab
aybITKynap 6onybl MyMKiH (xapamabl
CTaHfapTTapFa can).

AmMuccuAnbIK KepceTkiluTep

ATanwmbiw KepceTKilTep aneKkTpnik
KypanaapAblH SMUCCUSICbIH aHbIKTayFa XKeHe
SPTYPMi ANEKTPNiK KypanaapAbl canbICThipyFa
MYMKiHAiK 6epegi. [ManpanaHy xargaiblHa kapai,
3NeKTPpiK KypanablH HeMece anmManbl-canmarbl
KypangablH KyWi LWbIHANbI XXYKTEMEHi KeTepyi
Hemece TeMeHAeTYi MyMKiH. XKyMbiCcTaFbl
y3inictepai xxaHe pasanapabl aHbIKTay YLUiH
TOMEHIpPEK XYKTEMEHi KamTamachbI3 eTiHi3.
CaikeciHlwe benimaenreH 6arara caw
naviganaHyLubl yLiH KOPFaHbIC LapanapsbiH,
MbiCarsbl, YAbIMAACTLIPY LiapanapbiH aHbIKTaHbI3.

LipinaiH xannbl kepceTkilli (yw 6aFbITTbiH
BeKTOpnbIK KocbiHAbICk) — EN 62841 cTaHaapTbiHa
cavi aHblKTanagbl:

apcM = 4ipinaiH aMuccraAnbIK KepceTiLui
(Tabak meTangpl apanay)
apcw =A4ipinaiH aMUCCHAbIK KOPCETKILL

(cypexTi apanay)
K,... = [Aencisgik (aybITKy)
Ynrini A enwemai ablbbIC AeHreli:
Loa = [bIOLICTBIK KbICbIM AeHreni
Lwa  =AbIObICTBIK KyaT AeHrevi
Koa, Kwa= dencisgik
m KopraHbIwWw Kynakkan TarblHbi3!

EAL

CarTbIn anylbifa apHanfaH aKnapar:

CalikecTik ceptudukatel: Ne EASC N RU C-
DE.'609.B.00165/20, konaaHbiny mep3imi
23.03.2020 . 6acTtan 22.03.2025 x. neniH,
«HesaBuncumas akcnepTunsay xayankepLuiniri
LLUEKTeyni CepiKTecTiri eHiMAi cepTudmkaTray
XeHinaeri opraHbl 6epreH; OpHanackaH xepi
(3aHAb! TyNFaHbIH MeKeHXXalbl) XaHe Kbl3mMeT
OpHbIHbIH, MekeHxanbl: 115280, Pecen, Mackey
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kanacel, JleHnHckas Cnoboga keweci, 19-yi, 2-
kabat, 21w8, 21w9, 21w10, 21w11 6enmenepi;
TenedoHbl: +7 (495) 722-61-68; AnekTpoHAbIK
nowrTta mekeHxamnbl: info@n-exp.ru; Akkpeautrey
attectatel Ne POCC RU.0001.11Ib09,
09.09.2014 x.

CoiikecTik Typansl geknapaums Ne ES0 N RU -
DE.'609.B.00361/20, konaaHblny mepsimi
06.03.2020 x. 6actan 26.02.2025 x. AeliiH,
«HesaBucmmas akcnepTusa» >xayankepLuiniri
LUeKTeyni cepikTecTiri eHiMai cepTudukaTray
XeHiHgeri opraHbl TipkereH; OpHanackaH xepi
(3aHabl TyNFaHbIH MEKeHXalbl) XoHe Kbi3ameT
OpHbIHBIH Mekerxaribl: 115280, Peceit, Mackey
kanacsl, JlleHnHckas Cnobopaa kewweci, 19-yi, 2-
kabat, 21w8, 21w9, 21w10, 21w11 6enmenepi;
TenedoHbl: +7 (495) 722-61-68; AnekTpoHAbIK
noLuTa MekeHxanbl: info@n-exp.ru; AkkpeautTey
attectatbl Ne POCC RU.0001.11Ib09,
09.09.2014 x.

OHaipywi en: Kpitan

OHpipywi: "Metabowerke GmbH", Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, N'epmaHusi

Pecelire nmnoptrayLubi:

KWK «MeTtabo EBpasus»

Pecew, 127273, Mackey
BepesoBas annes kewweci, Ne 5 a, 7-kypbinsic, 106-

KeHce
Ten.: +7 495 980 78 41

©OHAipinreH Xbinbl KypanablH aknapaTtTbik
TakTanwacbkiHAa aa/XoK NilWiMiHage kepceTinreH
OHIMHIH, »XapaMabisiblK Mep3imi 7 Xbinabl Kypanabi.
©HAipinreH KyHHeH KewiH 5 Xbln cakrayaa TypraH
XaFganga, angblH ana TekcepMecTeH nanganaHy
YCbIHbINManabl



1. LWankewTuru Tyypanyy
Aeknapaums

Bu3 Tonyk xoonkepuunuk meHeH 6ungnpebns:
Ywyn anektp no63vkTepu naeHTUUKaLMANbIK
TYPY XaHa cepusasblik Homepu 6otoHYa *1)
AvpekTMBanapablH Ky4yHAery TanantapbiHbIH
6aapblHa *2) xaHa HopmanapblHa »xoon 6epeT *3).
TeXHuKanblK JOKyMeHTTepre *4) — 3-6eTTeH
Kaparbina.

2. BarbITbl 60IOHYa KONJOHYY

JnekTp WwanmaHbl TYCTyy MeTanngapAabl XxaHa
KaHpbINTbIp BONOTTY, XbIray xaHa ara OKLLOrOH
mMaTepuangapabl, NacTMace XaHa ara OKLLIOroH
mMaTepuangapael kecyyre 6arbiTtanraH. bawka a4
KaHAan makcaTtTa KongoHyyra xon 6epunbenr.

Tyypa aMec KONAOHYYHY XbIAbIHTbIrbIHAA Kenun
YbIKKaH 3blsiH YUYYH KOJNZOHYYYY ©3Y KOONKEPUUIUK
TapTar.

KokycTyk KblpcbikTapabl 60nTyp600 yuyH xanmbl
KabblN anblHraH apexenepam xxaHa TUpKenreH
TeXHMKarnbIK KOoNncy3ayk boHYa Hyckamanapbl
CaKTOoO Kepex.

3. TexHMKanbIK KOONCY3AYKTYH
Xannbl apexenepu

©3YHY34YH CaKTbIrbIHBI3 YYYH XaHa
3MNEKTP MHCTPYMEHTUHN3AWH CaKTbIrbl
yuyH gen 6enru KotosiraH xepnepre

KkeHyn GypyHys!
@ KOHYI BYPIYNA! - Xapakat anyy

KOPKYHY4YyH 60nTyp600 y4yH naiaanaHyy
0O0tOHYa HyckamaHbl OKyHy3.
OCKEPTYY — Byn anekTp wanmMmaHbl MEHEH
KOLLO KeJireH TeXHUKarnbIK Kooncy3ayk
6oroHYa 6apablk kepceTmenepay,
Hyckamanappbl XaHa cneuundukaumsanapabl
OKYN YbITbIHbI3. HyckamanapasiH 6aapbiH
okybaraHaaH 3/1eKTP COKKYCY, 6pT YbirbiLLbl XaHa/
JKe OJTyTTyy XKapakar arnyy Kesmi YbirbiLlbl MyMKYH.

AHpaH apbl KONAOHYY YYYH 6apAbIK anabiH ana
GepunreHaepAm xaHa HyckamanappAbl cakran
KoWryna.

OnekTp WanmaHbIH CU3JeH caTbin anraH agamra
yLyn AOKYMEHTTEPU MEHEH KOLLO B6epuHum3.

4. TexHUKanbIK KOONCY3OyK
GoloH4Ya e3reve apexenep

OnekTp 3bIMAapbIHA XaKbIH Xepae uwrten
’aTkaHaa, WanmMaHabl U3onsunsnaHraH
XeprepuHeH raHa KapMmaHbi3. VIHCTPYMEHTTUH
Kecyy4y getarnsbl, 3biMaap MEHEH KOHTaKT Gonyy4y
WHCTPYMEHTTUH Benyry apKbinyy a5ekTp
WHCTPYMEHTTUH aublk MeTann 6enykTepyHe kaTyy
Ky4 6epun, an anekTp ToryHa ypyHAypyLLly MyMKYH.

KbIPIbI3YA ky
NManpanaHyy 60r0OH4Ya HyCKamMaHbIH HYKypachl

WwTen aTkaH )epae 3neKTp, Cyy xaHa ra3 MeHeH
KamCbI3[00 NUHMSNAPbI XXOK SKEHAUTUH TakTan
anbiHpbI3 (MUcanbl, MeTann N3aerny MeHeH).

HNasppanmva matepuangpl xakwbinan 6ekutun,
cbiiranaHyyaaH 6ekem Koproo 3apbif1, Mucansl,
yorigypma xabgyynap MeHeH.

OTe Kn4nMHe maTepuanaapabl Kecyyre apakeT
KblNnbaHbI3.

Kecwun xaTkaHga 6arbITToouy naHens matepvanra
ThIKbIC XaTblLWbl KEPEK.

XKyMyLiTaH TeiHbITYY Y4ypyHAa 3NeKTp waiMaHbIH
e4ypyn, apaacbl TONyK TOKTOryya KonyHyazaa
Kapman TypyHy3. Apaa TUTUpEn xaTtkaHaa a4
KayaH apaaHbl MaTepuanaaH ybirapyyra xe
3neKTp NoG3nNrMH apTka Xbinablpyyra apakeT
KblnGaHbl3 — 60160C0o, T33M KETULLM MYMKYH.

Apaa maTepuanra TUiun TypraHaa anekTp
LanmaHbIH Kyiryayn xxe evypbeHys. Kecun
6alITOOA0H MYPYH apaaHblH XYpPYLLY ULITee
biNAaMAabIrbIHA XETKNYE KYyTe TYPYHY3.

MaTtepvanga TypraH apaaHbl Kantanan
XYprysreHae, apaaHsl 6GopbopnowTypyn, TuwTepm
maTtepuanra Tuiben TypraHblH TEKLepUHM3. Jrep
apaa KbIM4ybinbIn Kanca, aneKkTp nob3nruH kanpa
XYPry3reHae apaa T33n KeTULLIN MYMKYH.

KonyHy3ay kecunun >xaTkaH >xepre
XaKblHAATNAHBI3 XXaHa WLITen XaTkaH apaara
TMnbeHun3. Matepmangpbl acTblHaH kapmabaHbl3.

Kykymaepay »aHa yLly CbisikTyynapabl Ta3anooao
VMHCTPYMEHT euypynreH abanaa raHa 60mncyH.

Tyypanoo, kapa 4YorynTyy e TeXHVUKanbIK Tenee
angblHAa BUINKaHbl po3eTkadaH CyypyLl Kepek.
Kypy apaagaH >xapakat anyy KopkyHy4y 6ap.
MwTen OyTkeHASH KMMH apaa eTe biCbik 6onyLuy
MYMKYH. Koproody mMaanemn KuinHms.

YaHAbIH YbIrbIWbIH a3anuTyy:

OCKEPTYY - bapabaHayy, YotonraH
HaXXOaKTyy CYprycy MeHeH >XblniManoo4y

CTaHOKTOpAY KONAOHrOHAO, XbINIManooao,

apanoopa, ke3eefe xaHa baluka xymywtapaa

naiiga 6onroH apbIM YaH TYpnepyHae pak, Tybaca

KEMTUK )aHa penpoayKTueayy yHKLUAHBIH

Gallka oopynapblH Yakblpyydy XMMUAIbIK 3aTTap

KaMTbinblLWbl MYMKYH. MbIH,D,aVI XUMUANDbIK

3aTTapablH aipbiM MUucangapsbl:

- KoprowyHayy 60EKTOH YblKKaH KOProLuyH,

- KUPMNWYTEH, LIeMEHTTEH XaHa baluka Tu3yy
maTepuangapblHaH YblkkaH MUHepanayy YaH
XaHa

= XUMUANBIK 4apbIJTOOAO0OH 6TKOH XblravyTaH YblKKaH
MbILLbSIK KaHa XPOM.

Byn KblfibIHYbINbIKTApPAAH KENUM YblK4y KOPKYHYY

onepartoprnop MI:IHL]aI7I XKYMYLUTY KaHYanbIK Ken

aTKkapraHblHa Xapalla anbipmanaHat. byn

XUMUKaTTapAblH TAaCMPWH a3anTyy YUYYH XakLlbl

aba annaHraH 6enmene, 6EKUTUNTEH XKeEKE KOProo

KapaxaTtTapbl, Mucanbl, MUKPDOCKOMNTYK

Genykyenepay YbINKanoo y4YyH ataiblH UWwTenun

YblKKaH YaHAaH Koprooyy beTkantap MEHeH nLLTee

Kepek.
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Byn 6awwka mateprmangapgbiH Aa YaHblHa
THeLlenyy, Mucansl, AapakTbiH aipbiM Typnepy
(ny6 xe byk naparbiHbIH YaHbl), MeTannaap,
acbecrt. ballka keHupu TaparaH oopynapra
anneprusanbik peakyusnap, Aem anyy
opraHfapblHbIH oopynapbl kupet. benykyenepay
onepaTopayH opraHu3MuHe kuprsbeLl kepek.

KonpoHynraH matepuangap, >kymyLudynap, ULWTUH
TYPY GOIOHYa aHa WL XKYPry3ynreH xxepae
GenruneHreH HyckaMmanapapl xxaHa ynyTTyk
apexenepaun (Mucarsbl, TeXHUKanbIK KOOMNCY3AyK
XaHa aMrek rurmeHacsl, ytunusauus 6oroH4ya
apexenepamn) cakToo Kepek.

Benykyenep annaHa 6otoH4a Tapabalubl y4yH
anapgbl naviga 6onroH XXepUHEH YOrynTyy Kepek.

NwTtunH ap 61p TypyHe binanbIkTyy
akceccyapnapap! KongoHryna. AHbl MEHeH
avinaHa-4yelipere Genykyenep asbipaak YaHganar.

YaHabl KETUPYY YUYH TUAULLTYY YaH copryytapabl
KOmNAoHryna.

YaHAbIH 3bIsiH TaaCUPUH TOMEHAOTKYNe:

- nanga 60nroH 3bisiH 6enyk4enepayH HyryH xxaHa
*abablkTapablH Yayblnyyyy rasgapbiH 63yHepre,
XaHblHapaarsl agamgapra xe Typyn KanraH
YyaHra barbiTTabarbina,

aba copryuTy xaHahke aba TasanarbluTapabl
KONMAOHryna,

MW opyHAapbl aKLbl cankbiH4anraH, xangblH
numHaern abaxbl aba copry4y MeHeH Ta3anoo
kepek. Wbinbipyy e aba MeHeH yinee YaHabl
Kavipa keTeper.

Koproo4y kuivmawm atavibiH 4aH copryy MeHeH
Tasanan xe XyyL kepek. Yiinebe, yanna xaHa
eTka MeHeH Ta3anaba.

5. Kbickaua oungupyy

2-6eTTu Kapa.

ApaaHbl 6ekuUTYYYY KbiNYbiTMa TyTKa

ApaaHblH TUPeeYy YbIrbIpbIrbl

Apaa (6up TasHbIYTYY Kynpyry meHeH (T-

dopmacbkiHaarel Kympyk))*

BarbITTo0 NaHenuH Tyypanooyy BUHT

BarbiTToo naHenu

MasTHYK XXypYLUYH Tyypanarbly

YambiHabl TOCMOCY *

ApaaHblH KbIN4YbITMaChI

Apaara KoKycTaH TUIAMN KETYYA6H KOproovy

Temmp

10 Koproouy anHek

11 2Kypyy bingamabirbiH OPHOTYYYY AOHIenek4e

12 Kotopryu

13 Y3akka UWITETYY PEXUMM YYYH BEKUTYYYIY
BackbIy

14 Tytka

15 Copaypma TyTYK

16 AukbiyTap 6enymy

17 AnTbl BypuTyy ayKkbIy

18 Kecyy BypuyH kepceTyy4y LoKomMb

* KOMMNeKTaums xapatua/ akcnnyaTtaums

KenemyHe kupoewuT

©oOo~NO O N WN =

6. Wwke kuprusyy

AlipbICbIH casipaaH Mypaa aHbenrvae

XasblfraH Herns3rn TapmakTbiH 6aanaHraH
YblHanyycy xaHa XbILWTbIrbl CU3AUH KybaT
XETKMPYYHY3OYKYHe Tyypa KenepuH TakTaHbl3.

Koproou4y euypyy xabapirbiH (KOX) 30 mA
Makcumangyy uTeTyy Tory MeHeH ap Aavibim
e4YpYY Kepek.

m LWaimaHab! apaachI3 xypry3teHys.

Kangangblp 6up xeHgee, xxabayyHy
anvaluTbIpyy, TEXHVKanbIK TENee xe
Tas3anoo ULITEPUH 6TKepyyAeH MypyH po3eTkafaH
BUJIKaHbI CYypyn KOIOHY3.
6.1 YambiHAbIAAH KOProoyvy nracTUHaHbI
OpHOTYY
Kyp4 apaapaH xapakar anyy kopkyHy4y 6ap.
YamblHObI TOCMOCYH OPHOTYyAaH MypyH (7)
apaaHbl Yblrapbin canblHbI3.

OnekTp WwariMmaHbiH 6arbITTo0 NaHenu enae
Kaparbifiar Kbifbin 00AapbIHbI3. YaMblHAbI
TOCMOCYH MaHpaavike 6eTMHEH OpPHOTYN XaTkaHaa
TOMBEHKY 2 NMyHKTTY 3CKe anyy 3apbin:

* TOCMOHYH Ty3 6eTu eife kapan TypyLly Kepek.
e LLnuy apTThl k@346l (Tapmak kabenvH kesnen)
BarbiTTanyycy kepek.

Koproo naHenu opHotynraH abanga vwren
XaTKaHaa, YaMblHbl TOCMOCYH KOProo naHenuHe
KOIOHY3.

6.2 ApaaHbl OpPHOTYY
Kypy apaagaH xapakat anyy KopkyHy4dy 6ap.
MwTen OyTKeHASH KNAMH apaa eTe biCbIK
6onyLy MymKyH. Koproody masaner KUinHms.

Ydyppaarsl (MTenun xatkaH) matepuangbl
Kecyyre aTavibiH faspaanraH apaaHbl raHa
KOINZOHYHY3.

- 3apbinubinblk 6onroHao koprooyy anmHekTn (10)
eiiae XKbINAbIpbin KOOHY3.

- KbinybITma TyTkaHbl (1) TOKTON Kanrbliya anabliHbl
ke3gelt bypan, owon abanga kapman TypyHys3.

- ApaaHbl (3) asirblHa YelvH canbliHbi3. Owon ane
yyypaa, apaaHblH TULITEPU anablHbl kaparl,
apaaHblH TUPBeYY YbIrbIpbIrbIHbIH (2) OloK4YacblHa
Tyypa OTypraHblH TEKLLIEPUHM3.

- KbinybiTma TyTkaHb! (1) koiobepuHus. (An
aBTOMaTThbIK Typae baluTtanksl abanbiHa
Oypanat. AHAaH KUMH apaa >akwbinan 6ekun
Kanar).

6.3 YaH keTupyyuy annapaT MeHeH Kecyy

- YaH copyyuy TyTykKke (15) Tnewenyy yaH,
KETUpYYYy annapaTTbl TyTalTbIpbIHbI3.

- YaH KeTUpyyHyH onTvManayy ManHanTyynyryH
KamcbI3400 Y4yH koproody anHekTu (10) TemeH
KbINAbIPbIHBI3.

6.4 YaH KeTupyy4y annapaTcbi3 Kecyy

- Koproouy awiHektu (10) elige Xbingbipbin Koton
uwTee.



6.5 KbIAWbIK YMAMEHU Kecyy
Koproouy aiHekTu (10) eife Xbinaplpbin KOIOHY3.

YamblHabl TOCMOCYH (7) Yeuunn, copaypyy4y
LnaHrabl axslpaTbiHbi3. KbliLWbIK Yuimenepam
Kecun xaTkaHga 6yn TeTuKTepam KongoHyyra
ThIlOYy CanbIHaT.

- WypynTy (4) 6owoTyy.

- barbiTTo0 NaHenuH (5) 6ypaHbI3.

- Yuyppaarbl 6ypyTYH MaaHUCUH TUpeeYy
NNUTaHbIH LOKoNyHaH (18) acenteere 60n0T.
Apkbl GypuTy BYpy YeHerny MeHeH TyyparnaHbi3.

- BuHTTM (4) KaipagaH GypaHbI3.

6.6 [Oy6anra akblH Xepae Kecyy

Koproouy aviHektn (10), 4YamblHAbI TOCMOCYH (7),

Terepek xaHa napannenguk 6arsirrarbiyThl

YeynHus. [lybangapra »xakblH xxepae kecun

XaTkaHga 6yn TeTukTepam KongoHyyra Thiloy

canblHaT.

- bBarbitToo naHenu (5) 6up a3 keTepynryaev
KbIfbIM, BUHTTU (4) BOLLOTYHY3.

- BarbiTTO00 NaHenuH (5) 6up a3 ketepyn, an
TOKTON Kanrblya apTThl KO3A6W XbiNabIpbIHbI3.

- BuHTTK (4) KavipagaH GypaHbI3.

7. KonpoHyy

7.1  MasATHUK XKYPYLUYH OPHOTYY

TyTkaHbIH (6) *xapAaMbl MEHEH KEPeKTYY MasTHUK
XKYPYLLYH OPHOTYHY3.

"0" abanbl = MasTHUK XYPYLLY 64YpPYNreH

"lll" abanbl = MasTHYK XYpyLLYy Makcumangblk
amnnutyaana

OPpHOTYYHYH CyHyLITanraH MaaHunepuH 3-6etteH

KapaHbI3

OnTnmangyy MaaHunep TaxpblibaHblH HernamHae

XaKLbl aHbIKTanar.

7.2 Makcumanayy Xypyuw bingaMmabirbiH
OpHOTYY

Henrenekyeae (11) makcumangyy xypyLu

bINAAMABITbIH KOOHY3. LWarimaH nwTten xaTkaHaa

Aa binaamabIkTbl kKoloyra 6onor.

OpHOTYYHYH CyHyLUTanraH MaaHunepuH 3-6eTteH
KapaHpI3

OnTumangyy MaaHunep TaxpblibaHblH HermsmHae
)aKLbl aHbIKTanar.

7.3 Kywnrysyy/©uypyy, y3ak y6akbiTka
Ky#rysyy

Kynryayy:Kotopryuty (12) 6acbiHbI3.

©uypyy:KoTtopry4ty (12) KonobepuHma.

Y3ak y6akbITka Kynurysyy:Ysak ybakbitka

KYWry3yy Y4yH KOTOPryuyTy (12) TOKTOTKYyY 6ackblybl

(13) MmeHeH 6ekutun koico 6onoT. B4ypyy Y4yH
TOKTOTKYYTY (12) kavipa 6acbiHbI3.

Y3ak ybakbITka Kynrysynrenae, MalumHa
KONAoH boloTynraHaa Aa vwTtei 6eper.
OLOHAYKTaH, 3NeKTp WaiMaHae! ap AaibiM 9KK1

KbIPTbI3YA ky

Kongon, TyTkacbliHaH 6ekem kapman, e3yHy3 6ekem
TYpyn, XyMyLLKa raHa keHyn 6ypyHys.

8. Tasanoo, TexHUKanblK TeNnnee

LLanmanabl 6aT-6aT Tasanan Typyy 3apbin.
OLLOHY MeHeH Bupre KbliMbINAaTKbIYThIH
KopnycyHparbl aba avinaHyyyy ke3eHekTepay YaH
COpry4 MEHEH Tasanoo Kepek.

ApaaHblIH KbiMYbITKbIYbIH KbIChITTaH aba MEHEH
6arima-6an keingaT Tasanan TypyHy3.

3apbinybinbik 60nco, apaaHblH (2) Tupesyy
YbIrbIPbIrbIHBIH @pThiHAarel aba annaHyyvy
Ke36eHeKTepAay TasanaHbl3.

ApaaHblH (2) TMpeeyy YbIrbipbirbiHa Maan-Maarbl
MEHEH Mail TambI3bin TYPYHY3.

9. KeHeluTep xaHa cyHywTap

Oron Kuprusyy

XKyka xaHa xyMmLiak maTepuangapabl Kecun
XaTkaHAa apaaHbl MaTepuanra angpliH ana
K&3BHeK TeLLMNecTeH oton kKuprudyyre 6onot. Keicka
apaanapabl raHa kongoHyHy3. 0° 6ypuyH
XeHAereHae raHa.

2-6eTTeru cypeTTy kapaHbi3. Tyypanoo TyTKkacblH
(6) «O» abanbiHa KOIOHY3 (MasTHUK XYpyLUY
e4ypyneT) OnekTp No03UrMHUH BarbITTO0
naHenuHuH (5) MaHAaarKbl X33rMH matepuangpl
KapaTbIn KOWHY3. ANeKTp NoO3UrvH XakLuibinan
Kapmar, >xanfaH TeMeH kapal XbInAbIpbiHbI3
Kecun anraHgaH KWMnH MasiTHUK KbIAMbINA00
PEXUMUH KyWirysce 6omnor.

KanbiHblpaak MaTepuangapabl Kecun xaTkaHga
aflereH/le Ko3eHeK TELLUUN anbir, OLIOM Xepre
apaaHbl canyy Kepek.

10. Akceccyapnap

Metabo dumpmacbkiHaH YblkkaH TyrnHycKa
TETUKTEepAM raHa KongoHyy CyHylutanar.

Ywyn 6apakyaga kenTupunreH TananTtapra xaHa
MyHe3femernepre TMAWLLITYY akceccyapnapabl
raHa KonaoHryna.

Akceccyapnapabl 6ekeM OpHOTYHY3. DnekTp
LWariMaHbIH kKapMarblyTa UWTeTUN XaTkaHaa:
3MeKTp LWariMmaHbIH 6ekeM OpHOTYHy3. ballkapyyHy
KOroTyy xapakaT anyyra ce6en 6onyLuy MyMKyH.

4-6eTTu Kaparbina.

A Terepek xaHa napannengyy barbitrarbiy
B Koproouy (matepuangblH Ha3vk kKaTMapbiH
YMAUMUN KanyyaaH cakTamT)

10.1 Terepek xxaHa napannenayy
GarbITTarbIYTbl OPHOTYY

@ 100 mm BawTan & 360 MM YelinH TerepekTepamn

Kecyy >aHa Xa3rnHe napannengyy (KaakTeH oH

ken gereHge 210 Mm apanbikTa) kecyynepay

aTkapyy Y4yH.
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Terepek 6arbiTTarbi4Thl opHOTYY (Cyp. |

KapaHpi3)

- Terepek xaHa napannengyy 6arbITTarbl4TbiH
TUPeBeYYH KanTanblHaH 6arelTTO0 NaHenMHe
canbiHpbI3 (bopbopnowTypyyyy yuyH (C) TOMeH
Kaparbin).

- Kepektyy paguycTty (d) kotoHy3.

- BuHTTu (b) BypaHbIs.

Mapannengyy 6arbiTTarbiuThl opHOTyy (Cyp. Il

KapaHpi3)

- Terepek xaHa npannenayy 6arbiTtarbi4TbIH
TUPeBeYYH KanTanbiHaH 6arelTTO0 NaHenMHe
canblHbI3
(6opBopnoLTYPYYUY YUYH (C) TOMEH KapaTbin).

- JKa3KTeH kepeKTyy apanblKTbl KOIOHY3 (€)

- BuHTTu (b) BypaHbIs.

Apaa oryHaH YeTTen KeTyyCyH MUHUManaaluTbipyy

YUYH eTe kaTyy apaanapfbl KONgoHyyHY

CyHyLITanbbI3: 6.23694, 6.23679, 6.23685

AkceccyapnapgblH TONYK XbliHaKTapblH
www.metabo.com caiTblHaH e KaTanorgoH
Kaparbina.

11. PeMoHT

ONEeKTPUHCTPYMEHTTU PEMOHTTOO
aTavinalubliraH Tennee ycrakaHanapblHaa
raHa Xyprysynyuy kepek!
BysynraH Tapmak kabenvH TynHycka Metabo
Kabenu MeHeH raHa anmaluTbipyy kepek. AHbl

Metabo Telinee 6opbopyHaH catbin anyyra 6onor.

Metabo dmpmackiHbIH anekTp xababIKTapbiH
PEMOHTTOO yuyH Metabo ekynyynyryHe
KanpbinbiHbI3. Japektepan www.metabo.com
canTblHaH Tabacbi3gap.

KampabikTapablH TU3MecnH www.metabo.com
caTbIHaH XXyKTen anacbiagap.

12. AinaHa-4eMpeHy Koproo

OkonoruanbIk Kaipa nanganaHy xaHa uwTteH
YblKKaH xabAapblKTapabl, TaHrakTapAbl XxaHa
akceccyapnapabl kavipa uwrteTyy 6otoHYa ynyTTyK
apexenepau cakrarbina.

EB enkenepy y4yH raHa: 94 kayaH anekTp
E KypanzgapblH yiaery TalTaHapl KyTycyHa

TawTabarbina! KongoHynraH anekTpoHayk
XaHa anekTp kypangapbl 6otoHya 2012/19/EC
EBpona 3pexenepu 60toHYa aHa ynyTTyk
Mblidamaapra binanblk, KONLOHyNraH anekTp
KypangapblH ©3yH4Ye Yorynryn, ainaHa-yenpere
3blsiH KenTUpbereHael Kblfbin bIPrbIThIll KEPEK.

13. TexHMKanbIK WapTTapbl

HeTtangapabiH cypeTTenylwyH 3-6eTTeH kaparbina.

TexHukanbIk nporpeccke 6annaHbIWTyy
e3repyynepay anabiH ana kaparbeina.

M =annaHgpipyy yyypy

T4 =MaTtepuangblH makcumanayy
KanblHAbIrbl (Kbiray)

Ts =MartepuangblH Makcumanayy

KanblHAbIrbI (TYCTYY MeTann)

T3 =MaTtepuangblH Makcumanayy
KanblHAbIrbl (KaHbINTLIP 60M0T)

ng =03 angblH4ya uwTen XxaTkaHaarb! XypyL
binAamapirs

P4 =HomuHangyy kepektenyydy Kybat

Py =Ybiryyyy kybat

m =Tapmak kabenucua canmarsl

©nyeeHyH maanucu EN 62841 ctaHpapTka
biNanbIk aHbIKTanar.

[O] Il knaccTarbl xabablk
~ ©3repme ToOK

Bepunrengep knprusyynepgyH acebu meHeH
G6epunreH (yyypaarbl cTaHaapTTapra binawbik).

KangbikTap

Byn maaHunep anekTp MHCTPYMEHTTUH
KangbiktapblH 6aananT xaHa ap kaHaan anekTp
VNHCTPYMEHTTEepAM canbiTbipbin 6epeT. Nw
pexXumMaepyHe Xapalla, 3neKTp MHCTPYMEHTTH Xe
naTpoHayH abangapel, ydypaarbi MUngeTyy
VLLMHEH XOropy e TeMeH 6onyLuy MyMKYH.
MungeTTyy ULWTUH ThIHbITYYNapbiH XaHa TeMeH
dasacblH 6aanoo yyyH kaparbina. bepunren
6aanapra binamnbik KONAOHYYYY Y4YH TUANLITYY
KOOMCy3ayK YapanapblH 6enrunerune, mmucansi,
yIOWTYpYy YapanapbiH.

OvpunaeeHyH xanmnbl enyemy (y4 6arbITTeiH
BekTopAyk cymmackl) EN 62841 binaribik
aHbIKTanraH:

apcm =TUTUPee MaaHucu
(kaHbINTbIPp MeTaNNAb! Kecyy)
ahcm = TUTVPee MaaHucu

(KblrauTbl KEcyy)
Kh = AHbIKCbI3AbIK (AMpUNaes)

bl3bl YyyHYH feHraanu:

Loa =aKycTukanblk 6acbiv
Lwa  =akyctukanbik KybaTTynyk
Koa, Kwa= AHBIKCbI3AbIK

E Koproouy kynak 6ekutkuutepamn
KongoHryna!

EAL

Anyy4y y4yH mMaanbimar:

LankewTunk Tacteiktamackl: Ne EASC N RU C-
DE.I'B09.B.00165/20, xxapamayynyk MeeHeTy
23.03.2020-x. 6awTan 22.03.2025-x. YeiuH,
eHYMAY TacTelkTOO4y "HesaBuncmumas akcneptusa”
YKoonkepumnury YyektenreH Koom TapabbiHaH
6epunreH; XKavirawkaH xepw (ropyankansik
KaKTbIH Japeru) x)aHa WL XYpryayy opayHyH
naperu: 115280, Poccusi, MockBa waapbl,
JleHuHckasi Cnobopaa kevecy 19, 2-kabar,
6enwvenep: 21w8, 21w9, 21w10, 21w11;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; SnekTpoHAYyK
noyta gaperu: info@n-exp.ru; Akkpegutauusi
attectatbl Ne POCC RU.0001.11I'609,
09.09.2014-x. 6epunreH.

LavikewTnk geknapaumsacel: Ne EASC N RU [-
DE.I'B09.B.00361/20, xxapamayynyk MeeHeTy
06.03.2020-x. 6awTan 26.02.2025-X. YeiuH,
eHyMAy TacTblkToody "HesaBucumas akcneptumsa”




YKoonkepumnuru yekTenreH koom TapabbiHaH
kaTTanraH; XKavirawwkaH xxepw (ropuankanbiK
XKaKTbIH Japeru) xaHa ULl Xyprysyy opayHyH
papern: 115280, Poccusi, Mocksa wwaapsl,
JleHnHckas Cnobopa kevecy 19, 2-kabar,
Genmenep: 21w8, 21w9, 21w10, 21w11;
TenedoH: +7 (495) 722-61-68; dnekTpoHOyK
noyta gaperu: info@n-exp.ru; AkkpeguTtauus
attectatbl Ne POCC RU.0001.11I'609,
09.09.2014-x. 6epusnreH.

©HaypynreH enke: Keitan

©OHaypyyyy: "Metabowerke GmbH", Metaboallee 1,
D-72622 Nuertingen, NepmaHuns

Poccusigarsl uMnopTToouy:

000 "MeTtabo EBpasus"

Poccus, 127273, Mocksa

BepesoBas annes key., 5 a, ctp 7, 106-keHce
Ten.: +7 495 980 78 41

OHAYPYNreH KYHy LaniMaHablH MaansimaT
TakTacblHAa aabkiowK dopmaTbiHAa KOPCeTYNreH

BytomayH KONAOHYY MEeHeTY 7 Xbif.
©OHOYPYNreHAeH KUIAKH 5 Xbin caktanca, angbliH
ana TeKkwepwn KepMenyH4e, NWTeTyy
CyHywTanbant

KbIPTbI3YA ky
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1. [AeKnapauifa npo
BiANOBiAHICTb

3i BCieto BignoBiganbHICTIO 3aABASEMO: Lii JOG3MKK
3 iaeHTMdiKauieo 3a TUMNOM | HOMepoM moaeni *1)
BiANOBIAAIOTb YCIM AAil04MM MOJIOKEHHAM ANPEKTUB
*2) i Hopm *3). TexHiYHy JOKyMeHTaLto ana *4) -
OmB. Ha cTop. 3.

2. BuHOpUCTaHHA 3a
NPU3HaYeHHAM

IHCTPYMEHT NpU3HaYeH ANA NUAAHHA
KO/IbOPOBUX METANIB i CTAIEBUX JIUCTIB, LEPEBUHU
Ta NOAIGHWX MaTepianis, NNACTUKIB | MOAIGHNX
matepiani. IHWeE BUKOPUCTaHHA 3a60POHEHO.

3a NOLKOAKEHHSA, BUK/IMKaHI eKcnyaTaujieio He
3a NPU3HaYeHHAM Hece BiANoBIAabHICTb
BMKJ/ILOYHO KOPUCTYBAuY.

HeobxigHo fOTpMMyBaTUCh 3arasibHONPUMAHATUX
npaBwJ/1 3ano6iraHHA HeLLLACHUX BUNAZAKIB, a TAKOMK
npaBu TEXHIKW 6E3NEKN, HAaBEAEHWX B L
iHCTPYKU,i.

3. 3aranbHi npaBuia TEXHIKK
6e3nexu

3apnna Balwoi 6e3neku Ta 3axmcTy
€/1eKTPOIHCTPYMEHTA Bif, YLUKOAXKEHb
[OTPUMYMTECH BKA3iBOK, NO3HAYEHMX
MM cMmBOIOM!

@ NMONEPEAKEHHA — 3 MeTOo0 3HUHEHHSA

PU3MKY TIIECHWUX YLIKOAXKEHb NPOYUTaNTE

Lito iHCTPYKLito 3 eKcniyaTadii.
m NONEPEAMKEHHA - MpouuTaitTe BCi

BKa3iBKU 3 TEXHIKU 6e3neKu, iIHCTPYHLi,

intocTpadii Ta cneuundikadii, HagaHi 3 uum
€/IEeKTPOIHCTPYMEHTOM. HEeBMHOHAHHA yCix
0[aHNX HUMHYE IHCTPYKLiV MOKE MPU3BECTU [0
YPameHHA /IEKTPUYHUM CTPYMOM, MOMEI i/abo
TAMKUX TINECHUX YILUKOAKEHb.

36epeHiThb Ui nonepeAeHHA i BKa3iBKM Ha
ManbyTHE.

MNMepepaBaWTe Ball €N1EKTPOIHCTPYMEHT Ti/IbKK
pasoM 3 LMK AOKYMEHTaMM.

4. CneuianbHi npaBuia TEXHIKK
6e3neKku

TpumaiiTe eNIeKTPOIHCTPYMEHT 3a i30/1bOBaHi
NoBepXHi Nifg yac po60oTH, AKLLO € PU3UK
3iTKHEHHA IHCTPYMEeHTaNIbHOI HacaAKu 3
NPUXOBaHMMHU eNleKTponpoBogamMu. HoHTaKT 3
€/1EKTPONPOBOAKOIO Nif, HANPYrok MoXe
NpU3BECTM L0 Nepefadi Hanpyry TaKoX Ha
MeTasieBi YaCTUHMW NPUCTPOIO Ta CNIPUYNHUTH
YPareHHs eNEKTPUYHUM CTPYMOM.

3aKpiniTb 3aroToBKY Ha CTiliKii NOBepXxHi 3a
AOonomMoroto XomyTiB a6o iHWKM cnoco6om.

AKWO TpUMaTH 3aroToBKY JIMLLE PYKOI abo NpoTH
Tina, ue npusBeae Ao ii HecTabiNnbHOCTI, BHACI[OK
4Oro MOX/MBa BTpaTa KOHTPOIIO.

MepeKoHarTecs, Wo B MicLi NpoBeAeHHSA PoBIT He
nNpoXoAATb NiHii 1eKTPo-, BOAO- i ra3onocTayaHHsA
(HanpuKnag, 3a 4ONOMOrol0 MeTanoWwyKaya).

Mig, yac 06pO6KM 3aroToOBKA NOBUMHHA HAZIMHO
npuaaraTk Jo NoBepxHi i 6yTu 3aKpinaeHa Big,
3CYHEeHHA, HanpuKaag, 3a A0NOMOror 3aTUCKHMX
NpUCTPOIB.

He Hamaraviteca nuaATK Ayxe Masi 3aroTOBKM.

OnopHa naacTvHa NoBMHHA PiIBHOMIPHO NpUAAraTy
[0 3aroTOBKM Nif, Yac NUIAHHS.

Y pasi nepeprBaHHA PO60TU BUMKHITb IHCTPYMEHT
i He BUIMaMTe MOro i3 3aroToBKM, AOKU NMUIKOBE
NOJIOTHO MOBHICTIO HE 3YMNUHUTLCA. HIKOAK He
HamaramTecsi BATArHYTU MUy i3 3aroTOBKU, JLOKU
NWIKOBE NOJIOTHO PyXa€eTbCA — MOMK/IMBA Biggaya.

He BMWKalTe iHCTPYMEHT, AKLLO MUIKOBE NONOTHO
Mae KOHTaKT i3 3aroToBKo. [loyeKkanTecs, NOKu
NUIKOBE MOJI0THO AOCArHEe poH0oYOi HaCTOTH XOZ4iB,
nepLU HixX NoYaTh BUKOHyBaTH po3pi3.

Mepen TUM, AK 3HOBY YBIMKHYTH NnAy, LWO
3HaxXoAMTbCA B 3aroToBL, BijLLEHTPYMTE NUIKoBE
NONOTHO B PO3pi3i Ta NepeKoHanTecs, Wwo 3youi
MWW He 3aCTPArAW y 3aroToBLi. 3acTparie
NWIKOBE NOMOTHO MOXE NPU3BECTM A0 Biaaadi,
AKLLO MUY YBIMKHYTU MOBTOPHO.

TpumaiTe pyKM No3a 30HOK NUSAHHSA, Ha BiACTaHi
Bifj TMIKOBOro NosIoTHa. He TprmaiiTe pykv nig,
3aroTOBKOIO.

BupaanaiiTte TMpcy Ta iHWeE CMITTA TifIbKK nicanA
NOBHOI 3YNMUHKW IHCTPYMEHTY.

Mepen npoBefeHHAM poBIT 3 peryoBaHHSA,
nepeocHaLlleHHs abo TeXHIYHOro 06C/1yroByBaHHA
BUTAMHITb BUJIKY 3 PO3ETKM.

He6esneka TpaBMyBaHHA roOCTPOIO MUJIKOO AN1A
no63wukKa. MNunka ana no63nKa Moxe 6yTn rapa4oto
nicna NUAAHHA. BUKOpUCTOBYWTE 3aXUCHI
PYKaBUYKM.

3HUKEHHA BNUMBY NuUAy:

NONEPEAXEHHA - nun, wo yTBOopUBCA
BHaCANifOK WAidyBaHHA HaXAAYHUM
nanepomM, po3nuoBaHHsA, LWidyBaHHA,
CBEPAJIIHHA Ta IHLWKWX POGIT, MICTUTb XiMiYHi
PEYOBMHM, LLO CMPUYMHAIOTL PaK, BPOAMHEHI
AedeKTr abo iHWI YLIKOAKEHHA PEenpoAyKTUBHOI
cuctemu. NpuKknagn TakKX XiMiYHUX PEHOBUH:
- CBMHeLb Yy Gapbi 3 BMICTOM CBUHLIO
- MiHepasbHWI N 3 6yAiBeNbHOT Lernm, LeMeHTy
Ta iHWWX PEYOBUH LerNIAHOT KNafKu, a TakoX
- MUL’'AIK Ta XPOM 3 XiMi4YHO 06p061eHOT AEPEBUHN.
CTyniHb PU3KMKY 3a/IEHKUTb Bifj TOTO, AK 4aCTO BU
BMKOHYETE Lien B1A poGiT. LLio6 3MeHWwUTH BNvB
XiMIYHUX PEYOBUH: NpaLoriTe B MPUMILLEHHSAX 3
[OCTaTHbOIO BEHTU/IALLIEIO Ta 3 3aTBEPAKEHUM
0COBUCTUM 3aXMCHWUM CNOPAAMKEHHAM, AK-OT
pecnipaTtop, po3po6eHui cnewjanbHo Ans
dinbTpauii MIKpOCKOMIYHMX YACTUHOK.



Lle Tako cTocyeTbCcA NKAy Bif iHWKWX MaTepianis,
HanpuKnag aefxkux BUAiB fepesa (AepeBUHHUIA
nun py6a abo byKa), metany, asbecTy. IHLWIi BigoMi
3axBOPIOBaHHA — L, HanpuKaag, aneprivHi
peakuii, 3aXBOPIOBaAHHA AUXaSIbHUX LUAAXIB.
YHUWKanTe noTpanifHHA Ny BCepeanHy Tina.

JoTpumyiiTech BKa3iBOK CTOCOBHO BaLlOro
marepiany, nepcoHany, chepu Ta micua
BMKOPWUCTaHHSA, @ TAKOX AEPHaBHUX NpaBu/
(HanpuKnag, NosoHEeHHs NPO OXOPOHY npaly,
yTHAI3aLio ToLo).

3abesneyyiiTe BIOBAOBAHHS MUY B MicLi
YTBOPEHHS, HE A0NyCKaWTe Moro BiAKNaAEeHH:A Ha
NMOBEPXHAX.

[na cnewjanbHUX poGiT BUKOPUCTOBYIMTE
BignosigHe npunagaA. Lle 403BOAUTL 3MEHLLUTH
KifIbKICTb Ny, WO HEKOHTPO/IbOBAHO
noTpannfATb y AOBKINNA.

BuKopucToByiTe BiANoBIAHI 3aC06M yN10BNOBaHHSA
nuny.

[NnA 3MeHLeHHA BNAKBY Nuy:

- He HanpaenANTe NOTiK NOBITPA, O BUXOAUTb 3
iHCTpyMeHTa, Ha cebe, Ntoael, AKi 3HaXoAATbLCSA
no6an3y, Ta Ha CKYMYEHHA Nuay;
BMKOPUCTOBYWTE BUTAKHMWIM NPUCTPIli Ta/abo
ouuLLyBaYy NOBITPS;

fobpe nNpoBiTptonTe poboye micue Ta
3abe3neyyinTe YUCTOTY 3a ,ONOMOrot NMA0COca.
MNigmiTaHHA Ta BUAYBaHHA niginMae nun 'y
noBiTpA.

3axucHui ogAr Tpeba NMNoCcoCcHUTH abo npatw.
He morHa oro npogysatu, BUGMBaTH 260
YUCTUTU LLITKOIO.

5. Ornap

[ue. cTop. 2.
1 3aTUCKHWIM BaxiNb ANA KPINJEHHA NUIKOBOro

nosoTHa

OnopHWI POIMK NMMIKOBOIO NOJIOTHA

MnnKkoBe NOIOTHO (3 OAHOKYITAYKOBUM

XBOCTOBUKOM (T-XBOCTOBMK))*

"BWHT gnA peryioBaHHA ONOPHOI NIaCTUHM

OnopHa nnactnHa

Bainb peryntoBaHHA MaaTHMKOBOIO PyXy

3axucHa nnacTuHa Big CKoniB *

3aTUCKHWIA MEeXaHi3M NUIKOBOrO NOJ0THA

3axucHa ckoba aas 3anobiraHHs

HEHaBMMWCHWM KOHTaKTaM i3 NMIKOBUM

MOIOTHOM

10 3axucHuIi KoBNa4YoK

11 P_erymos_aan_MPl PONMK ANA BCTAHOB/IEHHA
KinbKoCTi xoaiB

12 HatunckHuin nepemmKay

13 HHonKa dikcauii ana po6otun y
6e3nepepBHOMY PEHUMI

14 PyKoATKa

15 BCMOKTYyBasibHUIM NaTpy6oK

16 BigaineHHa pna kaouis

17 LecTurpaHHuii Koy

18 Llokonb 3 yKasaHHsM BCTAHOB/IEHOrO KyTa
pi3aHHA

©oOo~NO OB w N

YKPAIHCbKA uk

* 3a1€KHO Bif KOMMNAEKTAaLii / He BXOAUTb Y
KOMMIEKT NOCTa4YaHHA

6. BBepeHHA B eKcnyaTtauito

Mepep novaTKOM po60TH NepeKoHamTecs,

LL|0 BKa3aHi Ha TexHiYHil Tabanyui npunagy
Hanpyra Ta 4yactoTa B Mepexi cnisnagarotb 3
AaHUMK BaLLOi eIeKTPOMEpPEXi.

3aB¥au nigKaYanTe NPUCTPIN 3aXMCHOMO
BiaKkntoyeHHs (M3B) 3 MmakcuManbHUM
CTpyMOM BUTOKY 30 MA.

He BMUKaTK iHCTPYMEHT 6€3 NnIKOBOro
nonoTHa.

MNepen 6yab-AKMM peryntoBaHHAM abo
YUCTUM, NEPEOCHALLIEHHAM 260 TEXHIYHWUM
06CNyroByBaHHAM BUTATHITb BUJIKY 3 PO3ETKM.

6.1 BcTaHOB/IEHHA 3aXUCHOI NJIAaCTUHMU Bip,
cHonis

He6esneKka TpaBMyBaHHA rOCTPOIO MUJIKOKO

AnA no63uKa. [na BCTaHOBNEHHA 3aXMCHOT
NAaCTUHM Bif, CKONIB (7) Tpeba 3HATU NUIKOBE
MosI0THO.

MepeBepHYTH iIHCTPYMEHT, OMOPHA NJacTUHA
NoBEepHYTAa [Oropu. 3axMCHy NAACTUHY Bifi CKOIB
BCTaBWTW Criepeay, BPaxoBYOUM HACTYMHI 2
NYHKTH:

* r1af}KOK0 CTOPOHOLO NAACTMHA Bif CKONIB Mae
6yTV NOBEPHYTa [OropH;

* a3 NOBEPHYTUIN JOHM3Y (Y HANpAMKY Kabento
HUBIEHHS).

AKLLO BM NpaLoeTe i3 3aXMCHOIO MIACTUHOLO, B HEl
NnoBWHHA Gy TW BCTaB/IeHa 3axucHa NaacTuHa Big,
CKoJiB.

6.2 BcTaHOB/IEHHA NUJIKOBOrO NOJIOTHA

He6esneka TpaBMyBaHHA roCTPOIO MUJIKOKO

AnA no63nka. MNunka ana no63uvka moxe 6yTn
rapa4oto NicnfA NMAAHHA. BUKOPUCTOBYMTE 3aXUCHI
PYKaBUYKM.

BuKopucToByIiTE NUIKOBE NOIOTHO, WO
npu3HaveHe 4na 06po6aBaAHOIO MaTepiany.

- 3axucHuit koBnayok (10) y pasi HeobxigHOCTi
3ABUHYTW LOFOPU.

MNMoBepHyTH 3aTUCKHMI Baxinb (1) go ynopy
Bnepep | yTpumyBaTH B LibOMY NONOKEHHI.
BcTaBuTt nunkose nonoTHO (3) Ao yrnopy.
MepekoHaTucA, Wo 3y6Li MMM NOBEPHYTI
Bnepep, a NMIKoBe NOJI0THO NPaBW/IbHO
BCTaBJ/IEHO B Ma3 OMOPHOro posiMKa (2).
BignyctuTu 3aTnckHmi Baxinb (1). (BiH
€aMOCTiiHO NOBEPHETLCA B CBOE NOYaTKOBE
NOJIOKEHHA. 3apas NUIKOBE NOJIOTHO MiLHO
3aTUCHYyTE).

6.3 MunAHHA 3 NPUCTPOEM
NUIOBIACMOKTYBaHHA
- MigKMoYMTH 0 BCMOKTYBaJIbHOrO naTpy6Ka (15)
BiZANOBIAHWIM NPUCTPIN.
- [inA epeKTMBHOroO NNIOBIACMOKTYBaHHS
3axMCHWIM KoBNaYoK (10) 34BUHYTH JOHM3Y.
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6.4 TMunaHHA 6€3 NpUCTPOIO
NUIOBIACMOKTYBaHHA
- Nig yac po60THn 3axmcHU KoBna4voK (10)
3[BUHYTU JOrOpPU.

6.5 HaBckicHi po3pisu
3axucHui KoBnayoK (10) 3aBUHYTH JOropy.

3HATU 3aXUCHY NNaCcTUHY Bif cKoNiB (7) i
BCMOKTYBaJIbHWM wnaHr. Lii getani He MoxHa
BUKOPUCTOBYBATH AJ151 HABCKICHWUX PO3pi3iB.

- BigKpyTTH rBUHT (4).

- [oBepHyTM OMOPHY NAAacTUHY (5).

- Po3mip BCTaHOBNIEHOr0 KyTa MOXHa no6a4ymTn Ha
yokoni (18) onopHoi nnacTuHn. Ans
peryntoBaHHA KyTa cCKopucTamTecs
TPaHCNOPTUPOM.

- 3HOBY 3aTArHYTU MBUHT (4).

6.6 MunaHHA nopyu 3i cTiHOO

3HATU 3axXUCHUI KoBnayoK (10), 3axmcHy
niacTuHy Bif cKoniB (7) i HANpPAMHY AnA
LMPKYbHOro Ta napanensHoro pisy. Lii agetani He
MOXHa BUKOPUCTOBYBATK A5 NMUIAHHA NOPYY 3i
CTiHOl0.

- BigKpyTuUTK rBUHT (4) HaCTiNbKK, LWO6 TPOXM
NiAHATU ONOPHY NAacTUHy (5).

- Tpoxu nNigHATV ONOPHY NAAacTUHY (5) Ta 3aBUHYTH
Hasaz, [0 ynopy.

- 3HOBY 3aTArHYTU MBUHT (4).

7. ERcnnyartauif

7.1 PerynioBaHHA MaATHUKOBOIO pyxy
BcTaHoBWTH NOTPIGHUIA MaATHUKOBWI PyX 3a
[IOMOMOrot0 Bawens perynioBaHHs (6).

MonomeHHA "0" = MasTHUKOBUIM pyx
BiAKIOYEHMI

MonomxeHHA "lII" = MasaTHUKOBMI pyx
MaKCUMasIbHUI

PerkomeHfo0BaHi HanawTyBaHHA AMB. CTop. 3.

OnTUManbHi 3Ha4EHHA peryloBaHHA BU
OTPUMAETE i3 MPaKTUYHOrO JOCBIaY.

7.2 BcTaHOBJ/IEHHA MAaKCUMMaJ/IbHOI KiNIbKOCTi
xopiB

BcTaHoBUTH MaKCHManbHY KibKICTb XOAiB 3a

[Jomnomoroto peryntoBasibHoro poavka (11). Lie

MOM/IMBE TAKOX Mif Yac pob0TH IHCTPYMEHTY.

PekomeHaoBaHi HanalTyBaHHA AMB. CTOp. 3.

OnTUManbHi 3Ha4YEHHA perytoBaHHA BK
OTPUMAETE i3 MPaAKTUYHOrO JOCBIAY.

7.3 YBIMKHeHHA/BUMKHEHHA, po6oTa y
6e3nepepBHOMY PEHUMI

YBIMHK: HaTUCHYTW HaTUCKHUIM NepemMmnKad (12).
BUMH: BianycT1T HaTUCKHWUI nepemuKad (12).

Po6oTa y 6e3nepepBHOMY perUMi:ana po6oTH
y 6e3nepepBHOMY peruMi 3adikcyBaTH
HaTUCKHWIM NepemmKad (12) 3a 0NOMOrot KHOMKK

dikcauii (13). Ana BAMMKaHHA HATUCHYTH
HaTUCKHWIA NepemmKad (12) NoBTOpHO.

Y 6e3nepepBHOMY PEXMMI iIHCTPYMEHT

NPOAOBKYE NpaLoBaTH, HaBiTb AKLLO BiH
BUPBETLCA 3 PYK. TOMY 3aB¥ M MiLLHO TpUManTe
iHCTPYMEHT ABOMA pyKamMu 3a PYKOATKY, 3aiMiTb
CTiliKe NOJIOMEHHS | NOBHICTIO CKOHLLEHTPYMTECSA
Ha BUKOHYBaHIM po6oTi.

8. OuuLLeHHA, TeEXHIYHe
o6cnyroByBaHHA

PerynapHe o4uuUieHHA iIHCTPYMEHTY.
BeHTUNALIMHI 0TBOPW ABUIYHA OYMLLYBaTH 3a
Z0MoMOroto nuaococa.

PerynapHo i peTenbHO npoayBaTh 3aTUCKHUI
MeXaHi3M MUIKOBOro NosIoTHA CTUC/IMM MOBITPAM.

Y pasi HeobxifAHOCTi ouMLLaTM OTBOPM NO3a
OMOPHWMM POJIMKOM MUIKOBOIO NOJIOTHA (2).

IHoAi 3MaLLyBaTh OMOPHWUIA POJIUK MUIKOBOIO
NnoJsIoTHa (2) Kpanner OJIMBU.

9. MNopapu i peKomeHAaLii

BpisyBaHHA

B TOHKi M'sIKi MaTepiann 3aroToBKM MOXHa
Bpi3yBaTUCA NUIKOK N0631Ka 6e3 nonepeaHLOro
cBepA/liHHA 0TBOPY. BUKOpHUCTOBYBaTU KOPOTKI
NWIKOBI NONOTHA. TiNbKM NPY BCTAHOBIEHOMY
KyTi 0°.

AuB. Man. Ha cTop. 2. BcTaHOBUTH Baxifb
perynioBaHHs (6) B nosioeHHA "0" (MaaTHUKOBUI
pyX BiKO4EHUW). BCTaHOBUTHU N063UK NEpeSHIM
Kpaem OMopHOi NnacTuHK (5) Ha 3aroToBKy.
YBIMKHEHUI N1063MK MILHO TPMMAaTK Ta MOCTYNOBO
BECTU JOHKU3Y. Kon nuiKoBe NofoTHO Npopisasno
3aroToBKy, MOXHa NigKIYaTM MAATHUKOBUI PyX.

[nA 3aroToBOK BEMKOI TOBLUMHK Tpeba cnoyaTry
NpOCBEPANTU OTBIpP, B AKWUI MOMXHA BCTABUTK
NWUIKOBE NOJIOTHO.

10. NMpunappAa

BuKopucTOBYITE TiIbKM OpUriHasibHE Npuaaaan
Metabo.

BuKopucToBYyITE TiNlbKK Te NpuUnaaas, ake
BiANOBIAA€ BUMOram i napameTpam L€l iHCTPyKLii 3
eKcnayaradi.

HagiHo dikcynte npunaaas. MNpw ekcnnyatauii
€/IEKTPOIHCTPYMEHTY 3 TPUMAYEM: HaiIHO
3aKpiniTb €1IEeKTPOIHCTPYMEHT. BTpara KoHTpoo
MOMe NPU3BECTU A0 TPaBM.

Awus. cTop. 4.
A HanpawmHa ansa uMpKynbHOro Ta napanesibHoro
pisy
B 3axucHannactvHa (3anobirae nogpsnvMHam Ha
YYT/IMBUX MOBEPXHAX 3arOTOBOK)

10.1 BcTtaHOB/N1€HHA HaNPAMHOI ANA
LMUPKY/IbHOTO Ta NapaneNibHoro pisy

Ana sununtoBaHHa Kin (9 100 — & 360 mm) Ta

po3pisiB NapasiesibHoO A0 KPOMKM (Makrc. 210 Mm).



BcTtaHOBNIEHHA HANPAMHOI AN1A LLUPKYJIbHOIO

pi3y (auB. man. I)

- BcTaBuTK WITOK HANPAMHOI A/19 LIUPKY/IbHOMO Ta
napanenbHOro pisy 360Ky B OMOPHY NAACTUHY
(ueHTpyBanbHe BICTPA (C) NOBEPHYTE JOHU3Y).

- BcTtaHoBKTH NOTPiGHWI pagiyc (d).

- 3aTArHyTM reuHT (b).

BcTtaHoBneHHA napasesibHOI HaNPAMHOI (A1B.

man. 1)

- BcTaBuTh WITOK HANPAMHOI AN5 LMPKYIbHOMO Ta
napanenbHoro pisy 360Ky B ONMOPHY NAaCTUHY
(ueHTpyBanbHe BICTPA (C) NOBEPHYTE JOHU3Y).

- PerynioBaHHsa po3mipy (e)

- 3aTArHyTv ruHT (b).

[na miHimisauii BigxmneHb NMAKOBOro NosoTHa MU

pPEKOMEHAYEMO BUKOPMUCTOBYBATHU NMUJIKOBI

noJIoTHa NiABMLLLEHOT TOBLMHK: 6.23694, 6.23679,

6.23685

[MoBHMIM aCOPTUMEHT NpUNaaaA AMB. HA CaWTI
www.metabo.com a6o B KaTanosi.

11. PemoOHT

PeMOHT eneKkTpoiHCTPYMEHTY NOBUHEH
34iCHIOBATUCS TiNIbKU KBaslihiKoBaHWUMM
daxiBuAMU-enerTprramm!

MowKoaKeHU MepereBUii Kabeslb MOXHa
3aMiHWUTH TiZIbKW Ha cheLiasibHUA, OpUriHaIbHUIA
MepereBuin Kabesb Metabo, kWM MOMHa
npuabatu y cepsicHomy LeHTpi Metabo.

s peMoHTy eneKkTpoiHcTpymeHTy Metabo
3BepTanTeCh B perioHasibHe NpefCcTaBHULTBO
Metabo. Agpecu auB. Ha caiTi www.metabo.com.

CnMCKM 3anacHUX YaCTMH MOM¥HA 3aBaHTaXMUTH Ha
canTi www.metabo.com.

12. 3axucT poBRinnA

JoTpumyiiTeca HalioHaNbHUX NpaBu 6e3neYHoT
yTUni3auji i nepepobKM BUKOPUCTaHMX
IHCTPYMEHTIB, NaKyBa/IbHUX MaTepianis i
npunaaasn.
Tinbku ana kpaiH €C: He yTunisyinTe
E €/1EKTPOIHCTPYMEHTU pasoM 3 No6yTOBUMU
Bigxoaamu! 3rigHo 3 aupeKrTmBoto EC 2012/
19/€C npo eneKTpUYHI Ta eNeKTPOHHI NPUCTPOI Ta
BiANOBIiAHMMU HaUiOHa/IbHUMK HOPMaMu
BiANpaLbOoBaHi €N1eKTPOIHCTPYMEHTH NiANAraioTb
pO3AaiNnbHIN yTUi3auii 3 MeToto ix noganbLoi
€KOJ10ri4HO 6e3ne4Hoi nepepobKu.

13. TexHi4Hi XapaKTepUCTUKH

MoAcHeHHA A0 AaHuX, HaBeAeHWX Ha cTop. 3.
3anuwaemo 3a cob0oto NPaBo Ha TEXHIYHI 3MiHW.

M =KPYTHUIA MOMEHT

T4 =Haubinbla ToBLWHA MaTepiany
(AepesuHa)

To =Haunbinblia ToBLMHA MaTepiany
(KonbopoBi MeTanM)

T3 =HaMbinbla ToBLMHA MaTepiany

(cTaneBu iMcT)
No =KiNbKICTb XOZiB Ha XO/IOCTOMY X0z

YKPAIHCbKA uk

P4 =HOMiHa/IbHa CNOM¥MBaHa NOTYHHICTb
P> =BigfaBaHa NoTyKHICTb
m =Bara 6e3 Kabeno

PesynbTaTtnt BUMipIoBaHb OTPUMaHI 3rigHo 3i
ctaHgaptom EN 60745.

[O] IHcTpymeHT Knacy 3axucTy I
~ MepeMiHHWI CTPYM
Ha BKasaHi TEXHI4Hi XapaKTepUCTUKN

MOLUMPIOIOTLCA AOMYCKU, NepeadayeHi Aitounmm
cTaHAapTamu.

m 3Ha4yeHHA emicii wymy

Lli 3Ha4eHHA f03BONAIOTL OLiHIOBATH i
NOpPIBHIOBATU EMICItO LLYMY Pi3HWUX
€IeKTPOIHCTPYMEHTIB. 3aNEHHO Big, yMOB
eKcnayaradii, CTaHy e/IeKTPOIHCTPYMEHTY abo
POGOYMX IHCTPYMEHTIB (PaKTUYHE HaBaHTaXKEHHS
MOMXe 6yTH BULLE abo HUKYe. [NA OLiHKK
3pas3KoBOro piBHA eMicii BpaxoByinTe Nnepepsu B
po6oTi i pasu poboTH 3i 3HUKEHUM (LLYMOBUM)
HaBaHTameHHAM. BuaHayTte nepenik
opraHisauiiH1x 3ax04iB WoA0 3axucTy
KOpUCTYyBa4a 3 ypaxyBaHHAM THUX ab0 iHLINX
3HaYeHb eMiCii Lymy.

CymapHe 3Ha4eHHs Bibpalijii (BeKTopHa cyma TpbOX
HanpaAMIB) po3paxoBYETLCA Y BiAMOBIAHOCTI 3i
ctaHgapTom EN 60745:

apcm  =3HaueHHs sibpauii
(MMnaHHA MeTaneBoro McTa)
apcw =3HaueHHA BiGpauji

(MMNAHHA JepeBrHN)
Kp,... = HoedilieHT NOXMOKH (BiGpaLif)
PiBeHb 3ByKOBOro TUCKY 3a Tvnom A:
Loa =piBEHb 3BYKOBOTO TUCKY
Lwa  =piBeHb 3BYKOBOI MOTYHOCTi
Kpa, Kwa= Koeqaiu,iele NMOXWBKHM .
m BuKopucToByiiTe 3aXMCHi HaBYLWHNKM!
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1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme na vlastni zodpovédnost: Tyto
dérovaci pily, identifikované podle typu a sériového
Cisla *1), splfiuje vSechna prislusna ustanoveni
smérnic *2) a norem *3). Technicka dokumentace
u *4) - viz strana 3.

2. Pouziti v souladu s uréenym
ucelem

Tento stroj je vhodny k fezani nezeleznych kovl a
ocelovych plecht, dfeva a material( podobnych
drevu, plast a podobnych materiald. Jakékoliv jiné
pouziti neni pfipustné.

Za $kody zpusobené pouzitim, které je v rozporu
s uréenym ucelem, prebira zodpovédnost pouze
uzivatel.

Je nutné dodrzovat véeobecné uznavané predpisy
pro ochranu pfed Urazem a pfilozené bezpecnostni

pokyny.

3. VSeobecné bezpecnostni
pokyny

Pozor na mista v textu oznacena timto
symbolem, slouzi k vasi bezpec€nosti
a k ochrané va$eho elektrického naradi!

VYSTRAHA - Za téelem minimalizace
nebezpeci poranéni si prectéte navod
k pouziti.

VAROVANI - Prectéte si vSechny

bezpeénostni pokyny, vystrahy, zobrazeni
a technické specifikace k tomuto elektrickému
nastroji. NedodrzZovani véech niZe uvedenych
Pokynu muZe mit za nasledek uraz elektrickym
proudem, poZar a/nebo téZké poranéni.

VsSechny pokyny a vystrahy uchovejte pro
budouci potrebu.

Elektricky nastroj odevzdejte jen spole¢né s témito
dokumenty.

4. Specialni bezpeénostni
pokyny

Pokud provadite prace, pri kterych miize
nastroj narazit na skryta elektricka vedeni nebo
na vlastni pfipojné vedeni, drzte naradi pouze
za izolované uchopové plochy. Pri kontaktu

s vedenim pod napétim se mGze napéti pfenést

i do kovovych ¢asti naradi, a to mGze zpUsobit Uraz
elektrickym proudem.

Zkontrolujte, zda se na misté, kde chcete vrtat
nebo Sroubovat, nenachazi zadné elektrické,
vodovodni nebo plynové vedeni (napf. pomoci
detektoru kovu).

Pfi obrabéni musi obrobek pevné dosedat a byt
zajlsteny proti posunuti, napf. pomoci upinacich
pripravku.

Nepokousejte se fezat pilou pfili§ malé obrobky.
P¥i pilovani musi patni deska bezpecné priléhat

k obrobku.

Pokud praci pferusite, vypnéte pilu a drzte ji
nehybné v materialu, dokud se pilovy list nezastavi.
Nikdy se nesnazte vytahnout pilu z obrobku, dokud
se pilovy list pohybuje, protoze muze dojit ke
zpétnému razu.

Stroj nezapinejte, dokud se pllovy list dotyka
obrobku. Pfed provedenim fezu pockejte, dokud
pilovy list nedosahne svého Uplného poctu zdvih(.

Chcete-li spustit pilu, ktera je zafiznuta v obrobku,
vystredte pilovy list v fezu a zkontrolujte, aby zuby
pily neuvazly v obrobku. Zasekne-li se pilovy list,
muze zpUsobit zpétny raz, jakmile se pila opét
spusti.

Nesahejte rukama do oblasti pilovani a do blizkosti
pilového listu. Nesahejte pod obrobek.

Piliny, tfisky a podobné odstrariujte jen tehdy,
pokud je naradi v klidovém stavu.

Pfed kazdym nastavovanim, vyménou nastroje
nebo udrzbou vytahnéte sitovou zastréku ze
zasuvky.

Nebezpeci poranéni ostrym listem dérovaci pily.
List dérovaci pily mGze byt po pilovani horky. Noste
ochranné rukavice.
Snizovani prasnosti:

VAROVANI - Néktereé druhy prachu, které

vznikaji pfi brouseni smirkovym papirem,
pilovani, brouseni, vrtani a jinych pracich, obsahuji
chemikalie, o nichz je znamo, ze zpUsobuji
rakovinu, vrozené vady nebo jina posSkozeni
rozmnozovani. Nékolik pfiklad téchto chemikalii
jsou:
- olovo z olovnatého natéru
- mineralni prach z cihel, cementu a jinych

materiald zdiva a

- arzén a chrom z chemicky oSetfeného dreva.
Vase riziko zplsobené touto zatézi se odliSuje v
zavislosti na tom, jak ¢asto provadite tento druh
prace. Chcete-li snizit zatizeni témito
chemikaliemi: Pracujte v dobfe vétranych
prostorech a se schvalenymi ochrannymi
pracovnimi prostfedky, jako jsou napf. prachové
masky, které byly specialné vyvinuty k odfiltrovani
mikroskopickych ¢astic.
To se vztahuje i na prachy z jinych materialQ, napf.
nékteré druhy dfeva (jako je dubovy nebo bukovy
prach), kovu, azbestu. DalSimi znamymi chorobami
jsou napfr. alergické reakce, nemoci dychacich
cest. Nedovolte, aby prach vnikl do téla.
Dodrzujte smérnice a vnitrostatni pfedpisy platné
pro vas material, personal, pouziti a misto pouziti
(napt. pfedpisy BOZP, likvidace).
Vzniklé ¢astice zachycujte v misté vzniku, zabrante
jejich usazovani v okolnim prostfedi.



Pro specialni prace pouzivejte vhodné
prislusenstvi. Diky tomu se dostane do okolniho
prostfedi méné ¢astic.

Pouzivejte vhodné odsavani.

Snizte prasnost nasledujicimi opatfenimi:

- nesméfujte tok odletujicich ¢astic a proud
odpadniho vzduchu z pfistroje na sebe nebo na
osoby ve vasem okoli ani na usazeny prach,

- pouzivejte odsavaci zafizeni a Cisticku vzduchu,

- pracovisté dobfe vétrejte a udrzujte odsavanim
Cisté. Zametani nebo ofukovani vifi prach.

- Ochranny odév vysajte nebo vyperte.
Nevyfukuijte, nesnazte se odév vyprasit ani
kartacovat.

5. Prehled

Viz strana 2.

Upinaci paka pro pfipevnéni pilového listu
Podpérny vale€ek pilového listu

_llf;l)evy list (s jednovackovou stopkou (stopka

Sroub k prestaveni patni desky

Patni deska

Nastavovaci paka pro vykyvny pohyb
Desti¢ka chranici proti Stépeni *
PFipravek pro upnuti pilového listu
Ochranny oblouk na ochranu proti
neumysinému dotyku pilového listu
10 Ochranny kryt

11 Nastavovaci kole¢ko k nastaveni poétu zdviha
12 Prepinac

13 Aretacni tlaCitko pro trvalé zapnuti

14 Rukojet

15 Odséavaci natrubek

16 Drzak klice

17 Sestihranny kli¢

18 Sokl s udajem nastaveného uhlu fezu

* v zavislosti na vybaveni / neni soucasti dodavky
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6. Uvedeni do provozu

Pred uvedenim do provozu zkontrolujte, zda
sitové napéti a sitovy kmitocet na typovém

Stitku odpovidaji udajim vasi elektrické sité.
Vzdy zapnéte Fl-proudovy chrani¢ (RCD) s
max. vybavovacim proudem 30 mA.

m Nenechaveijte stroj v chodu bez pilového listu.

Nez provedete jakékoliv nastaveni,
prestrojeni, udrzbu nebo Cisténi, vytahnéte
zastrcku ze zasuvky.

6.1 Nasadit desticku chranici proti Stépeni
Nebezpedi poranéni ostrym listem dérovaci
pily. Pri nasazeni desticky chranici proti

Stépeni (7) musi byt pilovy list odejmuty.

Stroj otocte tak, aby patni deska smérovala

nahoru. Desti¢ku chranici proti $tépeni vsurite

zpredu, pfitom dodrzujte nasledujici 2 body:

* Hladka strana desticky sméfuje nahoru.

CESKY cs

« Stérbina ukazuje dozadu (smérem k sitovému
kabelu).

Pracujte-li s nasazenou ochrannou deskou, viozte
desticku chranici proti $tépeni do ochranné desky.

6.2 Zalozeni pilového listu
Nebezpeci poranéni ostrym listem dérovaci
pily. List dérovaci pily muze byt po pilovani
horky. Noste ochranné rukavice.

Pouzijte pilovy list, ktery je vhodny pro fezany

material.

- V pfipadé potfeby posurite ochranny kryt (10)
nahoru.

- Otocte upinaci paku (1) dopfedu az po dorazu a
pridrzte.

- Vlozte pilovy list (3) az po doraz. Pfitom dbejte na
to, aby zuby pily smérfovaly dopfedu a pilovy list
byl spravné osazen v drazce podpérného valecku
pilového listu (2).

- Pustte upinaci paku (1). (Samocinné se otoCi
zpét do své vychozi polohy. Nyni je pilovy list
pevné upnuty).

6.3 Pilovani s odsavanim prachu

- PFipojte vhodné odsavaci zafizeni k odsavacimu
natrubku (15).

- Aby se dosahlo optimalniho vykonu odsavani
prachu, posunte ochranny kryt (10) dol(.

6.4 Pilovani bez odsavani prachu

- Pracujte s ochrannym krytem (10) posunutym
nahoru.

6.5 Sikmé fezy
Ochranny kryt (10) posurite nahoru.

Odstrante desticku chranici proti Stépeni (7) a
odsavaci hadici. Tyto dily nelze pouzivat pfi
Sikmych fezech.

- Povolte Sroub (4).

- Pootoéte patni desku (5).

- Prislusny nastaveny uhel Ize odecist na soklu
(18) patni desky. Ostatni uhly nastavte pomoci
uhloméru.

- Sroub (4) opét dotahnéte.

6.6 Pilovani v blizkosti stény

Odejméte ochranny kryt (10), desti¢ku chranici

proti Stépeni (7) a kruhova a paralelni vedeni. Tyto

dily nelze pouzivat pfi pilovani v blizkosti stény.

- Povolte Sroub (4) tak, aby se patni deska (5)
mohla mirné nadzvednout.

- Patni desku (5) mirné nadzvednéte a zatlacte ji
na dozadu az po doraz.

- Sroub (4) opét dotahnéte.

7. Pouziti

7.1 Nastaveni kyvného pohybu

Na nastavovaci pace (6) nastavte pozadovany
kyvny pohyb.
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Poloha ,,0“ = kyvny pohyb je vypnuty

b.o-loha LI = maximalni kyvny pohyb
Doporucené hodnoty nastaveni viz strana 3.
(Optimalni nastaveni nejlépe zjistite praktickou
zkouskou.)

7.2 Nastaveni maximalniho poétu zdviht

Na nastavovacim kolec¢ku (11) nastavte maximalni
pocet zdvihd. Toto nastaveni |ze provést i béhem
chodu.

Doporucené hodnoty nastaveni viz strana 3.

(Optimalni nastaveni nejlépe zjistite praktickou
zkouskou.)

7.3 Zapnuti/lvypnuti, trvalé zapnuti
Zap.:Stisknéte prepinac (12).
Vyp.:Pustte pfepina¢ (12).
Trvalé zapnuti:Pro trvalé zapnuti se da stisknuty
prepinac¢ (12) zaaretovat pomoci aretacniho
tlaGitka (13). Vypnuti se provede opétovnym
stisknutim prepinace (12).
PFi trvalém zapnuti bézi naradi dal, i pokud by
doslo k jeho vytrzeni z ruky. Proto stroj vzdy
drzte pevné obéma rukama za pfisluSnou rukojet’,
zaujméte bezpecny postoj a soustfedte se na
praci.

8. Cisténi, udrzba

Stroj pravidelné cistéte. K vysani vétracich
Stérbin na motoru pouzijte vysavac.

Pravidelné a dikladné vyfouknéte stlacenym
vzduchem zatizeni pro upnuti pilového listu.

V pfipadé potfeby vycistéte otvory za podpérnym
valeCkem pilového listu (2).

Obcas naneste kapku oleje na podpérny valecek
pilového listu (2).

9. Tipy a triky

Zapichnuti

V pfipadé tenkych, mékkych materialu Ize list
dérovaci pily zapichnout do obrobku, aniz by bylo
nutné pfedem vyvrtat otvor. Pouzivejte jen kratké
pilové listy. Pouze pfi nastaveni uhlu 0°.

Viz obrazek na strané 2. Nastavovaci paku (6)
prepnéte do polohy ,0“ (kyvny pohyb je vypnuty.
Prilozte dérovaci pilu pfedni hranou patni desky (5)
k obrobku. Bézici dérovaci pilu pevné drzte a
pomalu ji vedte doll. Jakmile dojde k profiznuti
pilového listu, mizete aktivovat kyvny pohyb.

U silngjSich obrobk(i musite nejdfive vyvrtat otvor,
do kterého se da vlozit pilovy list.

10. PrisluSenstvi

Pouzivejte pouze originalni pfislusenstvi Metabo.

Pouzivejte pouze pfislusSenstvi, které spliuje
pozadavky a parametry uvedené v tomto navodu

g2 kobsluze.

PrisluSenstvi pevné upevnéte. Pokud se zafizeni
pouziva s drzakem: Zafizeni pevné upevnéte.
Ztrata kontroly nad naradim muze zpusobit
poranéni.

Viz. strana 4.

A Kruhové a paralelni vedeni
B Ochranna deska (zabrariuje poskrabani
citlivych povrch( obrobkd)

10.1 Nasadit kruhové a paralelni vedeni

Pro pilovani kruht (& 100 - 360 mm) a fezani
rovnobézné s hranou (max. 210 mm).

Nasadit kruhové vedeni (viz obr. |)

- Ty€ kruhového a paralelniho vedeni zasurite z
boéni strany do patni desky (centrovaci hrot (c)
sméruje doll).

- Nastavte pozadovany polomér (d).

- Sroub (b) dotahnéte.

Nasadit paralelni vedeni (viz obr. Il)
- Ty¢€ kruhového a paralelniho vedeni zasurite z
boéni strany do patni desky.
(Centrovaci hrot (c) ukazuje nahoru).
- Nastaveni rozméru (e)
- Sroub (b) dotahnéte.
Abyste minimalizovali ubihani pilového listu,
doporuéujeme pouzivat pilové listy s extra
tloustkou: 6.23694, 6.23679, 6.23685

Kompletni nabidku pfisluSenstvi najdete na
www.metabo.com nebo v katalogu.

11. Opravy

Opravy elektrického naradi smi provadét
pouze kvalifikovany elektrikar!

Vadny sitovy pfivodni kabel smi byt nahrazen
pouze specialnim, originalnim sitovym pfivodnim
kabelem Metabo, ktery Ize objednat
prostfednictvim servisu Metabo.

S elektrickym nafadim Metabo vyzadujicim opravu
se prosim obrat'te na vase zastoupeni Metabo.
Adresy viz. www.metabo.cz.

Seznamy nahradnich dilG si mizete stahnout na
adrese www.metabo.cz.

12. Ochrana zivotniho prostredi

Ridte se narodnimi predpisy k ekologické likvidaci
a recyklaci vyslouzilého naradi, obalu
a prislusenstvi.

Jen pro zemé EU: Elektrické naradi
ﬁ nevyhazujte do domaciho odpadu! Podle
evropské smérnice 2012/19/EU
o odpadnich elektrickych a elektronickych
zafizenich a dle odpovidajici legislativy pfislusné
zemé musi byt staré elektrické naradi
shromazdovano oddélené a odevzdano
k ekologické recyklaci.

13. Technické udaje

Vysvétlivky k idajum na strané 3.



Zmeény na zakladé technického pokroku
vyhrazeny.

M =kroutici moment

T4 =maximalni tloustka materialu ve difevu

To =maximalni tloustka materialu v
nezeleznych kovech

T3 =maximalni tloustka materialu v ocelovém
plechu

ng =pocet zdvihd pfi volnobéhu

P4 =jmenovity pfikon

P> =vykon

m =hmotnost bez sitového kabelu

Namérené hodnoty dle EN 62841.

[O] Naradi tfidy ochrany Il

~ stfidavy proud

U uvedenych technickych udajl je nutno pocitat
s odpovidajicimi tolerancemi (dle pfisluSnych
platnych norem).

Emisni hodnoty
Tyto hodnoty umoznuji odhadnout emise
elektrické naradi a porovnat rizna elektrické
naradi. V zavislosti na podminkach pouziti, stavu
elektrického naradi nebo vlozenych nastroji mize
byt skute€né zatizeni vySSi nebo nizsi. PFi
odhadovani zohlednéte prestavky v praci a faze
nizsiho zatizeni. Na zakladé nalezité
pfizpisobenych odhadnutych hodnot stanovte
ochranna opatfeni pro uzivatele, napf. organizacni
opatfeni.
Celkova hodnota vibraci (soucet vektort ve tfech
smérech) zjisténa podle EN 62841:
apcm =emisni hodnota kmitani
(pilovani do kovového plechu)
a,cw =emisni hodnota kmitani
(pilovani do dreva)

K, . = nejistota (vibrace)
Typicka hladina hluku A:

Loa =hladina akustického tlaku
Lwa  =hladina akustického vykonu

Koa, Kwa= nejistota méfeni
m Pouzivejte ochranu sluchu!

CESKY cs
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Alguparane kasutusjuhend

1. Vastavusdeklaratsioon

Kaesolevaga deklareerime ainuisikuliselt
vastutades, et need tulibi ja seerianumbri *1) alusel
tuvastatavad tikksaed vastavad kdoikide direktiivide
*2) ja standardite *3) asjakohastele satetele.
Tehnilised dokumendid *4) - vt |k 3.

2. Sihtotstarbeline kasutus

Seade sobib mitteraudmetallide ja lehtterase,
puidu ja puidutaoliste materjalide, plastide jms
saagimiseks. lgasugune muu kasutusviis on
lubamatu.

Vaarast kasutusest tingitud kahjude eest vastutab
ainult kasutaja.

Jargida tuleb Uldtunnustatud tééohutuseeskirju ja
kaasasolevaid ohutusjuhiseid.

3. Uldised ohutusjuhised

Pdorake tahelepanu selle simboliga
tahistatud tekstikohtadele iseenda oma
elektritdoriista kaitseks!

HOIATUS - Lugege vigastusohu
vahendamiseks kasutusjuhendit.

HOIATUS! Lugege koiki ohutusnéudeid,
juhiseid, illustratsioone ja tehnilisi
andmeid, mis on elektrilisele tooriistale kaasa
pandud. Aljdrgnevate juhiste eiramise tagajérjeks
VOIb olla elektrilook, tulekahju ja/voi rasked
vigastused.
Sailitage koiki ohutusjuhiseid ja suuniseid
tulevaseks kasutuseks.
Andke oma elektriline tooriist edasi vaid koos
nende dokumentidega.

4. Spetsiaalsed ohutusjuhised

Hoidke seadet isoleeritud kaepidemetest toode
puhul, mille kdigus kasutatav tooriist voib
tabada peidetud elektrijuhtmeid v6i oma
toitekaablit. Kokkupuude pingetjuhtiva juhtmega
voib ka seadme metallosi pingestada ning
pdhjustada elektril6ogi.

Veenduge, et kohas, kus t6id teostatakse, ei asu
elektri-, vee- ega gaasijuhtmeid (nt metallidetektori
abil).

Toorik peab té6tlemise ajal olema tugevalt
kinnitatud ja libisemise vastu nt kinnitusseadise abil
fikseeritud.

Arge piiiidke saagida véaga vaikesi toorikuid.

Tugiplaat peab saagimise ajal asetsema kindlalt
toorikul.

Kui katkestate tdotamise, siis lUlitage saag vélja ja
hoidke seda saetavas materjalis rahulikult paigal,

84  kuni saetera on seiskunud. Arge kunagi pttdke

veel liikuvat saetera 16ikepilust vélja tommata, sest
vastasel juhul voib tekkida tagasilook.

Arge lillitage seadet enne sisse, kuni saetera
puudutab toorikut. Enne I16ike tegemist laske
saeteral eelnevalt saavutada téielik I6ikekiirus.

Kui soovite toorikus oleva sae taaskaivitada,
tsentreerige saetera saepilus ja kontrollige, ega
saehambad pole toorikus kinni. Kui saetera kiilub
kinni, voib see sae taaskaivitamisel pohjustada
tagasilédgi.

Arge puudutage katega saepiirkonda ega saetera.
Arge hoidke kinni toorikust.

Eemaldage pinde ja muud prahti vaid seisva
masina korral.

Eemaldage enne igasugust seadistuse,
Umberseadmestamise voi hoolduse labiviimist
pistik pistikupesast.

Vigastusoht terava tikksaetera tottu. Tikksaetera
voib olla parast saagimist kuum. Kandke
kaitsekindaid.

Tolmuga kokkupuute vihendamine:

HOIATUS - Méningad tolmud, mis tekivad

liivapaberiga lihvimisel, saagimisel, lihvimisel,
puurimisel ja muude t66de kaigus, sisaldavad
kemikaale, mille kohta on teada, et need
pdhjustavad vahki, stinnidefekte v6i muid
reproduktiivseid kahjustusi. Nende kemikaalide
moned néited on:
- plii seda sisaldavate varvide seest,
- mineraalne tolm mduurikivide, tsemendi ja muude

mudrides kasutatavate materjalide seest ja

- arseen ja kroom keemiliselt to6deldud puidust.
Sellest saastumisest tulenev oht teile séltub nende
téode teostamise sagedusest. Nende
kemikaalidega saastumise ohu alandamiseks:
téotage hasti dhutatavas piirkonnas ja kandke
té6tamise ajal lubatud kaitsevarustust, nagu nt
selliseid tolmumaske, mis on spetsiaalselt valja
téotatud mikroskoopiliselt vaikeste osakeste
filtreerimiseks.

See kehtib samuti muude materjalide tolmude
kohta, nagu nt méned puiduliigid (hagu tamme- voi
pdogitolm), metallid, asbest. Muud teadaolevad
haigused on nt allergilised reaktsioonid,
hingamisteede haigused. Arge laske tolmul sattuda
kehasse.

Jargige vastava materjali, personali, rakendusviisi
jakasutuskoha kohta kehtivaid suuniseid ja riiklikke
eeskirju (nt tddkaitse eeskirju, jdatmekaitlust).
Piudke tekkivad osakesed tekkimiskohas kinni,
valtige nende ladestumist imbritsevas
keskkonnas.

Kasutage spetsiaalsete t60de jaoks sobilikke
tarvikuid. Seelabi satub vdhem osakesi
kontrollimatult keskkonda.

Kasutage sobilikku tolmuérastussisteemi.

Vahendage tolmuga kokkupuudet jargnevatel
viisidel:



- arge suunake valjuvaid osakesi ning masina
valjutusbhku enese voi I1aheduses asuvate
inimeste voi ladestunud tolmu suunas,

- kasutage tolmuimemissiisteemi ja/voi
Ohupuhastit,

- 6hutage téokohta hasti ja hoidke tolmuimejaga
puhtana. Pihkimine v6i puhumine keerutab tolmu
Ules.

- Puhastage kaitseriietust tolmuimemise voi
pesemise teel. Arge kasutage puhastamiseks
puhurit, kloppimist ega harjamist.

5. Ulevaade

Vaata Ik 2.
1 Pingutushoob saetera kinnitamiseks
Saetera tugirull
Saetera (lihe nukiga volliga (T-vdlliga))*
Alusplaadi reguleerimise kruvi
Alusplaat
Pendelliikumise seadehoob
Laastukaitseplaat *
Saetera pingutusseadis
Kaitsekaar saetera kogemata puudutamise
eest kaitsmiseks
Kaitsekate
Seaderatas pddrlemissageduse
reguleerimiseks
12 Suruliliti
13 Pusiva tdd6reziimi seadenupp
14 Kaepide
15 Valjatdbmbeotsak
16 Votmehoidik
17 Kuuskantvoti
18 Pesa reguleeritud Idikenurga naidikuga

* oleneb varustusest / ei kuulu tarnekomplekti

- O OCoOoO~NOO~WN

-

6. Kasutuselevotmine

Veenduge enne kasutuselevotmist, kas

tuubisildil ndidatud vérgupinge ja -sagedus
vastavad teie vooluvorgu andmetele.

Uhendage alati ette Fl-kaitselliliti (RCD)

rakendusvooluga max 30 mA.

m Arge laske masinal té6tada ilma saeterata.

Eemaldage enne mis tahes seadistus-,
Umberseadmestamis-, hooldus- véi
puhastustdd tegemist pistik pistikupesast.

6.1 Laastukaitseplaadi paigaldamine

Vigastusoht terava tikksaetera téttu.
Laastukaitseplaadi (7) paigaldamiseks tuleb
saetera eemaldada.

Pdé6rake masin Umber nii, et alusplaat on pealpool.
Likake laastukaitseplaat eestpoolt sisse, jargides
kaht alljargnevat punkti:

* Plaadi sile pool peab olema pealpool.

* Pilu on p6oratud allapoole (vorgukaabli suunas).

Kui tootate paigaldatud kaitseplaadiga, siis sisestage
kaitseplaat laastukaitseplaadi sisse.

EESTI KEEL et

6.2 Saetera kasutamine

Vigastusoht terava tikksaetera tottu.
Tikksaetera voib olla parast saagimist kuum.
Kandke kaitsekindaid.

Kasutage saetava materjaliga kokkusobivat
saetera.

- Vajaduse korral likake kaitsekate (10) Ules.

- Pbéorake pingutushoob (1) I6puni ettepoole ja
hoidke seda selles asendis.

- Sisestage saetera (3) kuni piirikuni. Seejuures
tuleb hoolitseda selle eest, et saechambad oleksid
pdoratud ettepoole ja paikneksid digesti saetera
tugirulli soones (2).

- Vabastage pingutushoob (1). (Hoob p&6rdub
automaatselt I1ahteasendisse tagasi. Saetera on
niud pingutatud).

6.3 Tolmuvaljatombega saagimine

- Uhendage tolmuotsak (15) sobiva
valjatbmbeseadmega.

- Tolmueemalduse optimaalse jdudluse
tagamiseks likake kaitsekate (10) alla.

6.4 lima tolmuvaljatombeta saagimine
- Tootage Ulespoole likatud kaitsekattega (10).

6.5 Kaldldiked
Lukake kaitsekate (10) Ules.

Eemaldage laastukaitseplaat ja valjatbmbevoolik
(7). Neid komponente ei saa kaldldigete tegemisel
kasutada.

- Keerake kruvi (4) lahti.

- Pbéorake alusplaat (5) imber.

- Parajasti reguleeritud nurka saab vaadata
alusplaadi soklilt (18). Teistsuguse nurga saab
seada nurgamdodiku abil.

- Keerake kruvi (4) uuesti kinni.

6.6 Seinaldhedal saagimine

Eemaldage kaitsekate (10), laastukaitseplaat (7)

ning ring- ja paralleeljuhik. Neid komponente ei saa

seina lahedal saagimisel kasutada.

- Keerake kruvi (4) lahti nii palju, et alusplaadi (5)
saab veidi Ules tosta.

- Tostke alusplaat (5) veidi Ules ja likake
tahapoole kuni piirikuni.

- Keerake kruvi (4) uuesti kinni.

7. Kasutamine

7.1 Pendelliikumise reguleerimine

Reguleerige seadehoova (6) abil soovitud
pendelliikumine.

Asend ,,0“ = pendellikumine on valja lilitatud

A-s.end »III“ = maksimaalne pendelliikumine
Soovitatavaid seadevaartusi vt lehekiiljel 3.

Optimaalse seadistuse saavutate kdige paremini
praktilise katsetamise teel.
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7.2 Maksimaalse kaigukiiruse reguleerimine

Reguleerige maksimaalne kaigukiirus seaderatta
(11) abil. Reguleerida saab ka liikumise ajal.

Soovitatavaid seadevaartusi vt lehekuljel 3.

Optimaalse seadistuse saavutate kdige paremini
praktilise katsetamise teel.

7.3 Sisse-/viljaliilitamine, pidevreziimis
sissellilitus

Sisse:vajutage surullitit (12).

Vilja:vabastage surullliti (12).

Pidevreziimis sisseliilitus:pidevreziimis

sissellilitamiseks saab allavajutatud suruliliti (12)

fikseerimisnupu abil (13) lukustada.
Valjalllitamiseks vajutage surulllitit (12) uuesti.

Pusikaituse korral td6tab masin edasi, kui see

kaest lahti rebitakse. Hoidke selleparast
masinat alati mélema k&ega selleks ettendhtud
kaepidemetest kinni, olge turvalises asendis ja
tootage téhelepanelikult.

8. Puhastamine, hooldus

Puhastage masinat regulaarselt. Seejuures
puhastage mootori ventilatsioonipilu tolmuimejaga.

Puhastage saetera pingutusseadist regulaarselt ja
pdhjalikult suruéhuga.

Vajaduse korral puhastage saetera tugirulli (2) taga
paiknevaid avasid.

Aeg-ajalt tilgutage saetera tugirullile (2) tilk &li.

9. Nouanded

Sissetorkamine

Ohukeste ja pehmete toorikute puhul saab
tikksaetera toorikusse sisse torgata ilma eelnevalt
auku puurimata. Kasutage ainult lihikesi
saeterasid. Ainult nurgaseade 0° korral.

Vt joonist lehekiiljel 2. Seadke reguleerimishoob
(6) asendisse ,,0“ (pendellikumine on valja
ltlitatud). Asetage tikksaag koos alusplaadi (5)
esiservaga toorikule. Hoidke liikuvat tikksaagi
tugevasti kinni ja juhtige seda aeglaselt allapoole.
Kui saetera on toorikusse sisenenud, voib
pendelliikumise juurde lilitada.

Paksude toorikute puhul tuleb saetera
sisestamiseks esmalt puurida auk.

10. Tarvikud

Kasutage ainult Metabo originaaltarvikuid.

Kasutage ainult tarvikuid, mis téidavad selles
kasutusjuhendis ara toodud nduetele ja
spetsifikatsioonidele.

Kinnitage tarvikud turvaliselt. Kui masinat
kaitatakse rakise sees: kinnitage masin turvaliselt.
Kontrolli kaotus voib pdhjustada vigastusi.

Vaata Ik 4.

A Ring- ja paralleeljuhik

B Kaitseplaat (valdib tooriku tundlikke pindade
kriimustamist).

10.1 Ring- ja paralleeljuhiku paigaldamine
Ringide (& 100-360 mm) saagimiseks ja servaga
paralleelseteks 16igeteks (max 210 mm).
Ringjuhiku paigaldamine (vt joon. I)

- Liikake ring- ja paralleeljuhiku varras alusplaadi
sisse (tsentreerimisteravik (c) on p&oratud
allapoole).

- Reguleerige valja soovitud raadius (d).

- Keerake kruvi (b) kinni.

Paralleeljuhiku paigaldamine (vt joon. II)
- LiUkake ring- ja paralleeljuhiku varras kuljelt
alusplaadi sisse
(tsentreerimisteravik (c) on pddratud Ulespoole).
- Mootme (e) reguleerimine
- Keerake kruvi (b) kinni.
Saetera paigast ara nihkumise minimeerimiseks on
soovitatav kasutada eriti paksusid saeterasid:
6.23694, 6.23679, 6.23685

Tarvikute taisprogrammi leiate aadressil
www.metabo.com voi kataloogist.

11. Remont

Elektritddriistu tohivad teostada vaid
kvalifitseeritud elektrikud!

Defektse toitekaabli voib asendada ainult Metabo
spetsiaalse originaalkaabliga, mis on saadaval
Metabo teeninduse kaudu.

Remonti vajavate Metabo elektritddriistadega
pdorduge palun oma Metabo esindusse. Aadressid
leiate lehelt www.metabo.com.

Varuosade nimekirja saate alla laadida lehelt
www.metabo.com.

12. Keskkonnakaitse

Jargige riiklikke eeskirju vanade masinate,
pakendite ja tarvikute keskkonnasaastlikuks
kasutusest korvaldamiseks ja umberté6tlemiseks.
Ainult EU-riikide puhul: arge visake
ﬁ elektritdoriistu &ra koos olmeprigiga!
Vastavalt Euroopa direktiivile 2012/19/EU
elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta
ning siseriiklikesse digusaktidesse ulevétmise
kohta tuleb kasutatud elektritdoriistad koguda
eraldi kokku ja votta ringlusse keskkonnasdébralikul
viisil.

13. Tehnilised andmed
Selgitusi andmete kohta leiate lehekiiljelt 3.

Sailitame 0iguse teostada muudatusi tehnilise
progressi hiivanguks.

M =podérdemoment

T4 =puitmaterjali maksimaalne paksus

T, = mitteraudmetalli maksimaalne paksus
T3 =teraspleki maksimaalne paksus

ng =kaigukiirus tuhikaigul

P4 =nimisisendvéimsus



P5 =valjundvéimsus

m =kaal ilma toitejuhtmeta
Maddtmistulemused tuletatud vastavalt standardile
EN 62841.

[0 Masin kaitseklassiga Il
~ Vahelduvvool

Ara toodud tehnilised andmed alluvad
tolerantsidele (vastavalt kehtivatele standarditele).

Emissioonivaartused

Need vaartused vbimaldavad elektritdoriista
emissioonide hindamist ja erinevate
elektritdoriistade vordlemist. Olenevalt
kasutustingimustest, elektritddriista(de)
seisukorrast voib tegelik koormus olla suurem voi
vaiksem. Arvestage hindamisel td6pause ja
vaikese koormusega faase. Maarake vastavalt
kohaldatud hinnanguliste vaartuste pdhjal kindlaks
kasutaja kaitsemeetmed, nt organisatoorsed
meetmed.

Vibratsioonide koguvaartus (kolme suuna
vektorsumma) kindlaks maaratud vastavalt
direktiivile EN 62841:
ancm = vibratsiooniheitme vaartus
(metallpleki saagimine)
apcw = Vibratsiooniheitme vaartus
(puidu saagimine)

Kh.... = maaramatus (vibratsioon)
Tulpilised A-filtriga korrigeeritud helitasemed:
Loa =helirdhutase

Lwa  =helivdimsuse tase

Kpa, Kwa= méaaramatus
E Kandke kuulmiskaitsevahendit!

EESTI KEEL et
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Originali instrukcija

1. Atitikties deklaracija

Prisiimdami visg atsakomybe pareiSkiame, kad Sie
siaurapjukliai, identifikuojami pagal tipg ir serijos
numerj *1), atitinka visus taikomus direktyvy *2) ir
standarty *3) reikalavimus. Techniniai *4)
dokumentai — Zr. 3 puslapj.

2. Naudojimo paskirtis

Prietaisas tinkamas spalvotiems metalams ir
lakstiniam plienui, medienai ir | medieng
panasioms medziagoms, plastikui ir panaSioms
medziagoms pjaustyti. Bet koks kitas naudojimas
yra draudziamas.

Uz Zalg, atsiradusig netinkamai naudojant jrankj,
atsako tik naudotojas.

Butina vadovautis bendrosiomis nelaimingy
atsitikimy prevencijos taisyklémis ir pateiktais
saugos nurodymais.

3. Bendrieji saugos nurodymai

Dél savo paciy saugos ir saugodami
savo elektrinj jrankj atkreipkite démesj |
visas teksto vietas, pazymétas Siuo
simboliu!

ISPEJIMAS - Kad sumazéty pavojus
susizaloti, perskaitykite naudojimo
instrukcija.

|SPEJIMAS - perskaitykite visus su Siuo

jrankiu pateiktus saugos nurodymus,
instrukcijas, iliustracijas ir specifikacijas. Je/
nepaisysite toliau pateikty instrukcijy, galite patirti
elektros smugy, sukelfi gaisrg ir / arba sunkiai
susiZaloti arba suZaloti kitus asmenis.

Saugos nurodymy ir informacijos neiSmeskite,
nes jos gali prireikti ateityje.

Savo elektrinj jrankj perleiskite tik kartu su Siuo
dokumentu.

4. Specialieji saugos nurodymai

Jei darbo metu kyla pavojus pazeisti pasléptus
laidus ar jrankio laida, jrankj laikykite uz
izoliuotos rankenos. Prisilietus prie laido,
kuriame yra jtampa, jtampa gali persiduoti

metalinéms jrankio dalims ir sukelti elektros smugj.

|sitikinkite, kad darbo vietoje néra trukdanciy
maitinimo kabeliy, dujy ar vandens vamzdziy (pvz.,
naudodami metalo ieskiklj).

Apdirbimo metu, ruoSinys turi bati tvirtai atremtas ir
jtvirtintas, pvz., spaustuvais, kad nepasislinkty.
Nemeéginkite pjauti labai mazy ruoSiniy.

Atraminé ploksteé turi patikimai remtis | ruoSinj.
Nustoje dirbti, i§junkite pjuklg ir laikykite j
medziagoje tol, kol pjuklelis sustos. Niekada
nemeginkite nuimti pjuklo nuo ruoSinio, kol pjuklelis

88 juda, nes gali jvykti atatranka.

Nejjunkite prietaiso, kai pjuklelis lieCiasi su
ruosiniu. Prie$ pradedant pjauti, pjuklelis turéty
pasiekti visg eigos dazn;.

Jei norite i$ naujo paleisti ruoSinyje esantj pjukla,
nustatykite pjuklelj  pjovimo tarpelio centra ir
patikrinkite, ar pjuklelio dantys néra jstrige
ruosSinyje. Jei pjuklelis uzstringes, i$ naujo paleidus
pjukla, gali kilti atatranka.

Nedékite ranky j pjovimo zong ir ant pjuklelio.
Nekiskite ranky po ruoSiniu.

Skiedras ir panasias medziagas $alinkite tik tada,
kai prietaisas yra iSjungtas.

Prie$ jrankj kaip nors reguliuodami, prie$ uzdédami
naujus priedus ar atlikdami technines priezitros
darbus, istraukite kiStuka i$ elektros lizdo.

Suzeidimo rizika dél astraus pjuklelio. Siaurapjiklio
pjuklelis po pjovimo gali biti karstas. Mavekite
apsaugines pirstines.

Dulkiy poveikio mazinimas:

ISPEJIMAS - Kai kuriose Sveiciant Svitriniu
popieriumi, pjaunant, Slifuojant, greziant ir
atliekant kitus darbus susidaranciose dulkése yra
cheminiy medziagy, kurios, kaip manoma, sukelia
vézj, apsigimimus ar kitaip kenkia vaisingumui.
Tokios cheminés medziagos yra, pvz.,
- dazuose su Svinu esantis Svinas,
- maro gaminiy, cemento ir kity miro medziagy
mineralinés dulkés bei
- arsenas ir chromas iS$ chemiskai apdorotos
medienos.
Kiek pavojingas Sis poveikis, priklauso nuo to, kaip
daznai atliekate tokio pobudzio darbus. Siekdami
sumazinti $iy cheminiy medziagy poveikj dirbkite
gerai védinamoje vietoje, naudokite leidziamas
naudoti apsaugines priemones, pvz., kaukes nuo
dulkiy, specialiai sukurtas sulaikyti mikroskopinio
dydzio daleles.

Tai taikytina ir kity medziagy dulkéms, pvz., kai
kuriy medienos rusiy (tokiy kaip gzuolo ar buko),
metaly ar asbesto dulkéms. Kiti Zinomi susirgimai
yra, pvz., alerginés reakcijos, kvépavimo taky ligos.
Pasirtpinkite, kad dulkés nepatekty j organizma.

Laikykités apdirbamoms medziagoms,
darbuotojams, konkretiems darbams ir darbo vietai
taikomy direktyvy bei Salyje galiojanciy taisykliy
(pvz., darbo saugos ir $alinimo reikalavimy).
Susidariusias daleles surinkite jy susidarymo
vietoje ir neleiskite kauptis ant aplinkui esanciy
pavirsiy.

Specialius darbus atlikite naudodami tinkamus
priedus. Taip | aplinkg pateks maziau daleliy.

Naudokite tinkamus dulkiy siurbimo jrenginius.

Sumazinkite dulkiy poveikj taikydami toliau

aprasSytas priemones.

- Sklindanciy daleliy srauto ir jrankio iSleidziamojo
oro nenukreipkite | save, greta esancius asmenis
ar dulkiy sankaupas.

- Naudokite siurbimo jrenginj ir (arba) oro
valytuvus.



- Pasirupinkite tinkamu darbo vietos védinimu ir
Svara. Tam naudokite dulkiy siurblj. Sluojamos
arba puc¢iamos dulkés pakyla j org.

- Nusiurbkite arba iSskalbkite apsauginius
drabuzius. Nepuskite, nedauzykite ir nevalykite
Sepediu.

5. Apzvalga

Zr. 2 puslapj.

1 Tvirtinimo svirtis pjuklo geleztei pritvirtinti

2 Pjuklo geleztés atraminis velenélis

3 Pjuklo gelezté (su kumsteline rankena (T

formos rankena)) *

4 Varztas atraminei plokstei reguliuoti

5 Atraminé ploksté

6 Svytuoklés judéjimo nustatymo svirtis

7 Apsaugos nuo atplaiSy plokstelé *

8 Pjuklelio fiksavimo jtaisas

Apsauginis lankelis, apsaugantis nuo

atsitiktinio pjuklelio prilietimo

10 Apsauginis dangtelis

11 Eigos daznio reguliatorius

12 Jungiklis

13 Uivrakinimo mygtukas nuolatinio veikimo
rezimui

14 Rankena

15 Istraukimo antgalis

16 Rakty saugykla

17 Sesiabriaunis raktas

18 Pagrindas su nurodytu nustatytu pjovimo
kampu

* priklauso nuo jrangos / komplekte néra

©

6. Naudojimo pradzia

PrieS pradédami naudoti palyginkite, ar

informacingje ploksteléje nurodyta tinklo
jtampa ir tinklo daznis sutampa su jusy elektros
tinklo duomenimis.

Visada papildomai jrenkite pazaidos srove
valdoma jungtuvg (RCD), suveikiantj esant ne
didesnei kaip 30 mA srovei.

m Neleiskite prietaisui veikti be pjiklelio.

Prie$ jrankj kaip nors reguliuodami, prie$
uzdédami naujus priedus, atlikdami techninés
prieziuros darbus ar valydami jj, iStraukite kistuka i$
elektros lizdo.
6.1 Uzdékite apsaugos nuo atplaiSy
plokstele
Suzeidimo rizika dél astraus pjuklelio. Dedant
apsaugos nuo atplaisy plokstele, reikia nuimti
pjuklelj (7).
Apverskite prietaisg, atraminé plokste turi bati
nukreipta j virSy. Apsaugos nuo atplaiSy plokstelé
istumiama i$ priekio. Tai atliekant reikia stebéti,
kad:
* Lygi ploksteles pusé buty nukreipta j virsy.
* ISpjova buty nukreipta j galg (maitinimo laido
kryptimi).

LIETUVISKAI

Jei dirbate su pritvirtinta apsaugine plokste, tuomet
apsaugos nuo atplaiSy plokstele, jkiskite | apsaugine
plokste.

6.2 |dékite pjuklelj

Suzeidimo rizika dél astraus pjuklelio.
Siaurapjuklio pjuklelis po pjovimo gali buti
karstas. Mivekite apsaugines pirstines.
Naudokite pjuklelj, tinkantj pjaunamai medziagai.

- Jei reikia, apsauginj dangtelj (10) pastumkite
aukstyn.

- Tvirtinimo svirtj (1) pasukite j priekj, kol ji sustos ir
laikykite.

- |kiSkite pjuklelj (3) iki atramos. |sitikinkite, kad
pjuklo dantys yra nukreipti | priekj ir kad jis
teisingai jdetas pjuklelio atraminio velenélio (2)
griovelyje.

- Atleiskite tvirtinimo svirtj (1). (Ji automatiskai
grizta j prading padétj. Pjuklelis dabar tvirtai
pritvirtintas).

6.3 Pjovimas su dulkiy iStraukimu

- Prie iStraukimo antgalio (15) prijunkite tinkamg
siurbimo jtaisg .

- Norédami pasiekti optimaliausig dulkiy
nusiurbimo naSuma, apsauginj dangtelj (10)
nuleiskite zemyn.

6.4 Pjovimas be dulkiy iStraukimo

- Dirbkite su auk$tyn pastumtu apsauginiu
dangteliu (10).

6.5 |strizi pjaviai

Apsauginj dangtelj (10) pastumkite aukstyn.

Nuimkite apsaugos nuo atplaiSy plokstele (7) ir

iStraukimo Zarna Sios dalys negali bati naudojamos

atliekant jstrizus pjavius.

- Atsukite varztg (4).

- Apsukite (5) atramine plokste.

- Nustatytg kampa galima pamatyti ant atraminés
plokstes pagrindo (18). Kitus kampus nustatykite
naudodamiesi matlankiu.

- Vél priverzkite varztg (4).

6.6 Pjovimas arti sienelés

Nuimkite apsauginj dangtelj (10), apsaugos nuo

atplaiSy plokstele (7) ir kreipiklius pjovimui

apskritimu bei lygiagrec€iai. Sios dalys negali bditi

naudojamos pjaunant arti sienelés.

- Atsukite varztg (4) tiek, kad atramine plokste (5)
buty galima Siek tiek pakelti.

- Truputj pakelkite atraming plokste (5) ir
pastumkite jg atgal iki atramos.

- Vél priverzkite varztg (4).

7. Naudojimas

7.1 Nustatykite Svytuoklés judesj
Reguliavimo svirtyje (6) nustatykite norimg
Svytuoklés judes;.

Padetis ,,0° = Svytuoklés judesys yra iSjungtas

Padétis ,,lllI“ = didZiausias Svytuoklés judesys
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Rekomenduojamos nustatymo vertés pateikiamos
3 puslapyje.

Geriausias budas pasirinkti optimalig nustatymo
verte yra jg pasirinkti atliekant praktinj bandyma.

7.2 Nustatykite maksimaly eigos daznj
Reguliatoriumi nustatykite (11) maksimaly eigos
daznj. Tai jmanoma padaryti ir kai pjiklas veikia.
Rekomenduojamos nustatymo vertés pateikiamos
3 puslapyje.

Geriausias budas pasirinkti optimalig nustatymo
verte yra jg pasirinkti atliekant praktinj bandyma.
7.3 ljungimas / iSjungimas, nuolatinio
veikimo rezimas
ljungti:paspaustijungiklj (12).
ISjungti:atleistijungiklj (12).
Nuolatinio veikimo rezimas:norint jjungti
nuolatinio veikimo rezima, nuspaustg jungiklj (12)
galima uzrakinti uzrakinimo mygtuku
(13).Norédami i$jungti, dar kartg paspauskite
jungiklj (12).
ljungus nuolatinio veikimo rezima, iSsprudes
IS ranky jrankis ir toliau veikia. Todél jrank|
visada tvirtai laikykite abiem rankomis suéme uz
tam skirtos rankenos, tvirtai stovékite ir dirbkite
sutelke démes;.

8. Valymas, techniné prieziura

Reguliariai valykite prietaisa. Dulkiy siurbliu
iSsiurbkite variklio ventiliacijos angas.

Pjuklelio tvirtinimo jtaisg reguliariai ir kruopsciai
nupuskite suspaustu oru.

Jei reikia, iSvalykite angas uz pjuklelio atraminio
velenélio (2).

Kartkartemis uzlaSinkite lasg alyvos ant pjuklelio
atraminio velenélio (2).

9. Patarimai

Pradirimas

Pjaunant plonas, minkstas medziagas,
siaurapjuklio pjaklelj galima panaudoti ruoSiniui
pradurti, prie$ tai neiSgrezus skylés. Naudokite tik
trumpus pjuklelius. Tik tada, kai kampas nustatytas
i 0° padet).

Zr. paveikslelj 2 puslapyje. Nustatymo svirtj (6)
nustatykite | padetj ,0° (Svytuoklés judesys yra
iSjungtas). Siaurapjiklj su priekine atraminés
plokstés (5) briauna uzdékite ant ruoSinio. Tvirtai
laikykite veikiantj siaurapjuklj ir [étai leiskite zemyn.
Kai pjuklelis jpjauna ruosinj, galima jjungti
Svytuoklés judesj

Pjaunant storus ruoSinius, pirmiausia reikia iSgreZti
skyle, | kurig galima kisti pjuklelj.

10. Priedai

Naudokite tik originalius ,Metabo® priedus.

Naudokite tik tokius priedus, kurie atitinka Sioje
naudojimo instrukcijoje pateiktus reikalavimus ir
specifikacijas.
Gerai pritvirtinkite priedus. Jei naudojate | laikiklj
idéta jrankj, gerai pritvirtinkite jrank. [rankiui tapus
nevaldomu galima susizaloti.
Zr. 4 puslapj.
A Kreipikliai pjovimui apskritimu bei lygiagreciai
B Apsauginé ploksté (neleidzia subraizyti jautriy
ruosiniy pavirsiy)

10.1 Pritvirtinkite kreipiklius pjovimui

apskritimu bei lygiagreciai

Apskritimy pjovimui (& 100 - 360 mm) ir pjovimui

lygiagrediai krastui (maks. 210 mm).

Pritvirtinkite kreipiklj pjovimui apskritimu (zr. |

pav.)

- Pjovimo apskritimu bei lygiagreciai kreipiklio
strypg jstumkite | atramine plokste iS Sono
(centravimo antgalis (c) nukreiptas Zemyn).

- Nustatykite norimg spindulj (d).

- Priverzkite varztg (b).

Uzdékite pjovimo lygiagreciai kreipiklj (zr. Il

pav.)

- Pjovimo apskritimu bei lygiagreciai kreipiklio
strypg jstumkite | atramine plokste iS Sono
(centravimo antgalis (c) nukreiptas aukstyn).

- Nustatykite matmenj (e)

- Priverzkite varzta (b).

Noredami sumazinti pjuklelio iSsikreipima,

rekomenduojame naudoti ypac storus pjuklelius:

6.23694, 6.23679, 6.23685

Visg priedy sgrasa rasite adresu www.metabo.com
arba kataloge.

11. Remontas

Elektrinius jrankius gali taisyti tik kvalifikuotas
elektrikas!
Apgadintg tinklo jungiamajj laidg galima pakeisti tik
specialiu, originaliu ,Metabo*® tinklo jungiamuoju
laidu, kurj galima jsigyti ,Metabo* klienty
aptarnavimo tarnyboje.

Jei ,Metabo” elektrinj jrankj reikia pataisyti,
susisiekite su ,Metabo* klienty aptarnavimo centru.
Adresus rasite internetiniame puslapyje
www.metabo.com.

Atsarginiy daliy sgrasus galite atsisiysti i$
www.metabo.com.

12. Aplinkos apsauga

Vadovaukités Salyje galiojan€iomis aplinkai zalos
nedarancio Salinimo ir nebenaudojamy jrankiy,
pakuodiy bei priedy perdirbimo taisyklémis.

Tik ES Salims: neiSmeskite elektriniy jrankiy
E su buitinémis atliekomis! Pagal Europos

direktyvg 2012/19/ES dél elektros ir
elektroninés jrangos atlieky ir Sios direktyvos
igyvendinimg nacionalinéje teiséje panaudoti
elektriniai jrankiai turi buti surenkami atskirai ir
atiduodami perdirbti nedarant Zalos aplinkai.



13. Techninés specifikacijos

Specifikacijy paaiskinimai pateikti 3 puslapyje.
Tobuléjant technologijoms, prietaiso dalys ar
specifikacijos gali keistis.

M =sukimo momentas

T4 =didziausias medienos storis

Ts =didziausias spalvotyjy metaly storis
T3 =didziausias lakstinio plieno storis
ng =eigos daznis tuscigja eiga

P4 =vardiné naudojamoji galia

P5 =atiduodamoji galia

m =svoris be maitinimo laido

ISmatuotosios vertés nustatytos pagal EN 62841
standarta.

[0 |rankio apsaugos klasé — II
~ kintamoji srové

Nurodytos techninés specifikacijos gali keistis
(pagal galiojancius standartus).
Emisijos vertés
Sios vertes leidzia jvertinti elektrinio jrankio
emisijas ir palyginti jvairius elektrinius jrankius.
Faktinis poveikis gali biti didesnis arba mazesnis:
tai priklauso nuo naudojimo salygy, elektrinio
jrankio arba papildomy darbo jrankiy buklés.
Vertindami vertes taip pat atsizvelkite | darbo
pertraukas ir laikotarpius, kai jrankio apkrova
mazesne. Remdamiesi apskaiciuotu jvertinimu,
nustatykite reikiamas naudotojo apsaugos
priemones, pvz., organizacines priemones.
Vibracijy bendraoji verté (trijy kryp¢iy vektoriy suma)
nustatyta pagal EN 62841:
ancm =vibracijos emisijos verté
(pjaunant metalo laksta)
apcw = vibracijos emisijos verte
(pjaunant medieng)

Kp, . = neapibréztis (vibracija)
|prasti efektinio juntamo triukSmo lygiai:
Loa =garso slégio lygis

Lwa  =garso galios lygis

Koa, Kwa= neapibréztis
ﬁ Dévékite klausos apsaugos priemone!

LIETUVISKAI

It
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1. Atbilstibas deklaracija

Lidz ar $o més, uznemoties pilnu atbildibu,
pazinojam, ka Sie figlirzagi, kas ir identificéti péc
tipa un sérijas numura *1), atbilst visam direktivu
*2) un standartu *3) attiecigajam prasibam.
Tehniskos dokumentus *4) skatiet 3. lappuseé.

2. Paredzetais pielietojums

lerice ir piemérota krasaino metalu, lok$nu térauda,
kokmateriala, plastmasas un lidzigu materialu
zagésanai. Jebkads cits izmantoSanas veids, kas
atSkiras no noradita, ir aizliegts.

Lietotajs uznemas pilnu atbildibu par bojajumiem,
kas radusies elektroinstrumenta nepareizas
ekspluatacijas rezultata.

Ir jaievero visparpienemtie negadijumu novérSanas
noteikumi un komplekta ar ierici ieklauta droSibas
informacija.

3. Visparejas drosibas
instrukcijas

Lai pasargatu sevi un
elektroinstrumentu, pievérsiet uzmanibu
visam teksta dalam, kas apzimétas ar o
simbolu!

BRIDINAJUMS! Izlasot ekspluatacijas
instrukcijas, tiek samazinats traumu

glUsanas risks.

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas

bridinajumus, instrukcijas, attélus un
specifikacijas, kas ieklautas komplekta ar So
elektroinstrumentu. Seit sniegfo instrukciju
neievérosana var izraisit aizdegsanos un bdt par
céloni elektriskam triecienam vai nopietnam
savainojumam.

Saglabajiet visus drosibas noradijumus un
informaciju, lai to varétu izmantot turpmakai
atsaucei.

So elektrisko instrumentu nododiet talak tikai kopa
ar Siem dokumentiem.

4. lpasas drosibas instrukcijas

Ja veicamo darbu laika pastav risks parskelt
sléptus elektriskos vadus vai pa$a instrumenta
elektrobarosanas vadu, turiet elektrisko
instrumentu tikai aiz izolétajam satverSanas
virsmam. Ja notiks saskare ar vadu, kas atrodas
zem sprieguma, elektroinstrumenta neizolétas
metala dalas ari var nonakt zem sprieguma un
lietotajs var sanemt elektriskas stravas triecienu.

Parliecinieties (pieméram, izmantojot metala
detektoru), ka vieta, kur tiks veikts darbs,
izmantojot So elektroinstrumentu, nav elektrisko
vadu un gazes vai Udens caurulu.

Apstrades laika apstradajamajam materialam ir
jabut drosi atbalstitam un nostiprinatam, pieméram,
ar spilém, lai tas neizkustétos.

Nezagéjiet arkartigi mazus apstradajamos
materialus.

Zagéesanas laika parliecinieties, ka pamatne ir
ciesa saskaré ar materialu.

Ja zagésana jebkada iemesla dél tiek partraukta,
atlaidiet palaidéjslédzi un nekustlgl turiet zagi
apstradajamaja materiala, lldz pilniba apstajas
asmens. Nekada gadeumé neméginiet iznemt zagi
no apstradajama materiala, kamér kustas asmens,
jo tadéjadi var tikt izraisits atsitiens.

Neieslédziet ierici, kamér zaga asmens ir saskaré
ar apstradajamo materlalu Pirms zagésanas
veiksanas laujiet zaga asmenim sasniegt pilnu
darba atrumu.

Atkartoti palaizot zagi apstradajamaja materiala,
centrgjiet zaga asmeni griezuma ta, lai zaga zobi
nav iestrégusi materiala. Ja zaga asmens iekeras,
tas var tikt atsists no apstradajama materiala.

Sargiet rokas no zagésanas zonas un zaga
asmens. Nesniedzieties zem apstradajama
materiala.

Atgriezumus un tamlidzigus materialus drikst notirit
tikai tad, kad ierice ir izslégta.

Pirms veikt jebkadus iestatiSanas, piederumu
nomainas vai tehniskas apkopes darbus, izvelciet
spraudni no kontaktligzdas.

Traumu giisanas risks, kuru rada asais figlirzaga
asmens. Péc darba partraukSanas zaga asmens
var joprojam but uzkarsis. Izmantojiet
aizsargcimdus.

Puteklu iedarbibas samazinasana

BRIDINAJUMS! - Atseviski putekli, kas
veidojas, slip€jot ar smilspapiru, zagéjot,

slipgjot, urbjot un veicot citus darbus, satur
Kimiskas vielas, par kuram ir zinams, ka tas ir
kancerogénas, var izraisit iedzimtas anomalijas vai
kaitét reproduktivajai sistémai. Dazi So Kimisko
vielu piemeri:
- svins no svinu saturo$a parklajuma,
- mineralvielas saturosi putekli no bavkiegeliem,

cementa un citiem blvniecibas materialiem un
- arséns un hroms no kimiski apstradata

kokmateriala.
Risku limenis atSkiras atkariba no slodzes, proti,
atkariba no ta, cik biezi veicat attiecigos darbus. Lai
mazinatu slodzi, ko izraisa attiecigas kimiskas
vielas: vienmeér stradajiet labi ventilétas vietas un
valkajiet apstiprinatus individualas aizsardzibas
ldzeklus, pieméram, pretputeklu maskas, kas ir
Tpasi paredzétas mikroskopisku dalinu izfiltré$anai.
Tas attiecas uz putekliem no citiem darba
materialiem, pieméram, atseviskiem koksnes
veidiem (pieméram, ozola vai dizskabarza putekli),
metaliem, azbesta. Citas zinamas slimibas ir,
pieméram, alergiskas reacijas, elpcelu slimibas.
Nepielaujiet puteklu iekliSanu organisma.



leverojiet atbilstoSas direktivas un valsts

noteikumus attieciba uz materialu, personalu,

pielietoSanas veidu un darba vietu (pieméram,
arodveselibas un darba droSibas, utilizacijas
noteikumus).

Nodrosiniet dalinu savaksanu avota tuvuma,

nepielaujiet to nokluSanu apkartéja vide.

Izmantojiet kankrétam darbam piemérotus

piederumus. Sada veida tiek nodroSinats, ka vidé

nekontroléti nonak mazaks dalinu daudzums.

Izmantojiet piemérotu puteklu savakSanas ierici.

Puteklu ietekmi palidzés samazinat Sie pasakumi:

- neversiet izplustoSo dalinu un izplides gaisa
plismu pret sevi, klatesoSajiem vai puteklu
nosédumiem;

- izmantojiet skaidu/puteklu savakSanas ierici un/
vai gaisa attiritajus;

- nodrosSiniet labu darba vietas ventilaciju un
uzturiet to tiru, izmantojot puteklu suceju.
SlauciSana vai pusana liks putekliem pacelties
gaisa.

- |zs(ciet aizsargapgérbu ar puteklu sticéju vai
izmazgajiet to. Nefiriet apgérbu, nopisot to ar
gaisu, izdauzot vai izsukajot.

5. Parskats

Skat. 2. lappusi.

Spilésanas svira zaga asmens nostiprinasanai

Zaga asmens atbalsta rullitis

Zaga asmens (ar fiksacijas kajinu (T-veida

kajinu))*

Skriive pamatnes iestati$anai

Pamatne

Gajiena lenka reguléSanas svira

Pretskaidu pamatnes ieliktnis*

Zaga asmens spiléSanas stiprinajums

Aizsargkronsteins, kas novers nejausu saskari

ar zaga asmeni

10 Aizsarguzvaznis*

11 Atruma reguléSanas pagrieZamais parslégs

12 Palaidéjslédzis

13 Fiksacijas poga nepartrauktai darbibai

14 Rokturis

15 Puteklu nosukSanas ierices savienojuma
elements

16 Stiprinajuma vieta seSsturveida galatslégai

17 SeSsturveida galatsléga

18 Liekta atbalsta platne, kas norada iestatito
zagésanas lenki

* atkariba no aprikojuma / nav ieklauts piegades

komplektacija

©o~NO O A WN =

6. levade ekspluatacija

Pirms pievienoSanas elektrofiklam

parliecinieties, ka stravas sprieguma un
frekvences nominalas vérfibas, kas noraditas uz
uzlimes, atbilst elektroenergijas padevei.

Vienmer pieslégt nopludes stravas (FI)

aizsargsledzi (RCD) ar aktivizéSanas stravas
robezvértibu maks. 30 mA.

LATVISKI

Nekada gadijuma neieslédziet ierici, ja nav
uzstadits zaga asmens.

Pirms ierices reguléSanas, tehniskas
apkopes, firi$anas vai piederumu nomainas
atvienojiet to no stravas fikla.
6.1 Pretskaidu pamatnes ieliktna
uzstadisana

Traumu giSanas risks, kuru rada asais
figlirzaga asmens. Atvienojiet zaga asmeni
pirms pretskaidu pamatnes ielikina (7) montazas.

Apvérsiet ierici, lai pamatne atrastos virziena uz
augs8u. levietojiet pretskaidu pamatnes ieliktni no
priekSpuses, vienlaikus pievérSot uzmanibu, lai
butu nodrosinati Sie 2 nosacijumi:

* pamatnes gludajai virsmai ir jabut verstai virziena
uz augsu;

« atverei ir jabat vérstai uz aizmuguri
(elektrobaro$anas kabela virziena).

Ja jus veicat darbu ar uzmontétu aizsargplatni,

iemontéjiet pretskaidu pamatnes ieliktni
aizsargplatné.

6.2 Zaga asmens uzstadi$ana

Traumu gi$anas risks, kuru rada asais

figlirzaga asmens. Péc darba partrauksanas
zaga asmens var joprojam bat uzkarsis. lIzmantojiet
aizsargcimdus.

Lietojiet zaga asmeni, kas ir piemérots

zagéejamajam materialam.

- ZJ1aor)1epiecieéams, virziet uz augsu aizsarguzvazni

- Pagrieziet iespiléSanas sviru (1) uz augsu lidz
atdurei un turiet to $ada pozicija.

- levietojiet zaga asmeni (3) lidz atdurei.
Parliecinieties, ka zada zobi ir vérsti virziena uz
priekSu un asmens ir pareizi novietots gropé uz
zaga asmens atbalsta rullisa (2).

- Atlaidiet iespiléSanas sviru (1). Ta automatiski
atgriezas sakotnéja pozicija. Zaga asmens ir
stingri nofikséts.

6.3 Zagésana, izmantojot puteklu nostikSanas
ierici
- Pievienojiet piemérotu puteklu nosuksanas ierici
puteklu nostk$anas ierices savienojuma
elementam (15).
- Lai nodroSinatu optimalu puteklu nosuk$anas
ierices sniegumu, nobidiet uz leju aizsarguzvazni

(10).

6.4 Zagésana, neizmantojot puteklu
nosuksanas ierici
- Darba laika aizsarguzvaznim (10) ir jabat
uzbiditam uz augsu.

6.5 Diagonali zagéjumi
Virziet uz augs$u aizsarguzvazni (10).

Atvienojiet pretskaidu pamatnes ieliktni (7) un
puteklu novadi§anas cauruli. Sis detalas nevar
izmantot, veicot diagonalus zagéjumus.

- Atskraveéjiet valigak skravi (4).
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- Pagrieziet pamatni (5).

- lestatito zagésanas lenki var nolastt no liektas
atbalsta platnes (18), kas atrodas uz pamatnes.
lestatiet citu lenki, izmantojot lenka meéritaju.

- No jauna pievelciet skravi (4).

6.6 Zageésana tuvu sienai

Atvienojiet aizsarguzvazni (10), pretskaidu

pamatnes ieliktni (7), .aplveida zagésanas vadotni

un paralélo vadotni. Sis detalas nevar izmantot,

zageéjot tuvu sienai.

- Atskrivéjiet valigak skrivi (4), ldz nedaudz ir
iespéjams pacelt pamatni (5).

- Nedaudz paceliet pamatni (5) un virziet uz
aizmuguri lldz atdurei.

- No jauna pievelciet skravi (4).

7. LietoSana
7.1 Gajiena lenka reguléSana

lestatiet nepiecieSamo gajiena lenki, izmantojot
reguléSanas sviru (6).

Pozicija ,,0” = gajiena lenkis netiek piemeérots
i"o-zicija »III” = tiek piemérots maksimalais gajiena
lenkis

Skat. 3. Ipp., lai uzzinatu ieteicamas iestatijuma
vertibas.

Parbaudes veikSana ir labakais veids, ka noteikt
piemérotako iestatfjumu.

7.2 Maksimala atruma iestatiSana

lestatiet iericei maksimalo atrumu, izmantojot
pagriezamo parslégu (11). lesp&jams iestafit art
ierices darbibas laika.

Skat. 3. Ipp., lai uzzinatu ieteicamas iestatijuma
vertibas.

Parbaudes veik$ana ir labakais veids, ka noteikt
piemérotako iestatijumu.
7.3 leslegsanalizslegSana, nepartrauktas
darbibas aktivizeSana
leslegSana:piespiediet palaidéjslédzi (12).
IzslegSana:atlaidiet palaidéjslédzi (12).
Nepartrauktas darbibas rezims:palaidéjslédzis
(12) var tikt nofikséts ar fiksacijas pogu (13), lai
aktivizétu nepartrauktu darbibu.Piespiediet
palaidé€jslédzi (12) atkartoti, lai izslégtu ierici.
Nepartrauktas darbibas rezima ierice turpinas
darboties ari tad, ja izrausies no satvériena.
Tapéc vienmeér turiet ierici ar abam rokam,
izmantojot pievienoto rokturi, staviet drosi un
koncentréjieties veicamajam darbam.

8. Tiri8ana, apkope

Regulari veiciet ierices tiriSanu. Tostarp ar
puteklstcéju iztiriet art motora ventilacijas
spraugas.

Regulari firiet zaga asmens spilésanas
stiprinajumu, to izpuSot ar saspiestu gaisu.

Ja nepiecieSams, izfiriet atveres, kas atrodas aiz
zaga asmens atbalsta rullia (2).

Periodiski nedaudz ieellojiet zaga asmens atbalsta
rulliti (2).

9. Padomi un ieteikumi

Gremdzagésana

Ar zaga asmeni var veikt gremdzagésanu plana,
miksta materiala bez priekSurbSanas
nepiecieSamibas. Izmantojiet tikai isus zaga
asmenus. Izmantojiet tikai pie 0° lenka iestafijuma.
Skat. attélu 2. Ipp. lestatiet reguléSanas sviru (6)
pozicija ,0” (gajiena lenkis netiek piemérots).
Izvietojiet figlirzagi ar priek$éjo pamatnes (5)
Skautni uz apstradajama materiala. Stingri turiet
iedarbinato figlrzagi un vadiet to Ienam uz leju.
Kad zaga asmens ir iezagéjies materiala, var tikt
piemérots gajiena lenkis.

Zaga asmens iezagésanai biezakos materialos
vispirms ir javeic priekSurbSana.

10. Piederumi

Izmantojiet tikai Metabo originalos piederumus.
Lietojiet tikai piederumus, kuri atbilst Sajas
lietoSanas instrukcijas noraditajam prasibam un
specifikacijam.

DroSi uzmontét piederumus. Ja ierice tiek
darbinata turétaja: droSi nostipriniet ierici.
Kontroles zaudé$ana var izraisit savainojumus.
Skat. 4. lappusi.

A Rinka/paraléla vadotne
B Aizsargplatne (novérs trauslu virsmu
saskrapésanu)

10.1 Aplveida zagésanas un paralélas
vadotnes pievienosana

Lai veiktu aplveida zagésanu (& 100-360 mm) un

Skautném paralélu zagésanu (maks. 210 mm).

Aplveida zagésanas vadotnes pievienosana

(skat. | attélu)

- Saniski iebidiet aplveida zagésanas un paralélas
vadotnes stieni pamatné (viduspunktam (c) ir
jabut verstam uz leju).

- lestatiet vélamo radiusu (d).

- Pievelciet skravi (b).

Paralélas vadotnes pievienosana (skat. Il att€lu)
- Saniski iebidiet aplveida zagésanas un paralélas
vadotnes stieni pamatné
(viduspunktam (c) ir jabat vérstam uz augsu).
- lestatiet vélamo atkapi no malas (e).
- Pievelciet skravi (b).
Lai samazinatu zaga asmens nobidi$anas risku,
ieteicams izmantot Tpasi biezus zaga asmenus:
6.23694, 6.23679, 6.23685

Pilnigu piederumu klastu skatiet vietné
www.metabo.com vai kataloga.



11. Remonts

Elektroinstrumentu remontu drikst veikt TIKAI
kvalificeti elektriki!

Bojatu elektrofikla vadu atlauts aizstat tikai ar
originalu Metabo elektrotikla vadu, kas sanemams
ar Metabo servisa starpniecibu.

Ja Jusu Metabo elektroinstrumentam
nepiecieSams remonts, ltidzu, sazinieties ar
Metabo apkalpo$anas centru. Adreses skatiet
vietné www.metabo.com.

Rezerves dalu sarakstus varat lejupieladét vietné
www.metabo.com.

12. Vides aizsardziba

Likvidéjot un parstradajot nolietotas iekartas,
piederumus un iepakojuma materialus, ievérojiet
visus valsts attiecigos speka esosos likumus un
noteikumus.

Attiecas tikai uz ES valstim: nekada
E gadijuma neatbrivojieties no elektriskajam

iericem kopa ar sadzives atkritumiem.
Saskana ar Eiropas Direktivu 2012/19/EK par
nolietotu elektronisko un elektrisko aprikojumu un
tas istenoSanu dalibvalstu likumdoSanas sistémas
nolietoti elektriskie instrumenti ir jasavac atseviski
un janodod videi nekaitigai parstradei otrreiz€jo
izejvielu iegusanai.

13. Tehniskas specifikacijas
3. lappusé noradito specifikaciju paskaidrojumi.

ST informacija var tikt mainita tehnologiju attistibas
rezultata.

M =griezes moments

T4 =maksimalais kokmateriala biezums

Ts =maksimalais materiala biezums
krasainajam metalam

T3 =maksimalais materiala biezums lokSnu
metalam

Ng =gajienu skaits tuksgaita

P4 =nominala patéréjama jauda

P> =izejas jauda

m =svars bez stravas kabela

Meritas vertibas noteiktas atbilstosi EN 6284 1.
[O] lekartas aizsardzibas klase — ||

~ mainstrava

Noraditas tehniskas specifikacijas ir paklautas

pielaidém (atbilstoSi attiecinamajiem normativiem).

Emisiju vertibas

Izmantojot Sis vertibas, ir iespéjams novertét
81 elektroinstrumenta emisiju daudzumu un
salidzinat Sis vertibas ar citu elektroinstrumentu
radito emisiju daudzumu. Faktiskas veértibas var bt
lielakas vai mazakas atkariba no attieciga
pielietojuma veida un piederuma vai
elektroinstrumenta stavokla. Prognozejot vértibas,
ir janem veéra ari darba partraukumi un neregularas
izmanto$anas periodi. Vadoties péc
prognozétajam emisiju vérfibam, noradiet

LATVISKI

lietotajam droSibas profilakses pasakumus,
pieméram, veicamas organizatoriskas darbibas.

Vibracijas kopéja vértiba (tris virzienu vektoru
summa), noteikta saskana ar EN 62841:

apcm =vibraciju emisijas vértiba
(lok$nu metala zagésana)

a,cw =Vibraciju emisijas vértiba
(kokmateriala zagésana)

Kh,... = kludas koeficients (vibracija)

A tipa efektivie uztvertas skanas limeni:
Loa =skanas spiediena limenis
Lwa  =skanas jaudas limenis

ﬁ Kwa= kludas koeficients

lzmantojiet dzirdes aizsardzibas
lidzeklus!
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